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5 O diia

Cac kiéy thiét ké va cac
bién thé

G diia SKF duoc cung cap véi nhiéu thiét ké,
ddy kich thudc va ¢&. Phan 1én a6 diia mot
diy c6 vong cach. G diia ¢6 kha ning chiu
tai cao, 6 diia loai c6 nhiéu con ldn mot day
va hai day (khong o vong cach) bé sung
tron ven dai san pham & dtia SKF liét ké
trong Tai liéu nay.

6 dita c6 vong cach c6 the chiu tai i hudng
kinh cao, gia téc Ién va toc d6 cao. 6 dia
loai ¢6 nhiéu con lin ¢6 s6 lwong con ldn tdi
davado dd, phu hop voi nhung irng dung
0 tai hudng kinh rat cao & téc do trung
binh. § diia ch!u tai trong cao SKF két h(_)'p
kha ndng chiu tai cao cta 6 diia khong co
vong cach voi kha nang lam viéc & toc do
cao cla o dtia c6 vong cach.

Cac yéu t6 anh hu'o’ng dén kha ning va
tudi tho lam viéc cla 6 diia SKF, bén canh
nhirng yéu t6 khac, gém:

4 1\
Thong tin thém

Tudi tho lam viéc va tai trong

danhdinh .................. 63
Nhirng diéu can quan tam khi

thietké .................... 159
Héthéngodlan ............... 160
Ché do lap khuyéncao ......... 169
Kich thuéc mat twava goc luon. .. 208
Béitron.................... 239
Thao Iap va bao quanélan..... 271

Huéng dan I3p & ldn don
................. - skf.com/mount
SG tay bao duéng 6 ldn SKF

......... (ISBN 978-91-978966-4-1)

568

e Khu vuc tiép xiic giira mit dau con

Ian/go’ chan

G diia SKF ¢6 hai go’ chdn tich hop trén
vong trong hodc vong ngoai dé dan huéng
cac con lin. 6 Iin c6 vai dang “mad”, tuc la
mdt trong clia o' chdn c6 do nghiéng theo
mot g6c dinh san (—> hinh 1). Thiét ké go
chdn, cuing vai thiét ké médt dau con ldn va
d6 nhdn bé mit glup tao moét I&p mang
b6i tron dé lam giam ma sat va nhiét phat
sinh.

Bién dang Iégarit chia con lan

Bién dang cua con lan xac dinh d6 phan
bé (rng suat & khu vuc tiép xic glu'a con
I3n / ranh Iin. Do dé, cac con lin cda 8
dtia SKF 6 bién dang l6garit dé phan bd
tai trong déu trén toan b con lin (>
hinh 2). Thiét k& nay gilp ngdn ngtra tap
trung trng luc & mit dau cac con ldn dé
nang cao tudi tho lam viéc ctia § lan. Bién
dang logarit ciing giGp giam anh hudng
khi c6 d6 Iéch truc va khi truc bj vong.

D6 nhan bé mat

D6 nhan cta cac bé mit tiép xdc giita con
Ian va ranh lan giup cho su hinh thanh
I6p mang dau thiy dong dé dang hon va
t6i wu hoa chuyén ddng ldn ctia cac con
I&n. Loi ich c6 duoc, so vai cac thiét ké
truyén théng, 1a ting duoc d6 tin cay
trong van hanh.

Kha nang lap 1an cac chi tiét

Cac chi tiét tach roi clia 6 diia SKF cung &
c6 thé 1dp 1an dugc v&inhau (= hinh 3).
Bat ky cum vong 6 dtia voi b6 con lan va
vong cach nao cling c6 thé Iap lan duoc
véi mot vong 6 diia roi cung loai, kich c&
va c6 cung khe ho’trong Dleu nay dac
biét quan trong khi nhiéu & diia va cac chi
tiét phai lap doc |ap v&i nhau.

akF



Hinh 1

Hinh 2

o imy

Véi bién dang quy udc

= i

Véi bién dang logarit

Hinh 3

-

Cac chi tiét 13p I3n

akF

Céc kiéu thiét ké va cac bién thé

Bén canh cac 6 diia liét ké trong Tai liéu
nay, toan bé dai sdn pham 6 dtia SKF con
gom:

« G diia c6 cdp chinh xac cao véi con lan
bang thép hodc 6 lan hybrid

e O dilava cum 6 diia cho hép dau truc
nganh dudng sat

e O diia cho dong co kéo trong cac trng
dung cda nganh dudng

« O dua nhiéu day cho méy can thép

o O ldn d& cho mdy can nhiéu truc (Backing
bearings for cluster mills)

e Cum 6 diia cho |0 luyén thép lién tuc

PE c6 thong tin cu thé vé cac loai 6 ldn nay,
xin tham khao thong tin vé san pham cé
trén mang tai skf.com/super-precision and
skf.com/bearings hoac lién hé B6 phan dich
vu ky thuat SKF.
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5 O diia

O dila mot day

G diia mét ddy cé thé tach roi duoc, nghia
la cum vong 3 13n voi b6 con ldn va vong
cach co6 thé tach roi doi vai vong con lai.
Piéu nay gilp cho viéc thao lap dé dang
hon, dic biét khi cac diéu kién tai doi hoi
phal 6 ché d6 Iap chit déi vé6i ca hai vong
cta 6.

Thiét ké co ban

G diia SKF theo thiét k& co ban gom cé
nhiéu kiéu. Khac biét chinh la cdu hinh cta
g& chin. Cac kiéu thiét k& phd thong nhat
(= hinh 4) duoc liét ké trong Tai liéu nay,
gbém:

* Thiét ké ki€u NU
O diia kiéu NU cé hai go chan tich hop

trén vong ngoai va khong c6 go chan trén
vong trong. Cac 6 & dtia nay c6 thé ch|u do

dich chuyén doc truc tuvong déi cha truc
SO V@i goi d& & hai phla
. Thlet ké kidu N

chiu do dich chuyén doc truc twong déi
cla truc so vdi goi d& & mot phia ma théi.
Thlet k& kiéu NUP

Céc & dtia kiéu NUP c6 hai g& chin tich
hop trén vong ngoai, mét go& chan tich
hop trén V(‘)ng trong va mét go chan roi,
tlrc la mot vong chan r&i, trén vong
trong. Cac 6 diia nay thudng dugrc dung
d& dinh vi truc theo phwong doc truc & ca
hai phia.

Céc 6 diia kiéu N ¢6 hai g& chin tich hop
trén vong trong va khong c6 go chan trén
vong ngoai. Cac 6 & dtia nay c6 thé ch|u do
dich chuyén doc truc tuvong déi clia truc
5o vGi goi d& & hai phia.

Thiét k& kiéu NJ

Céc 6 diia kiu N) ¢6 hai g& chin tich hop
trén vong ngoai va mot go’ chan trén
vong trong. Cac 6 & dtia nay thu'orng duoc
dung dé dinh vi truc theo phu’o’ng doc
truc &@ mot phia. Cac 6 diia nay chi c6 thé

Hinh 4

SRRl
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Vong chan géc (Angle rings)
PE dinh vi doc truc cac & dtia kiéu NU va
NJ, SKF c6 thé cung cdp cac vong chin goc
(= hinh 5). Khi Iip véi vong chin géc, &
dtia kiéu NU dinh vi truc theo phuo’ng doc
truc & mot phia. Khong nén su dung vong
chan g6c & hai bén 6 diia NU vi co thé sé tao
Iu'c ép doc truc I&n cac con lan. 8 dua kiéu
NJ két hop v&i métvong chdn goc dugc
dung d& dinh vi truc theo phuo’ng doc truc
& ca hai phia.

Co nhleu ly do dé dua vong chin géc vao
mot k&t cau 6 lin:

« Khi can dinh vi doc truc bang & diia kiéu
NJ hodc NUP nhung Ia| khéng 6 loai nay
trong danh sach san pham.

D& tao db “bam” chic hon trén ngdng
truc trong truong hop 6 o lan phia dinh vi
ch|u tai nang Mot két cau 8 daa kiéu NJ
vGi mot vong chdn goc HJ sé& cho cum 6
I3n c6 bé day trén ngong truc lon hon,
thay vi st dung mot 6 dia ki€u NUP c6 bé
day vong trong nhd hon véi mot go chdn
ldng léo. ;

« D& don gian hoa thiét ké hodc dé 13p dit
de dang hon.

V(‘)ng chdn géc SKF duoc ché tao bing thép
crém-carbon. Ching dugc mai va dugc toi
cung D6 ddo mit dau téi da phu hop véi

cap chinh xac Binh thuo’ng clia 0 lan tuong
irng. Cac loai vong chan goc duoc ké trong
bang théng s6 ky thuat. Cac vong chin géc
nay c6 ky hiéu HJ, theo day kich thuéc va

NU + vong chdn géc H)

akF

Cac kiéu thiét k& va cac bién thé

kich c& & bi twong (rng. Vong chin géc

duoc dat mua roi.

NJ + vong chan goc HJ

Hinh 5
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5 O diia

Cac bién thé khac

O diia khéng c6 vong trong hoac vong ngoai
SKF ¢6 thé cung cdp 6 diia kiéu NU khéng
o vong trong (ky hiéu day RNU, = hinh 6)
va 6 dia ki€u N khong ¢ vong ngoal (ky
hiéu day RN, = hinh 6) Cac o6 lan nay
thong thu'o’ng dugc sir dung trong nhu’ng
irng dung c6 truc hodc mat trong clia goi
d& duoc toi cirng va mai (= Réanh lin trén
truc va trong gdi d&, trang 210). Do 6 lin
kiéu RNU khong c6 vong trong, dudng kinh
truc cé thé cé kich thudc 16n hon dé c6 két
cau clrng virng hon. Ngoai ra, kha ning
dich chuyén doc truc tuong déi so v&i goi
d& cling chi bi giGi han bai bé réng cla
duong ldn trén truc, doi vGi & 13n kiéu RNU,
hodc trong goi d&, déi véi 6 13n kiéu RN.

RNU
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RN

Hinh 6
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6 diia 16 con

M6t vai loai & diia c6 thé duoc cung cip véi
16 trong c6n v&i d6 con 1:12 (ky hiéu ti€p vi
ngir K, = hinh 7). 6 diia 16 con c6 khe h&
trong huéng kinh 16n hon & diia twong tng
16 thang (tru). D& c6 thém théng tin, xin
tham khao thong tin san pham trén mang
tai skf.com/bearings hodc lién hé B6 phan
dich vu ky thuat SKF. Xin kiém tra kha ning
cung cap truéc khi dit hang.

& diia c6 ranh cai vong chin

O diia mot ddy c6 thé duoc cung cap voi
loai c6 ranh cai vong chdn trén vong ngoal
(ky hiéu tlep vingir N, = hinh 8). Cac 6 dia
nay c6 thé duoc dinh vi doc truc trong goi
d& bang vong chin dé tiét klem khoang
khéng gian va dé giam thoi glan Iap dit.
Kich thudc vong chdn va ranh cai vong chdn
déu theo tiéu chuan ISO 464. Xin kiém tra
kha nidng cung cap trudc khi dit hang.

O diia véi khac dinh vj

Khi phai lap vong ngoal 6 diia VGi ché do
lap Iong, 6 thé sir dung loai 6 ¢6 khac
dinh vi ( dé ngédn khéng cho vong ngoai
xoay. O diia mot ddy c6 thé duoc cung cap
V@i loai c6 mot hodc hai khac dinh vi (ky
hiéu tiép vi ngir N1 hodc N2) trén vong
ngoai (= hinh 9). Hai khdc dinh vi nam
cach nhau 180°. Kich thuéc clia khac dinh
vi theo tiéu chudn ISO 20515. Xin kiém tra
kha nidng cung cap trudc khi dit hang.

akF

Cac kiéu thiét k& va cac bién thé

Hinh 7

Hinh 8

Hinh 9
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5 O diia

Cac kiéu thiét k& khac

G dila mét day SKF 6 thé c6 vong trong
kéo dai hodc c6 cac cdu hinh g& chdn nhu
& hinh 10. D& c6 thém théng tin vé cac loai
6 diia ndy hodc cac kiéu thiét ké dic thu,
xin tham khao théng tin san phdm c6 trén
mang tai skf.com/bearings hoac lién hé B
phan dich vu ky thuat SKF.
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O diia chiu tai trong cao

G diia chiu tai trong cao SKF k&t hop kha
ning chiu tai cao cta 6 dia khdng cé vong
cach véi kha ndng lam viéc & téc dd cao cla
& dtia c6 vong cach. Cac 6 diia nay duoc
thiét k& dé sir dung trong cdc (g dung
nhu hdp gidm toc cong nghlep, hop glam
toc trong turbin gié va trong cac thiét bi
khai thac mo.

Kha ndng uu viét ctia & diia chiu tai trong
cao SKF chi yéu nho thiét ké cta vong cach.
Vong cach bang kim loai kiéu 6 kin duoc
thiét k& c6 cac thanh vong cach dich chuyén
tuwong ddi so véi dudng kinh hiéu dung cla
con ldn. biéu nay cho phép cac con lan nam
gan nhau hon dé cé khoang khéng gian dit
thém cac con Ian (= hinh 12). Tuy theo day
kich thuéc cda 6 1dn, vong cach c6 thé duoc
dinh tam theo vong trong hodc vong ngoai.
Céc vong cach nay c6 lgi trong trudng hop
rng dung 6 tdc dd, gia tdc cao hodc c6
xung tai lén.

Céc vong & 13n va con lan cta & dtia chiu
téi trong cao SKF duoc nhudém den (ky hiéu
tlep vi ngir L4B) dé glam thiéu kha nang bi
tray xuédc hodc mai mon, dac biét cé thé
xay ra trong thoi ky chay ra.

Cac kiéu thiét k& va cac bién thé

Hinh 11

Hinh 12

Khoang cach giira cac con lin O diia chiu tai cao v&i vong
ctia 6 diia tiéu chuan loai c6 cach dinh tam theo vong
vong cach (vong cach khéng trong

thé hién trong hinh)

akF

& diia chiu tai cao loai tich G diia chiu tai cao véi vong
roi voi vong cach dinh tam cach dinh tam theo vong

ngoai
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5 O diia

O diia v&i vong cach dinh tam theo
vong trong

G diia chiu tai trong cao SKF v&i vong cach
dinh tdm theo vong trong(—> hinh 13) cé ky
hiéu day kICh thudc NCF .. ECJB (= bang
théng s6 ky thuat). Cac 6 nay duoc dung
d& dinh vi truc theo phuong doc truc & mot
phia va chiu du’o’c do dich chuyen doc truc
tuwong ddi cla truc so véi gdi d& theo phla
nguoc lai.

Khi Lrng dung ¢6 ranh ldn vong ngoai o]
trong g6i d@, cac 8 nay c6 thé duoc cung
cap khong cé vong ngoai (day kich thuéc
RN .. ECJB).

NCF .. ECJB

NJF .. ECJA
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O diia voi vong cach dinh tam theo
vong ngoai
G diia chiu tai trong cao SKF v&i vong cach
dinh tam theo vong ngoai (= hinh 14) c6
ky hiéu day kich thuéc NJF .. ECJA. o] mot
s ¢&, loai nay c6 thé ¢ nhiéu con lin hon
loai cé vong cach dinh tam theo vong trong.
Cac 6 nay duoc dt‘mg d& dinh vi truc theo
phuong doc truc & mot phia va ch|u duoc
do dich chuyen doc truc twong déi cua truc
so v&i goi do theo phla nguoc lai. P& c6
thém thong tin, vui dong lién hé bo phan
dich vu ky thuat SKF.

Khi Lrng dung c6 ranh lan vong trong trén
truc, cac 6 nay c6 thé duoc cung cap khéng
c6 vong trong (day kich thuéc RNU .. ECJA).

Hinh 13
RN .. ECJB
Hinh 14
RNU .. ECJA
akF



O diia tach roi véi vong cach dinh tam
theo vong trong

G diia chiu tai trong cao SKF c6 thé tach roi
duoc vai vong cach dinh tam theo vong trong
(= hinh 15) c6 ky hiéu day kich thudc la
NUH .. ECMH (= bang théng sé ky thuat).
Vong ngoai véi bé con ldn va vong cach cda
loai 6 nay c6 thé tach roi véi vong trong.
Piéu nay gitp cho viéc thao lap 6 Idn don
gian hon, ddc biét khi cac diéu kién tai doi
hoi phai c6 ché do |ap chit trén ca hai vong.
Céc 6 13n nay c6 thé chiu d6 dich chuyén
doc truc twong déi cla truc so v&i gdi d&

& ca hai phia.

O diia hai day

G diia hai day chiu tai trong cao SKF loai c6
vong cach cé thé duoc cung cap theo yéu
cau. Cac 6 diia nay dua trén thiét ké cua loai
& dtia hai day khéng cé vong cach (= trang
579, thi du day NNCF). D& c6 thém théng
tin, vui long lién hé bd phan dich vu ky
thuat SKF.

akF

Cac kiéu thiét k& va cac bién thé

Hinh 15

NUH .. ECMH
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5 O diia

O dila mot day khéng cé vong cach
Dai san pham co ban cda 6 diia mét day
kh6ng vong cach SKF trinh bay trong Tai
liéu nay bao gdm cac 6 diia theo kiéu thiét
ke thudc day NCF va NJG (= hinh 16). Cac
& nay duoc dung dé dinh vi truc theo phuong
doc truc & mot phia va chiu du’o’c do dich
chuyen doc truc twong déi cla truc so véi
goi d& theo phla nguoc lai.

Ki€u thiét ké NCF

G diia kiéu NCF 6 hai g& chin trén vong
trong va mét trén vong ngoai. Mét vong
ham dugc lap trén vong ngoai & phia doi
dién v&i go chdn dé giir cho & ldn khong roi
ra. Khi 8 1an lam viéc, khéng nén dé vong
ham chiu tai doc truc.

Ki€u thiét k& NJG

8 dta kiéu NJG, gém day kich thuéc 23
chiu tai nang, chd yéu danh cho cac tng
dung 6 tai rat ndng va tdc d6 cham. Cac 6
nay c6 hai go chan trén vong ngoai va moét
g& chin trén vong trong. G diia kiéu NJG ¢
cac con lan ty gilt. Do do, vong ngoai v&i
hai g&r chdn cling véi bd con ldn ¢6 thé rat
ra khdi vong trong ma khong so cac con ldn
bi roi ra ngoai. Thiét ké nay gitp cho viéc
thdo lap don gian hon.

Hinh 16

NCF
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NJG
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Céc kiéu thiét ké va cac bién thé

O diia hai day khoéng c6 vong cach Hinh 17
Dai san pham co ban cda 6 diia hai day
khéng vong cach SKF trinh bay trong Tai
lieu ndy bao gém cac 6 diia theo kiéu thiét
ké thudc cac day NNCL, NNCF va NNC
khéng c6 nap che, cling nhu cac 6 thudc
ddy NNF c6 phét (= hinh 17). Cac 6 dia
nay déu khéng tach roi duoc va cé mét
ranh va ba 16 béi tron trén vong ngoai dé
€6 thé boi tron dé dang. O diia kiéu NNF
c6 thém ba 16 boi tron trén vong trong.

Kiéu thiét ké NNCL
G diia kiéu NNCL ¢6 ba g& chin trén vong NNCL
trong va khéng c6 g& chén trén v()ng ngoai.
M&t vong hdm ldp trén vong ngoai, gitra hai
ddy con ldn dé glu’ cho 6 lan khong roi ra.
Khi 6 I3n lam viéc, khong nén dé vong ham
chiu tai doc truc. Cac 6 dlianay c6 thé chiu
duoc dd dich chuyén doc truc tuong déi
clia truc so véi gdi d& & ca hai phia.

Kiéu thiét ké NNCF

G diia ki€u NNCF c6 ba g& chan trén vong
trong va mot go chan trén vong ngoéi de
dinh vi truc theo phu’orng doc truc &@ mot
phia. Mot vong ham Iap trén vong ngoal or NNCF
phia déi dién v0f| go chan glu’ khéng dé &
I4n r&i ra. Khi 6 1dn 1am viéc, khong nén dé
vong hdm chiu tai doc truc. Cac 6 nay dugc
dung dé dinh vi truc theo phuong doc truc
& mot phia va chlu duoc do dich chuyen
doc truc twong déi cla truc so v&i goi d&
theo phia nguoc lai.

Kiéu thiét ké NNC

G diia kiéu NNC c6 cung loai vong trong
nhu déi véi & dia cac kiéu NNCL va NNCF.
Vong ngoai gbm hai nira duoc giit chung NNC
vGi nhau bang mot vong ham, khéng cé kha
nang chiu tai doc truc. Hai ntra clia vong
ngoai c6 thiét k& giong nhau, cling c6 mét
g0 chan. Cac 6 diia nay dugc dung dé dinh
vi truc theo phuong doc truc & ca hai phia.

%

NNF
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5 O diia

Kiéu thiét k& NNF (8 diia c6 phét)

Kiéu & dtia NNF thudc cac diy 50 va 3194..
c6 vong trong hai manh, duoc gilt bdi mot
vong ham. Vong trong c6 ba g& chdn va
vong ngoai c6 moét go chan gilra. Cac & nay
duoc dung d& dinh vi truc theo phuong doc
truc & ca hai phia. Khoang cach gitra hai day
con lan cho cac 6 nay kha ndng chiu mémen
xoan.

Vong ngoai clia § diia kiéu NNF c6 bé day
nhdé hon vong trong 1 mm. Trong nhitng
(rng dung cé vong ngoai xoay, khéng can
dat vbng cach gilra vong trong va cac chi
tiét k& can. Cé hai ranh cai vong chdn trén
vong ngoai dé |3p dit don gian hon va tlet
kiém khoang khong gian doc truc, khi 6 6
duoc I3p trén hodc trong chi tiét ké can,
thidu trong puli (—> hinh 18).

& NNF c6 phét tiép xtc bang vat liéu PUR
& hai bén. Phét duoc lap trén vai vong
(= hinh 17, trang 579). M6i phét ti nhe
Ién dudng lan cda vong ngoéi 8 duoc tra
loai m& chat luong cao ¢6 tinh nang chong
gi tot (= bang 1). P& c6 thém thdng tin vé
m& béi tron, xin tham khao muc Boi tron
(= trang 239).

G NNF ¢6 thé duoc cung cdp véi loai
tréng (khdng phot) va khéng dugc tra san
mé& ddi v&i nhitng (rng dung béi tron bang
dau. Trong trudong hop ch| can mot s6
luong nhoé 6 NNF loai tréng, ¢6 thé thao
phét ra khoi & va tay rira md da tra trudc
khi lap.

Dic tinh ky thuat ctia cac loai m& tiéu chuan SKF tra trong 6 diia hai day khong vong cach loai c6 phot

Hinh 18

Bang 1

Day 6 lan Dai nhiét do Chdtlam Loaidau Cap do dic Do nhon ciia dau géc [mm?/gi]
doéng géc theo NLGI &40 °C 100 °C
(105 °F) (210 °F)
-50 0 50 100 150 200 250 °C
NNF 50 ADA - — — Xaphong Diester 2 15 5,7
Lithium
NNF 50 ADB [ — -— Xaphong Dau 2 160 15,5
3194 ..DA Lithium khoang
phirc hop
-60 30 120 210 300 390 480 °F
1 Tham khao khéi niém tin hiéu dén giao thdng SKF —> trang 244
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Cac kiéu thiét k& va cac bién thé

Tai boi tron loai 6 c6 phét

Trong nhiéu tng dung, & diia hai diy khéng
vong cach loai c6 phét khdng can tai boi
tron va cé thé duoc xem nhu khéng can bai
tron (= Tai boi tron, trang 252). Tuy
nhién, néu lam viéc trong mai trudng im
udt hodc nhiém ban, hoidc c6 téc do lam
viéc tir trung binh dén cao, ¢6 thé can duoc
tdi boi tron. G 13n c6 thé duoc tai boi tron
qua cac 10 boi tron trén ca vong trong lan
vong ngoai.

Loai lap cap
SKF ¢6 thé cung ca{p & diia loai lap cap. Pé
ghép cdp, SKF sé ket hop sao cho sai biét
chleu cao mit cat ndm trong khoang dung
sai rat hep. Khoang dung sai hep nay la
diéu kién tién quyet dé tai trong duoc chia
déu giita cac o lan.

Cum S l1an 1dp cdp c6 ky hiéu tiép vi ngir:

e DR cho cum c6 hai 6 o dia
e TRchocumcoé ba b ) dua
e QR chocumcéd bén & diia

G diia trong cac cum nay c6 thé 1a loai mét

ddy hodc hai day. D& c6 thém thong tin, vui
long lign hé bé phan dich vu ky thuat SKF.
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Cac loai vong cach

chat cta loai vong cach polyamide. D& c6

G diia mot day va & ditia chiu tai trong cao thém thdng tin vé dé phu hop clia vong
SKF duoc lap, tuy theo kiéu thiét k&, day cach, vui long tham khao muc Vong cach
va kich c@, cac loai vong cach cho trong (= trang 37) va Vat liéu ché tao vong cach
bang 2. (= trang 152).

Mot lwong 1én & diia mot day trong dai
san pha"{m co ban clia SKF duoc cung cap,
véi nhiéu loai vong cach khac nhau nhu san
pham tiéu chuin (= bang théng sé ky
thuat).

Cac chat boi tron thudng duoc su dung
dé boi tron cho & 1an khéng anh hudng den
tinh chat ctia vong cach. Tuy nhién, mot s6
dau téng hop, m& c6 dau géc géc téng hop
va cac chat bdi tron c6 ham luvong phu gia
EP cao, khi str dung & nhiét d6 cao c6 thé

gdy ra cac tdc dung anh huéng dén tinh

Vong cach ciia § dila mot day

Bang 2

Vong cach ciia & diia chiu tai cao

(000K

Loai vong Kiéu 6 kin, dinh tam theo con lan hoic Kiéu 6 kin, thy Tan rivé Loai 6 kin, dinh tam theo vong trong
cach theo vong ngoai theo thiét k€, dinh | ¢ Dinh tdm theo
tam theo vong con lan
trong hodc vong o dinh tdm theo
ngoai vong ngoai
o dinh tam theo
vong trong
vat liéu o Nhua PA66, gia | Thép dap Ddng thau gia cdng cit got Thép la pht ph6t | Déng thau gia

6 soi thuy tinh
Nhua PEEK, gia
6 soi thiy tinh

phat mangan

cong cat got

Tiép vi o PhodcPA .- o ML M
ngir e PH hodc PHA . « MA
* MB
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Thé hé 6 1an ndng suat cao (Performance classes)

Thé hé 6 1an ndng suit cao
O lin SKF Explorer

P& dap (rng cho cac yéu cau vé ning sudt
ngay cang cao cla cac thiét bi hién dai, SKF
da phat trién thé hé 6 |3n ning suat cao SKF
Explorer.

O diia SKF Explorer duoc cdi ti€n dé co
ndng sudt cao hon nho c6 thiét ké hinh hoc
va do nhan bé mit cua tat cd cac bé mdt
tiép xuc toi vu, k&t hop v&i loai thép 6 lidn
c6 do tinh khiét va dd ddng nhat cao ciing
cong nghé nhiét luyén déc dao, vbng cach
cling nhu bién dang hinh hoc cta con ldan va
ranh lan duoc cal tién.

Nhitng cai ti€n ndy mang lai cac loi ich sau:

e Kha ndng chiu tai trong déng cao hon

e it bi &nh huwédng béi léch truc hon

e D6 chdng mai mon duoc cai thién

o Gidm d6 6n va dé rung dong

e Nhiét phat sinh do ma sat it hon

e Tudi tho lam viéc cao hon dang ké

Céc 6 l3n SKF Explorer gitip giam tac dong
xau cho moi trudng nhd kha ning giam
kich thuéc thiét bi, gidm murc tiéu hao ning
lvong ciing nhu chat boi tron. Quan trong
hon, & 1dn SKF Explorer c6 thé gitp giam
nhu cau bao tri va gép phan vao viéc ting
san luong.

G lan SKF Explorer dugc liét ké trong bang
thong s6 ky thuat véi dau hoa thi. Loai 0 ldn
nay van c6 ky hleu gidng nhu nhu’ng 6 lan
tiéu chudn. Tuy nhién, trén & l3n va trén
bao bi dugc ghi thém chir “SKF EXPLORER”.

Mét s8 6 dila duoc cung cdp thudc loai
tiéu chuan va thudc thé hé SKF Explorer.
Caco & thudc thé hé SKF Explorer cé ky hiéu
ti&p Vi ngir PEX.

akF

0 lan tiét kiém nang luvong

P& dap rng cho yéu cau tiét kiém ning
lwong va gidm ma sat ngay cang tang, SKF
da phat trién thé hé S 1an SKF tiét kiém
nang Iu'ong (E2) B diia kidu NJ thudc thé hé
nay, néu chiu tai doc truc sé cé diém dac
trung 1A mémen ma sat thap hon dén 85%
so v&i 6 diia tiéu chuan SKF cling ¢& dong
thdi c6 kha nang chiu tai doc truc cao hon
(ty sb Fa/F dén 0,6). Tai doc truc cang cao,
loi thé vé mémen ma satso sanh voi 6 dia
tiéu chudn SKF hodc & diia thé hé SKF
Explorer cang l&n.

Nhiét d6 lam viéc giam giup cai thién cac
diéu kién bdi tron va cho kha ning ting
khoéng thoi gian tai béi tron hodc kha nang
lam viéc & téc do cao hon. Mai tlép xuc gitra
mat dau con Ian/go’ chdn duoc cai thién
glup glam thiéu rdi ro phat sinh tray xuéc
va mé 0 cac bé mit nay. Cac ung dung tiéu
biéu gom c6 bo truyén dong turbin gio, bo
truyen dbng cong nghiép va cac trng dung
co tal hdn hop.

O diia mét ddy SKF E2 ¢6 the duoc cung
cap ddi vai kiéu NJ theo yéu cau. P& c6
thém thong tin, vui Idng lién hé bo phan
dich vu ky thuat SKF.
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R v

Thong s6 6 lan

O diia mot day

Tiéu chuidn kich | Kich thudc bao hinh: 1SO 15

thuéc Vong chan goc HJ: ISO 246

Dung sai Cé:p chinh xac kich thuéc Binh thuong
. Cap chinh xac lam viéc P6

Dé cé thém

thong tin

(= trang 132) CAc tri s8: 1SO 492 (- bang 3 va 4, trang 137 va 138)

Khe hé trong Binh thuong, C3

huéng kinh Kiém tra kha ndng cung cap ddi véi cac loai khe hé khac
Cactri s6:1SO 5753-1, (= bang 3, trang 590)

DE c6 thém Cac tri s6 ¢6 gia tri d6i v&i 6 ldn chua Iap va khong chiu tai

thong tin

(= trang 149)

Khe hé trong CAc tri s6 tham khao
doc truc ¢ 1SO 492 (= bang 4, trang 591)
e Kiéu NJ v&i vong chdn goc HJ (= bang 5, trang 592)

Khi do khe hé trong doc truc, cac con ldn c6 thé bi nghiéng lam

DE c6 thém két qua do khe hé doc truc 16n hon:
thong tin e Cacday 2,3 va4: =~ Khe hd trong hudng kinh
(= trang 149) e Cacday22va23: = 2/3 khe hd trong hudng kinh
9
_ y,
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Théng s&

-

Thong sd 6 ldn, ti€p theo

O diia mot day

Do léch truc

Tri s6 tham khao

e Cacday 10, 12, 2, 3 va4: = 4 phat cia cung luong giéc

o Cacddy 20,22va23: ~ 3 phut cda cung luong giac

Cac tri s6 khéng c6 gia tri ddi véi 6 diia kiéu NUP hodc NJ voi vong
chan géc HJ. Ung suat doc truc c6 thé phét sinh trong & dia vi hai
g0 chdn trén vong trong va vong ngoai va khe hé trong doc truc
tuwong doi nho

Cac tri s6 tham khao ap dung cho 6 l3n _phia khéng dinh v néu
vi tri cGia tdm truc va tam goi d& khong ddi. Coé the chiu do léch
truc Ién hon nhu‘ng tudi tho lam viéc c6 thé ngan hon.

Dé |éch gbc cho phép gilta vong trong va vong ngoai tuy thuéc
vao kich c& va thiét k& bén trong 6 1an, khe hd trong huéng kinh
khi lam viéc cung nhu lyc va mémen tac déng |én & 1an. Do do,
céac tri s6 cho & day ch| o] gla tri gan dang. Bat ky d6 1éch truc nao
cling sé lam tang d6 6 on va gidm tudi tho cta & bi.

DE c6 thém thdng tin, vui long lién hé bd phan dich vu ky thuat
SKF.

Dich chuyén
doc truc

G diia loai khong ¢6 hodc chi c6 mot g& chdn trén vong trong
hodc vong ngoai c6 thé ch|u do dich chuyen doc truc twong déi
cua truc so véi goi d& trong mot khoang gidi han (&S bang thong
s6 ky thuat ). Ma sat hau nhu khong tang khi 6 diia lam viéc vi
dich chuyen doc truc xay ra bén trong 6 chir khdng phai giira 6 va
truc hodc géi d&.

Ma sat, mGmen
khéi dong, nang
lwgng that thoat

Mémen ma sat, mémen khéi ddng, ning lwong that thoat co thé
duoc tinh nhu da dé cap & muc Ma sat (= trang 97), hodc st
dung cac cdng cu trén mang tai skf.com/bearingcalculator.

Tan s6 héng

Tan s6 hong clia 6 ldn ¢6 thé duoc tinh bing cac céng cu trén
mang tai skf.com/bearingcalculator.

akF
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R v

Thong s6 6 lan

0 diia chiu tai trong cao
6 lan

6 diia mét diy khéng c6 vong
cach

Tiéu chuan kich
thudc

Kich thudc bao hinh: 1SO 15

Dung sai

DE c6 thém
thong tin
(= trang 132)

Cap chinh xac kich thuéc Binh
thudng
Cap chinh xac lam viéc P6

Binh thuong

CAc tri s8: 1SO 492 (- bang 3 va 4, trang 137 va 138)

Khe hé trong
huéng kinh

DE c6 thém
thong tin
(= trang 149)

Binh thudng, C3

Kiém tra kha ning cung cap ddi véi cac loai khe hé khac
Cac tri so ISO5753-1, (= bang 3, trang 590)
Cac tri s6 ¢6 gia tri d6i v&i 6 ldn chua Iap va khéng chiu tai

Khe hé trong
doc truc

DE c6 thém
thong tin
(= trang 149)

Do léch truc

Tri s6 tham khao:
~ 3 phit cda cung lugng giac

Tri s6 tham khao
e Day 18:

~ 4 phit cda cung lvong giac
e Ddy 22, 23,28,29va30:

~ 3 phat cda cung luvgng giac

Cac tri s6 tham khao & ap dung cho 6 & 13n phia khéng dinh vi néu vi tri
cla tdm truc va tam goi d& khong dai. Co thé chiu d 1&ch truc 16n
hon nhung tudi tho lam viéc c6 thé ngén hon.

Do Iéch gbéc cho phép gilta vong trong va vong ngoai tuy thudc vao
kich c& va thiét k& bén trong & ldn, khe ...
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Théng s&

6 diia hai diay khong c6 vong cach

Kich thudc bao hinh: ISO 15, ngoai trir déi véi
. Be day vong ngoai ctia 6 diia day NNF 50(C=1mm ngan hon so véi tiéu chuin 1SO)
o §lan day 3194.. khong duoc tiéu chudn hoa.

Cac ki€u NNC va NNF: 0,1 dén 0,2 mm

..ho& trong huo’ng kinh khi lam viéc cling nhu lyc va mémen tac dong Ién & 1an. Do do,
cac tri sé cho 0 day chi €6 gia tri gan ding. Bat ky dé léch truc nao ciing sé lam ting do
on va glam tudi tho cdia & bi.

D& c6 thém thdng tin, vui long lién hé bd phan dich vu ky thuat SKF.

—> trang 588
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-

Thong s6 6 ldn, ti€p theo

O diia chiu tai trong cao O diia mot day khong c6 vong

cach
Dich chuyén 8 diia loai khong c6 hoic chicé mot go chdn trén vong trong hodc
doc truc vong ngoai cé thé chiu d6 dich chuyén doc truc twvong déi cla truc

so v&i gdi dé trong mot khoang gidi han ...

Ma sat, momen Mémen ma sat, mémen khé&i dong, ning luong that thoat c6 thé
khai d{)ng, nang | dugc tinh nhu da dé cdp & muc Ma sat (- trang 97), hodc sir dung
lwong that thoat | cac cdng cu trén mang tai skf.com/bearingcalculator.

Tan sé hong Tan s8 hong clia 6 ldn c6 thé duoc tinh bing cac céng cu trén mang
tai skf.com/bearingcalculator.
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Théng s6 6 lan

N
6 diia hai diay khong c6 vong cach
... (= bang théng s6 ky thuat ). Ma sat hdu nhu khéng ting khi 6 diia lam viéc vi dich
chuyén doc truc xay ra bén trong 6 chit khong phai giita 6 va truc hodc goi da.
y,
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Bang 3
Khe hé trong huéng kinh cia 6 diia 16 thing (tru)
Buaong kinh trong Khe hé trong hudng kinh
D Cc2 Binh thuong c3 Cc4 €5
trén bao gébm min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
mm pm
- 24 0 25 20 45 35 60 50 75 65 90
24 30 0 25 20 45 35 60 50 75 70 95
30 40 5 30 25 50 45 70 60 85 80 105
40 50 5 35 30 60 50 80 70 100 95 125
50 65 10 40 40 70 60 90 80 110 110 140
65 80 10 45 40 75 65 100 90 125 130 165
80 100 15 50 50 85 75 110 105 140 155 190
100 120 15 55 50 90 85 125 125 165 180 220
120 140 15 60 60 105 100 145 145 190 200 245
140 160 20 70 70 120 115 165 165 215 225 275
160 180 25 75 75 125 120 170 170 220 250 300
180 200 35 90 90 145 140 195 195 250 275 330
200 225 45 105 105 165 160 220 220 280 305 365
225 250 45 110 110 175 170 235 235 300 330 395
250 280 55 125 125 195 190 260 260 330 370 440
280 315 55 130 130 205 200 275 275 350 410 485
315 355 65 145 145 225 225 305 305 385 455 535
355 400 100 190 190 280 280 370 370 460 510 600
400 450 110 210 210 310 310 410 410 510 565 665
450 500 110 220 220 330 330 440 440 550 625 735
500 560 120 240 240 360 360 480 480 600 690 810
560 630 140 260 260 380 380 500 500 620 780 900
630 710 145 285 285 425 425 565 565 705 865 1005
710 800 150 310 310 470 470 630 630 790 975 1135
800 900 180 350 350 520 520 690 690 860 1095 1265
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Thong s6 0 lan
Bang 4
Khe hé trong doc truc ctia 6 diia kiéu NUP
e
O bi Khe hé trong doc truc cia 6 diia thudc cac day
Buong Ky hiéu NUP 2 NUP 22 NUP 23
kinh trong c& min. max. min. max. min. max. min max.
mm pm
17 03 37 140 37 140 37 140 47 155
20 04 37 140 37 140 47 155 47 155
25 05 37 140 47 155 47 155 47 155
30 06 37 140 47 155 47 155 47 155
35 07 47 155 47 155 47 155 62 180
40 08 47 155 47 155 47 155 62 180
45 09 47 155 47 155 47 155 62 180
50 10 47 155 47 155 47 155 62 180
55 11 47 155 62 180 47 155 62 180
60 12 47 155 62 180 62 180 87 230
65 13 47 155 62 180 62 180 87 230
70 14 47 155 62 180 62 180 87 230
75 15 47 155 62 180 62 180 87 230
80 16 47 155 62 180 62 180 87 230
85 17 62 180 62 180 62 180 87 230
90 18 62 180 62 180 62 180 87 230
95 19 62 180 62 180 62 180 87 230
100 20 62 180 87 230 87 230 120 315
105 21 62 180 - - - - - -
110 22 62 180 87 230 87 230 120 315
120 24 62 180 87 230 87 230 120 315
130 26 62 180 87 230 87 230 120 315
140 28 62 180 87 230 87 230 120 315
150 30 62 180 = = 87 230 120 315
160 32 87 230 = = = = = =
170 34 87 230 - - - - - -
180 36 87 230 - - - - - -
190 38 87 230 - - - - - -
200 40 87 230 = = = = = =
220 44 95 230 = = = = = =
240 48 95 250 = = = = = =
260 52 95 250 = = = = = =
akF 591
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Bang 5

Khe hé trong doc truc cia & diia kiéu NJ + H)
O bi Khe hé trong doc truc ciia & diia cac day
Buong Ky hiéu NJ2+HJ2 NJ3+H)3 NJ4 +H)4 NJ 22 + H) 22 NJ 23 + HJ 23
kinh trong c& min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
mm pm
20 04 42 165 42 165 - - 52 185 52 183
25 05 42 165 52 185 = = 52 185 52 183
30 06 42 165 52 185 60 200 52 185 52 183
35 07 52 185 52 185 60 200 52 185 72 215
40 08 52 185 52 185 60 200 52 185 72 215
45 09 52 185 52 185 60 200 52 185 72 215
50 10 52 185 52 185 80 235 52 185 72 215
55 11 52 185 72 215 80 235 52 185 72 215
60 12 52 185 72 215 80 235 72 215 102 275
65 13 52 185 72 215 80 235 72 215 102 275
70 14 52 185 72 215 80 235 72 215 102 275
75 15 52 185 72 215 80 235 72 215 102 275
80 16 52 185 72 215 80 235 72 215 102 275
85 17 72 215 72 215 110 290 72 215 102 275
90 18 72 215 72 215 110 290 72 215 102 275
95 19 72 215 72 215 110 290 72 215 102 275
100 20 72 215 102 275 110 290 102 275 140 375
105 21 72 215 102 275 110 290 102 275 140 375
110 22 72 215 102 275 110 290 102 275 140 375
120 24 72 215 102 275 110 310 102 275 140 375
130 26 72 215 102 275 110 310 102 275 140 375
140 28 72 215 102 275 140 385 102 275 140 375
150 30 72 215 102 275 140 385 102 275 140 375
160 32 102 275 102 275 = = 140 375 140 375
170 34 102 275 = = = = 140 375 = =
180 36 102 275 - - - - 140 375 - -
190 38 102 275 - - - - - - - -
200 40 102 275 - - - - - - - -
220 44 110 290 = = = = = = = =
240 48 110 310 = = = = = = = =
260 52 110 310 = = = = = = = =
280 56 110 310 = = = = = = = =
D3i véi nhitng 6 lan khdng ndm trong danh sach, vui long lién hé Bo phan dich vu ky thuat SKF.
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Bang 6

Hé s6 chuyén ddi doi véi hé sé tai trong téi thiéu k, cia & diia

mot day

O diia Iip vong cach

tiéu chuan O diia Iip vong cach ngoai tiéu chuan
P,PH,J, M, MR PA, PHA, MA, ML
P, PH, J, M, MR 1 15
PA, PHA, MA, ML 0,67 1
Bang 7

Hé s6 tinh toan ddi véi 6 dila

O lan thudc day kich thudc Tri s6 Hé s tai
gidi han doc truc
e Y

10,18,2,3,4 0,2 0,6

22,23,28,29,30 0,3 0,4

akF
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5 O diia

(= trang 86)

~
Tai trong
O diia mot day O diia chiu tai trong cao
Ta| trong 2
4n)\( dny
t6i thiéu m = kr(6 + o )(W)
DE c6 thém Trong lwong cla céc chi tiét d& bO’I S lan cung V@i cac ngoai luc tac
thong tin dong, théng thudng cao hon tai téi thidu yéu cau Néu khéng, can cé

mot tai trong hudng kinh bd sung tac dung én & lan.

(= trang 88)

Tai trong O ldn bén khéng dinh vi
dong twong P=F,
duong

0 ldn bén dinh vi

Fa/Fr<e Fa/Fr<e

- P=F - P=F

F./F, > e Fa/Fr> 0,3
DE c6 thém - P=0,92F +YF, - P=0,92F +0,4F,
thong tin
(= trang 85) | F, khong nén vuot qud 0,5 F,. Fa khdng nén vuot qua 0,5 F,.
Tai trong Po=F;
tinh twong
duong
DE c6 thém
thong tin
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Tai trong

6 diia mét day khéng
c6 vong cach

O diia hai diy khong
c6 vong cach

Ky hiéu

Fu/Fr<e
- P=F

Fa/Fr > e
- P=092F +YF,

Fa khong nén vuot
qua 0,5 F,.

Fa/Fr<e
- P=F

Fa/F,> 0,15
- P=092F +0,4F,

F, khéng nén vuot
qua 0,25 F,.

dm = duong kinh trung
binh cdia 6 Iin [mm]
=0,5(d +D)

e =trisdgidihan
(= bang 7,
trang 593)

= tai doc truc [kN]

F, = tai hudng kinh [kN]

= tai huéng kinh toi
thiéu [kN]

k, = hé s tai toi thiéu

(= bang théng sé ky

thudt va bang 6,

trang 593)

téc do quay [v/ph]

toc do tham khao [v/

ph] (= bang thong

s6 ky thuat) Dai véi

& diia hai ddy khong

vong cach loai cé phét

nhung phét da duoc

thdo va boi tron bang
dau: ap dung 1,3 1an

téc do gidi han

P = taitrong dong tuvong
duong [kN]

Py = taitrong tinh tuong
duong [kN]

Y = hé s6 taidoc truc
(= bang 7, trang 593)

akF
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Kha nang chiju tai trong dong doc truc

8 diia loai c6 go’ chan trén vong trong va vong ngoal 6 thé chiu tal doc truc, bén canh
kha ndng chiu tai hu'crng kinh. Fy khong vurot qua 0,25 F, d6i véi 6 diia hai day khdng

vong cach va 0,5 F, d6i véi & dua cac kiéu khac.

Kha nang chiu tai doc truc duoc xac dinh co ban bdi kha ‘nang chiu tai cla cac bé mit
truot tiép xdc gitta mat dau con 13n voi go& chan. Cac yéu té anh hu’o’ng I6n nhat dén
kha ndng nay la chat béi tron, nhiét do lam viéc va kha nang tai nhiét ctia 6 lan.

Cong thirc dudi day cé gia tri doi véi cac diéu kién lam viéc binh thudng, nghia la:

do that thoat nhiét riéng ~ 0,5 mW/mm?
tis6 dé nhonk= 2
dd léch truc < 1 phat cda cung lugng giac

AT = 60 °C giira nhiét d6 lam viéc ctia § lan va nhiét d6 mai trudng

Néu dé léch truc > 1 phit ctia cung luvong giac, vui long lién hé Bd phan dich vu ky

thuat SKF.

Dién tich mit ngoai va mit trong ctia dudng kinh 16
nB (D +d) < 50000 mm?

ki Co 104

®Thd+D 2T

Dién tich mit ngoai va mit trong ctia dudng kinh 16
nB (D +d)> 50000 mm?

_ 7,5ki Co?310%
ap n(d + D)

Cac (ng dung bdi tron dau tuan hoan
1,5 x 104 k; AT, V
n(d + D)

Fap oil = Fap +

P& nglra rdi ro nit g&
chdn, gidi han téi da cla
tai doc truc thudng xuyén
la:

G diia thuoc day 2.
- Fapmax < 0,0045 D13
Cac day kich thuéc khac

- Fapmax =0,0023D
Cac day kich thuéc khac
G diia chiu tai cao

- Fapmax < 0,0035 D7

Trong nhitng khoadng th&i gian ngan, néu khéng 1am nhiét dé 1am viéc cia 6 1dn tam

thoitang > 5 °C:

Fap brief < 2 Fap vOi Fap = Faps Fap oil hodc Fap max

Tuy theo kich ¢& & l3n, tai trong va téc dé lam viéc, nhirng “khoang th&i gian ngan” nay
chi trong khoang duéi mot hodc vai phit. Do d6, c6 thé gia st “khoang thoi gian ngan”

la thdi gian 6 ldn quay duoc 1 000 vong.

Xung tai khdng thudng xuyén:

Fap shock < 3 Fap vol Fap = Faps Fap oil hodc Fap max
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Ky hiéu

B = bé day & lan [mm]

Co = tai trong tinh co ban danh
dinh [kN]

(= bang théng sé ky thuar)

d = Puong kinh 16 6 1dn [mm)]

D = Pudng kinh ngoai & 13n [mm]

AT = sai biét nhiét do6 gilta dong
dau vao va dong dau ra [°C]

Fa = tai doc truc [kN]

Fam = tai doc truc t8i thiéu [kN]

Fap brief = tai doc truc t8i da cho phép
trong cac khodng thoi gian
ngan [kN]

Fapmax = tai doc truc t8i da cho phép
[kN]

Fapoil = taidoctructdi da cho phép

trong nhitng &rng dung béoi
tron dau tuan hoan [kN]

Fap shock = Xung tai doc truc doi khi xay
ra toi da cho phép [kN]

F, — tai huéng kinh [kN]

ki, ko = hé sd boitron (= bang 8,
trang 598)

n = van téc quay [v/ph]

Vs = luu lwong dau [I/ph]

akF

Tai trong
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5 O diia

Bang 8
Hé s6 bbi tron d6i vai 6 dita
Loai 6 lan Hé s6 bbi tron .
B6i tron bang dau: B6i tron bang m&:
k) k2) [SH) k)
O dia mot day va 6 diia chiu tai trong cao 1,5 0,15 1 0,1
& dila mot ddy khdng c6 vong cach 1 0,3 0,5 0,15
O diia hai day khéng c6 vong cach 0,35 0,1 0,2 0,06
Mat twa cho go chan Hinh 19
Khi 6 diia chiu tai trong ning, d6 dao doc
truc va kich thudc mat tua cda cac chi tiét
ké can dac biét quan trong doi v&i dd chinh
xac lam viéc va phan bo déu tai trong Ién
go chan.
Do dé, g& chan trén vong trong chinén
duoc d& (bdi cac mat twa) mot nira chiéu
cao (= hinh 19) dé khéng bi hu hong béi —
(rng suat xoay chiéu, thi du do truc bi vong 1
D3i v6i 6 dila mot ddy va 8 diia chiu tai di o r

trong cao, dudng kinh mdt tua trén truc
(vai truc) khuyén cao cé thé ¢6 duoc bang

das =0,5(dy + F)

V&i

das = dudng kinh vai truc ddi véi 6 diia chiu
tai doc truc [mm]

d; = duong kinh go chan trén vong trong
[mm]

F = duong kinh vong trong cua ranh lan
[mm]

D3i véi 6 dita khéng vong cach, duong kinh

vai truc khuyé'p cdo dys duoc cho trong
bang thong so ky thuat.
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Gidi han nhiét do

Nhiét d6 lam viéc cho phép d6i voi 6 dia
¢4 thé bi giGi han bdi:

D6 6n dinh kich thudc ctia cac vong
trong, ngoai va cum con ldn clia 8 lan.

e Vong cach

e Phot chan

e Chat bbi tron

Trong trudng hop rng dung c6 nhiét do
lam viéc cao hon nhiét do cho phép, vui
I10ng lién hé bd phan dich vu ky thuat SKF.

Cac vong trong, ngoai va cum con lan cda
0 lan

0 dia chdn SKF dugc nhiét luyén theo mot
quy trinh dac biét. Cac 6 S 1dn déu co do 6n
dinh nhiét l&n dén it nhat 150 °C (300 °F).

Cac loai vong cach

Vong cach bang thep, dong thau hodc PEEK
c6 thé duoc strdung & cung nhiét do nhu
d6i véi cac vong trong, ngoal ctia & lan. boi
vGi giGi han nhiét dé cda cac loai vong cach
polymer khac, xin tham khao muc Vat liéu
ché tao vong cach (= trang 152).

Phét chan

Nhiét d6 lam viéc cho phép déi véi phét
chan bang PUR la -40 dén 80 °C (-5 to
175 °F).

Chait bdi tron

Nhiét d6 gi&i han déi véi m& tra trong &
dia hai day khong vong cach loai cé phét
duoc cho trong bang 1 (- trang 580). Gidi
han nhiét do cda cac loai m& SKF khac duoc
cho & muc Béi tron (= trang 239).

Khi str dung chat béi tron khéng phai clia
SKF, gi&i han nhiét d6 can duoc danh gia
theo khai niém tin hiéu den giao thong SKF
(= trang 244).

akF

Gid¢i han nhiét do
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5 O diia

T6c dd lam viéc cho phép

T6c d6 lam viéc cho phép cé thé duoc udc
lvong theo toc dd danh dinh cho trong
bang théng s6 ky thudt va str dung théng
tin trong muc Téc d6 (- trang 117). Néu
téc do tham khao khéng dugc cho trong
bang thong s6 ki thuadt, tri s6 clia tdc do
gidi han chinh I3 téc do cho phép.

SKF khuyen cao su dung _phuong phap
boi tron bang dau dai véi 6 diia Iap vong
cach loai dinh tam theo cac vong 6 lan.
Néu boi tron bang md (= Béi tron, G dua,
trang 254) hé s6 téc dd bi gidi han:

o DG v6i 6 diia lap cac kiéu vong cach MA,
MB, MH, ML, MP, JA hoac JB
> A= 250 000 mm/ph

DG v6i 6 diia lap cac ki€u vong cach PA
hodc PHA
- A <450000 mm/ph

V&i
= hé s6 tdc d6 = n dy, [mm/phat]
m = dudng kinh trung binh ctia & 1&n [mm]
=0,5(d +D)
téc do quay [v/ph]

Q >

=]
Il

Pai v6i nhitng (rng dung c6 tri s6 cao hon
cac tri s6 trén, vui long lién hé B phan dich
vu ky thudt SKF.

Doi voi § dila mot day 13p vong cach tiéu
chuan, toc dd gidi han dugc cho trong bang
théng so ky thudt. Cac hé s0 chuyen déi dé
wéc tinh téc do gidi han clia 6 diia Iap cac
loai vong cach khéng phai tiéu chuin duoc
cho trong bang 9.

Téc d6 tham khao cho trong bang théng
s6 ky thuat ddi véi 6 bi hai day khéng c6
vong cach loai c6 phét chan cling duoc ap
dung cho 6 8 1an trong (tic 1a phot duoc thao
ra khoi o 0 Idn) béi tron bang mé& va do la kha
nang \(e téc dd clia cac 6 1dn nay. Néu boi
tron bang dau, tdc d6 gidi han cla & diia
ki€u NNF loai khéng c6 phét ting duoc
=~ 30%.
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Bang 9
Hé s6 chuyén déi doi véi téc dd gici han ciia 6 dita
mot day

O diia lap vong

cach tiéu chuan O diia Iap vong cach ngoai tiéu chuan

(7, [Anl, 1, PA, PHA, ML
M, MR MA, MB
P,PH, J, M, MR 1 1,3 1,5
PA, PHA, MA, MB 0,75 1 1,2
ML 0,65 0,85 1
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Lip 6 1dn

2h & 15 0 diia d@ mot day khong co6 vong
Lap o lan cach, kiéu NJG

P PErYe < X
Cacchi tiét lap lan NJG la loai 6 diia tach r&i duoc. Vong ngoai

Cac chi tiét tach roi duoc cda o dtia SKF va bo con lin cé thé duoc lap doc lap voi

cung o déu cb tinh I13p 1an, néu cac 6 ¢ vong trong ma khong phai ngtra cac con lan

cling cap khe hé trong. roi ra. Loai 6 diia nay ¢6 co cau giilt cac con
lan.

O diia chiu tai trong cao
Do thiét ké& va vi tri clia vong cach cla loai
& diia chiu tai trong cao thudc cac day
NCF .. ECJB va NJF .. ECJA, vong cach kh6ng
thé ngén cac con lin roi ra khi thao roi vong
trong véi vong ngoai. Do dé, SKF khuyén
cao Iap cac 0 dia chiu tai trong cao nay nhu
mot 6 lan khong tach roi, giong loai 6 dia
khéng vong cach.

Néu can phai Iap roi vong trong va vong
ngoai réi, nén st dung mot 6ng |ap hoic
mot dai ham dé gilr cac con lan (= hinh 20).

Hinh 20

Bng lip Dai ham
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Hé théng ky hiéu

Nhéml[NhémZ[NhémB[/[

Tiép dau ngir

E2. O Ian tiét kiém ning lugng
Vong trong hodc vong ngoai roi cda mét 6 lan tach roi duoc
R Vong trong hodc vong ngoai v&i bo con ldn ctia mot 8 lan tach roi duoc

=

Ky hiéu co ban

Liét ké trong gian dd 2 (- trang 43)
HJ Vong chidn géc

Tiép vi ngir

Nhém 1: Thiét ké bén trong

EC Thiét ké bén trong ti wu két hop véi con ldn 1én hon va/hodc lugng con lén nhiéu
hon véi méi tiép xtic mit dau con Idn / vai ranh l3n cai tién
cv Thiét ké bén trong cai tién, bd con ldn khéng vong cach

Nhém 2: Thiét k& bén ngoai (phét chén, ranh vong chan, v.v....)

ADA Ranh cai vong chin trén vong ngoai cai tién; vong trong hai nira dugc giir béi vong him
(d3i voi 6 dila thudc day NNF 50)

ADB ADA + Thiét k& bén trong cai tién

DA Ranh cai vong chin trén vong ngoai cdi tién; vong trong hai nira dugc giir béi vong him
(d3i voi 6 dira thudc day 3194..)

K L6 con, d6 con 1:12

N Ranh cai vong chan trén vong ngoai

NR Ranh cai vong chan trén vong ngoai ¢ vong chan tuong (rng

N1 Mat khic dinh vi trén mit hong vong ngoai

N2 Hai khdc dinh vi trén mit héng vong ngoai, cdch nhau 180°

-2Ls -2RSH2 Phét ti€p xtic PUR & hai bén

Nhém 3: Kiéu vong cach

J Vong cach thép dap, dinh tam theo con lan

JA Vong cach thép dap, dinh tam theo vong ngoai

JB Vong cach thep dap, dinh tam theo vong trong

M Vong cach bang dong thau gia céng cat got, tan rivé, dinh tam theo con lan

MA Vong cach bang ddng thau gia cong cat got, tan rivé, dinh tam theo vong ngoai

MB Vong cach bang ddng thau gia cong cat got, tan rivé, dinh tam theo vong trong

MH Vong cach bang ddng thau gia cong cat got, kiéu 6 kin, dinh tim theo vong trong

ML Vong cach bing déng thau gia cong cat got, kiéu 6 kin, dinh tam theo vong trong
hay vong ngoai tlly theo thiét k& 6 Ian

MP Vong cach bing déng thau gla cbng cit got, kiéu 6 kin, dinh tdm theo vong trong
hay vong ngoal tly theo ¢& 6 lan

MR Vong cach bang dong thau gia céng cit got, kiéu 6 kin, dinh tdm theo con lin

P Vong cach bang vat liéu tong hop PA 66 gia c& soi thly tinh

PA Vong cach bang vat liéu tong hop PA66 gia co soi thay tinh, dinh tdm theo vong ngoai

PH Vong cach bang vat liéu tong hop PEEK gia co sgi thuy tinh, dinh tdm theo con ldn

PHA Vong cach bing vat liéu téng hop PEEK gia ¢6 soi thiy tinh, dinh tam theo vong ngoai

Y B& con ldn loai chiu tai cao (khéng c6 vong cach)

VH BO con lin loai chiu tai cao (khéng c6 vong cach) cé co cdu gii con ldn
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Hé théng ky hiéu

Nhém 4.6: Cac bién thé khac

PEX G I3n thé hé SKF Explorer, chi sir dung khi c6 ca hai loai 6 1dn tiéu chuan va 6 lan thé hé
SKF Explorer

VA301 B lan cho déng co ddu méay nganh dudng sit

VA305 VA301 + quy trinh kiém tra dic biét

VA350 G I3n cho banh xe toa xe hoa

VA380 8 lan cho banh xe toa xe hoa theo tiéu chudn EN 12080, cap 1

VA3091  VA301 + mdt ngoai clia vong ngoai dugc phi mét 16p oxit nhém

VC025 6 lan 6 rinh lan chiu mai mon ddc biét cho nhirng (rng dung trong cac moi truong co
d6 nhiém ban cao
vQo15 Vong trong c6 rinh ln cau dé cé dé léch truc cho phép cao hon

Nhoém 4.5: Boi tron

Nhém 4.4: D6 6n dinh

s1 Céc vong trong, ngoai ctia 6 1dn c6 dé 6n dinh kich thudc & nhiét d6 lam viéc 1én dén
<200 °C (390 °F) )
S2 Céc vong trong, ngoai ctia 6 1dn c6 dé 6n dinh kich thudc & nhiét d6 lam viéc 1én dén

<250 °C (480 °F)

Nhom 4.3: B6 6 lin, O lan ldp cap

DR BG hai 8 lan 13p cap
TR B6 ba 8 lan 14p cap
QR BG bdn 6 ldn 13p cap

Nhém 4.2: Cap chinh xéc, khe hé, dv irng luc, van hanh ém

o [nome
1[22]23]2a]a5]as6
-
-
-
-
-

CN Khe hé trong huéng kinh Binh thudng; chi str dung chung véi mét ky tu chi ddy khe hé thu

hep hodc dich chuyén

H  Day khe h& thu hep tuong (rng véi nira trén clia diy khe hé thuc té
L  Day khe hé thu hep tuong (rng véi nira duéi cia day khe hé thuc t&
M Dy khe hé thu hep tuong (rng véi nira giita cia day khe hé thuc t&

Cac ky tu trén ciing duoc sir dung chung véi cc cdp khe hé C2, C3, C4 va C5, thi du C2H

c2 Khe hé trong hudng kinh nhé hon Binh thuong
c3 Khe hé trong huéng kinh I&n hon Binh thudng
ca Khe hé trong huéng kinh lén hon C3
C5 Khe hé trong huéng kinh |én hon C4

Nhoém 4.1: Vat liéu, nhiét luyén

akF

HA1 Vong trong va vong ngoai duoc toi thé tich

HA3 Vong trong toi thé tich

HB1 Vong trong va vong ngoai duoc toi & thé bainit

HN1 Vong trong va vong ngoai dugc nhiét luyén bé mit dic biét
L4B Vong trong, vong ngoai va bo con lan dugc nhuém den
L5B BG con ldn dugc nhuém den

L7B Vong trong, vong ngoai va b con ldn dugc nhuém den

603



5.1 6 dila mét day

d 15-25mm
)
| T4
1 —) 3
3 1 | 3
T4 2 T4
D Dy d F dg E
) - J B
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
15 35 11 12,5 10,2 1,22 22000 26000 0,047 NU 202 ECP PHA
35 11 12,5 10,2 1,22 22000 26000 0,048 NJ 202 ECP PHA
17 40 12 17,2 14,3 1,73 19000 22000 0,068 NU 203 ECP PHA
40 12 17,2 143 1,73 19000 22000 0,07 NJ 203 ECP PHA
40 12 17,2 143 1,73 19000 22000 0,072 NUP 203 ECP PHA
40 12 17,2 143 1,73 19000 22000 0,066 N 203 ECP PH
40 16 23,8 21,6 2,65 19000 22000 0,087 NU 2203 ECP -
40 16 23,8 21,6 2,65 19000 22000 0,093 NJ 2203 ECP -
40 16 23,8 21,6 2,65 19000 22000 0,097 NUP 2203 ECP -
47 14 24,6 20,4 2,55 15000 20000 0,12 NU 303 ECP =
47 14 24,6 20,4 2,55 15000 20000 0,12 NJ 303 ECP -
47 14 24,6 20,4 2,55 15000 20000 0,12 N 303 ECP =
20 47 14 25,1 22 2,75 16 000 19000 0,11 NU 204 ECP ML,PHA
47 14 25,1 22 2,75 16 000 19000 0,11 NJ 204 ECP ML,PHA
47 14 25,1 22 2,75 16 000 19000 0,12 NUP 204 ECP ML,PHA
47 14 25,1 22 2,75 16 000 19000 0,11 N 204 ECP -
47 18 29,7 27,5 3,45 16 000 19000 0,14 NU 2204 ECP -
47 18 29,7 27,5 3,45 16 000 19000 0,14 NJ 2204 ECP -
52 15 35,5 26 3,25 15000 18000 0,15 * NU 304 ECP =
52 15 35,5 26 3,25 15000 18000 0,15 * NJ 304 ECP -
52 15 35,5 26 3,25 15000 18000 0,16 * NUP 304 ECP =
52 15 35,5 26 3,25 15000 18000 0,15 * N 304 ECP -
52 21 47,5 38 4,8 15000 18000 0,21 * NU 2304 ECP =
52 21 47,5 38 4,8 15000 18000 0,22 * NJ 2304 ECP -
52 21 47,5 38 4,8 15000 18000 0,22 * NUP 2304 ECP =
25 47 12 142 13,2 1,4 18000 18000 0,083 NU 1005 -
52 15 28,6 27 3,35 14000 16000 0,13 NU 205 ECP J, ML,PHA
52 15 28,6 27 3,35 14000 16000 0,14 NJ 205 ECP J, MLL,PHA
52 15 28,6 27 3,35 14000 16000 0,14 NUP 205 ECP J, ML,PHA
52 15 28,6 27 3,35 14000 16000 0,13 N 205 ECP -

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chudn. Thi du NU .. ECP tré thanh NU .. ECML (di véi téc dé cho phép = trang 600).

* & Ian SKF Explorer
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Th "a Iy

B v 1

Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
15 - 279 193 06 03 1 17,4 18,4 21 31,3 06 03 0,15 -
219 279 193 06 03 1 18,2 18,4 23 31,3 06 0,3 0,15 -
17 = 324 221 06 03 1 19,9 21,1 24 36 06 0,3 0,15 -
25 32,4 22,1 06 03 1 20,7 21,1 27 36 06 0,3 0,15 -
25 32,4 221 06 03 - 20,7 - 27 36 06 03 0,15 -
25 - 351 06 03 1 20,7 33 37 37,1 06 03 0,12 -
- 32,4 22,1 06 03 1,5 199 21,1 24 36 0,6 03 0,2 -
25 32,4 22,1 06 0,3 1,5 20,7 21,1 27 36 06 03 0,2 -
25 32,4 22,1 06 03 - 20,7 27 36 0,6 03 0,2 -
= 37 242 1 06 1 21,1 23,1 26 41,7 1 0,6 0,15 -
27,7 37 242 1 0,6 1 22,1 23,1 29 41,7 1 0,6 0,15 -
27,7 - 40,2 1 0,6 1 22,1 38 42 42,7 0,6 0,12 -
20 = 38,8 26,5 1 0,6 1 24 25,4 28 41,7 1 0,6 0,15 -
29,7 38,8 26,5 1 0,6 1 25 25,4 31 41,7 1 0,6 0,15 -
29,7 38,8 26,5 1 0,6 - 25 = 31 41,7 1 0,6 0,15 -
29,7 - 41,5 1 06 1 25 40 43 43,5 1 0,6 0,12 -
- 38,8 26,5 1 0,6 2 24 25,4 28 41,7 1 0,6 0,2 -
29,7 38,8 26,5 1 06 2 25 25,4 31 41,7 1 0,6 0,2 -
31,2 42,4 275 1,1 06 0,9 24,1 26,2 29 454 1 0,6 0,15 HJ304EC 0,017 4 6,5
31,2 424 275 1,1 06 09 26,1 26,2 33 45,4 1 0,6 0,15 HJ304EC 0,017 4 6,5
31,2 42,4 275 11 06 - 26,1 - 33 45,4 1 0,6 0,15 -
31,2 - 45,5 1,1 06 0,9 26,1 44 47 48 1 0,6 0,12 -
= 42,4 275 1,1 06 19 24,1 26,2 29 45,4 1 0,6 0,25 -
31,2 424 275 1,1 06 19 26,1 26,2 33 45,4 1 0,6 0,25 -
31,2 42,4 275 1,1 06 - 26,1 - 33 45,4 1 0,6 0,25 -
P 38,8 30,5 06 03 2 27,1 29,5 32 43,1 06 03 0,1 -
34,7 43,8 31,5 1 0,6 1,3 289 30,4 33 46,4 1 0,6 0,15 HJ205EC 0,015 3 6
34,7 43,8 31,5 1 0,6 13 299 304 36 46,4 1 0,6 0,15 HJ205EC 0,015 3 6
34,7 43,8 31,5 1 0,6 - 29;900= 36 46,4 1 06 0,15 -
34,7 - 46,5 1 0,6 1,3 29,9 45 48 48,5 1 0,6 0,12 -

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 25-30mm
)
2 T
) |
i ' 0
T4 2 T4
D Dy d F dg E
) - J B
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
25 52 18 34,1 34 4,25 14000 16000 0,16 NU 2205 ECP ML
ti€p 52 18 34,1 34 4,25 14000 16 000 0,17 NJ 2205 ECP ML
theo 52 18 34,1 34 4,25 14000 16000 0,17 NUP 2205 ECP ML
62 17 46,5 36,5 4,55 12000 15000 0,23 * NU 305 ECP J, ML
62 17 46,5 36,5 4,55 12000 15000 0,24 * NJ 305 ECP J, ML
62 17 46,5 36,5 4,55 12000 15000 0,25 * NUP 305 ECP J, ML
62 17 46,5 36,5 4,55 12000 15000 0,24 * N 305 ECP -
62 24 64 55 6,95 12000 15000 0,34 * NU 2305 ECP J,ML
62 24 64 55 6,95 12000 15000 0,35 * NJ 2305 ECP J,ML
62 24 64 55 6,95 12000 15000 0,36 * NUP 2305 ECP J,ML
30 55 13 179 17,3 1,86 15000 15000 0,12 NU 1006 =
62 16 44 36,5 4,5 13000 14000 0,2 * NU 206 ECP J, ML,PH
62 16 44 36,5 4,5 13000 14000 0,21 * NJ 206 ECP J, ML,PH
62 16 44 36,5 4,5 13000 14000 0,21 * NUP 206 ECP J, ML,PH
62 16 44 36,5 4,5 13000 14000 0,2 * N 206 ECP -
62 20 55 49 6,1 13000 14000 0,26 * NU 2206 ECP J, ML,PH
62 20 55 49 6,1 13000 14000 0,26 * NJ 2206 ECP J, ML,PH
62 20 55 49 6,1 13000 14000 0,27 * NUP 2206 ECP J, ML,PH
72 19 58,5 48 6,2 11000 12000 0,36 * NU 306 ECP J,M, ML
72 19 58,5 48 6,2 11000 12000 0,37 * NJ 306 ECP J, M, ML
72 19 58,5 48 6,2 11000 12000 0,38 * NUP 306 ECP J,M, ML
72 19 58,5 48 6,2 11000 12000 0,36 * N 306 ECP -
72 27 83 75 9,65 11000 12000 0,53 * NU 2306 ECP ML
72 27 83 75 9,65 11000 12000 0,54 * NJ 2306 ECP ML
72 27 83 75 9,65 11000 12000 0,55 * NUP 2306 ECP ML
90 23 60,5 53 6,8 9000 11000 0,75 NU 406 MA
90 23 60,5 53 6,8 9000 11000 0,79 NJ 406 MA

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chuan. Thi du NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (d8i v&i tc d6 cho phép — trang 600).
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Ta Ty
— —
T —] = -4 r
T I i
| B
D, da dy dp dy D. —1+t d dj
1 — 1
= Jﬂ Hﬁ ] E—l 5.1
Vong chdn géc
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thuéc
toan lwong
d di D1 FRE o ra sP dy da dp, Da D, ra o ke By B
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
25 34,7 43,8 315 1 0,6 1,8 289 30,4 33 46,4 1 0,6 0,2 HJ 2205 EC 0,014 3 6,5
ti€p 34,7 43,8 31,5 1 0,6 1,8 29,9 30,4 36 46,4 1 0,6 0,2 HJ 2205 EC 0,014 3 6,5
theo 34,7 43,8 31,5 1 0,6 - 258 = 36 46,4 1 0,6 0,2 =
38,1 50,7 34 1,1 1,1 1,3 31 32,5 36 54,9 1 1 0,15 HJ305EC 0,025 4 7
38,1 50,7 34 1,1 1,1 1,3 31 32,5 40 54,9 1 1 0,15 HJ305EC 0,025 4 7
38,1 50,7 34 il il = 31 = 40 549 1 1 0,15 -
38,1 - 54 L1 1,1 1,3 31 52 56 56,4 1 1 0,12 -
38,1 50,7 34 1,1 1,1 23 31 32,5 36 549 1 1 0,25 HJ2305EC 0,023 4 8
38,1 50,7 34 1,1 1,1 23 31 32,5 40 549 1 1 0,25 HJ2305EC 0,023 4 8
38,1 50,7 34 il gl = 31 40 549 1 1 025 =
30 - 45,6 36,5 1 0,6 2,1 32,9 354 38 49,8 1 0,6 0,1 =
41,2 52,5 375 1 0,6 1,3 34,3 36,1 39 55,9 1 0,6 0,15 HJ206EC 0,025 4 7
41,2 52,5 375 1 0,6 1,3 35,3 36,1 43 55,9 1 0,6 0,15 HJ206EC 0,025 4 7
41,2 52,5 375 1 0,6 - 35,3 43 559 1 0,6 0,15 -
41,2 - 55,5 1 0,6 1,3 35,3 54 57 58,1 1 0,6 0,12 -
52,5 37,5 1 0,6 1,8 343 36,1 39 55,9 1 0,6 0,2 =
41,2 52,5 37,5 1 0,6 1,8 353 36,1 43 559 1 0,6 0,2 -
41,2 52,5 37,5 1 0,6 - 35,3 43 559 1 0,6 0,2 -
45 58,9 40,5 1,1 1,1 1,4 37 39 43 651 1 1 0,15 HJ306EC 0,042 5 8,5
45 589 40,5 1,1 1,1 1,4 37 39 47 651 1 1 0,15 HJ306EC 0,042 5 8,5
45 58,9 40,5 1,1 1,1 - 37 = 47 65,1 1 1 0,15 -
45 - 62,5 1,1 1,1 1,4 37 61 64 65,5 1 1 0,12 -
= 58,9 40,5 1,1 1,1 24 37 39 43 65,1 1 1 0,25 -
45 58,9 40,5 1,1 1,1 24 37 39 47 65,1 1 1 0,25 -
45 589 40,5 1,1 1,1 - 37 = 47 651 1 1 0,25 -
50,5 66,6 45 1,5 1,5 1,6 41 43 47 81 1,5 1,5 0,15 HJ406 0,08 7 11,5
50,5 66,6 45 1,5 1,5 16 41 43 53 81 1,5 1,5 0,15 HJ406 0,08 7 11,5

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 35-40 mm
)
r
] Zfl nfL,
J B LB - (]
T4 2 T4
D D1 d F d1 dl E

LT - i |

NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
35 62 14 35,8 38 4,55 13000 13000 0,16 NU 1007 ECP PH
72 17 56 48 6,1 11000 12000 0,29 * NU 207 ECP J, M, ML,PH
72 17 56 48 6,1 11000 12000 0,3 * NJ 207 ECP J, M, ML,PH
72 17 56 48 6,1 11000 12000 0,31 * NUP 207 ECP J, M, ML,PH
72 17 56 48 6,1 11000 12000 0,3 * N 207 ECP -
72 23 69,5 63 8,15 11000 12000 0,4 * NU 2207 ECP J, ML,PH
72 23 69,5 63 8,15 11000 12000 0,41 * NJ 2207 ECP J, ML,PH
72 23 69,5 63 8,15 11000 12000 0,42 * NUP 2207 ECP J, ML,PH
80 21 75 63 8,15 9500 11000 0,47 * NU 307 ECP J,M, ML
80 21 75 63 8,15 9500 11000 0,49 * NJ 307 ECP J,M, ML
80 21 75 63 8,15 9500 11000 0,5 * NUP 307 ECP J,M, ML
80 21 75 63 8,15 9500 11000 0,48 * N 307 ECP -
80 31 106 98 12,7 9500 11000 0,72 * NU 2307 ECP PH
80 31 106 98 12,7 9500 11000 0,73 * NJ 2307 ECP PH
80 31 106 98 172,77 9500 11000 0,76 * NUP 2307 ECP PH
100 25 76,5 69,5 9 8000 9500 1 NU 407 -
100 25 76,5 69,5 9 8000 9500 1 NJ 407 -
40 68 15 25,1 26 3 12000 18000 0,23 NU 1008 ML =
80 18 62 53 6,7 9500 11000 0,37 * NU 208 ECP J, M, ML,PH
80 18 62 53 6,7 9500 11000 0,38 * NJ 208 ECP J, M, ML,PH
80 18 62 53 6,7 9500 11000 0,39 * NUP 208 ECP J, M, ML,PH
80 18 62 53 6,7 9500 11000 0,37 * N 208 ECP PH
80 23 81,5 75 9,65 9500 11000 0,49 * NU 2208 ECP J, ML,PH
80 23 81,5 75 9,65 9500 11000 0,5 * NJ 2208 ECP J, ML,PH
80 23 81,5 75 9,65 9500 11000 0,51 * NUP 2208 ECP J, ML,PH
90 23 93 78 10,2 8000 9500 0,65 * NU 308 ECP J, M, ML,PH
90 23 93 78 10,2 8000 9500 0,67 * NJ 308 ECP J, M, ML,PH
90 23 93 78 10,2 8000 9500 0,68 * NUP 308 ECP J, M, ML,PH
90 23 93 78 10,2 8000 9500 0,65 * N 308 ECP M

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu tiép Vi ngir clia vong cach tiéu chudn bing ky hiéu cta vong
cach ngoai tiéu chuan. Thidu NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (ddi v&i toc d6 cho phép — trang 600).
* O lan SKF Explorer
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Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; Dy F,E ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
35 - 54,5 42 1 0,6 1 38 41 44 56,5 1 0,6 0,1 =
48,1 60,7 44 1,1 06 1,3 39,8 42,2 46 65,1 1 0,6 0,15 HJ207EC 0,033 4 7
48,1 60,7 44 1 0,6 1,3 41,8 42,2 50 65,1 1 0,6 0,15 HJ207EC 0,033 4 7
48,1 60,7 44 1,1 06 - 41,8 - 50 65,1 1 0,6 0,15 -
48,1 - 64 1,1 06 1,3 41,8 62 66 67,2 1 0,6 0,12 -
60,7 44 1,1 06 2,8 39,8 422 46 651 1 0,6 0,2 -
48,1 60,7 44 1,1 06 2,8 41,8 422 50 65,1 1 0,6 0,2 -
48,1 60,7 44 1,1 06 - 41,8 - 50 651 1 0,6 0,2 =
51 66,3 46,2 1,5 1,1 1,2 42 44 48 722 1,5 1 0,15 HJ307EC 0,058 6 9,5
51 66,3 46,2 1,5 1,1 1,2 43 44 53 72,2 15 1 0,15 HJ307EC 0,058 6 9,5
51 66,3 46,2 1,5 1,1 - 43 = 53 722 15 1 0,15 -
51 - 70,2 1,5 1,1 1,2 43 68 72 73,4 15 1 0,12 -
= 66,3 46,2 1,5 1,1 2,7 42 44 48 72,2 15 1 0,25 -
51 66,3 46,2 1,5 1,1 2,7 43 44 53 72,2 15 1 0,25 -
51 66,3 46,2 1,5 1,1 - 43 = 53 72,2 15 1 0,25 -
= 76,1 53 1,5 1,5 1,7 48 51 55 90 1,5 1,5 0,15 -
59 76,1 53 1,5 1,5 1,7 48 51 61 90 1,5 1,5 0,15 -
0
40 - 57,6 47 1 0,6 2,4 43 46 49 62,3 1 06 0,15 -
54 67,9 49,5 1,1 1,1 14 47 48 51 72,8 1 1 0,15 HJ208EC 0,047 5 8,5
54 67,9 495 1,1 1,1 14 47 48 56 72,8 1 1 0,15 HJ208EC 0,047 5 8,5
54 67,9 49,5 1,1 1,1 - 47 = 56 72,8 1 1 0,15 -
54 - 71,5 1,1 1,1 14 47 69 73 74,1 1 1 0,12 -
54 67,9 49,5 1,1 1,1 19 47 48 51 72,8 1 1 0,2 HJ 2208 EC 0,048 5 9
54 67,9 49,5 11 1,1 19 47 48 56 72,8 1 1 0,2 HJ 2208 EC 0,048 5 9
54 67,9 49,5 11 1,1 - 47 = 56 72,8 1 1 0,2 =
57,5 75,6 52 1,5 1,5 1,4 48 50 54 81,8 1,5 1,5 0,15 HJ308EC 0,084 7 11
57,5 75,6 52 1,5 1,5 1,4 48 50 60 81,8 1,5 1,5 0,15 HJ308EC 0,084 7 11
57,5 75,6 52 L5 Ly = 48 = 60 81,8 15 1,5 0,15 -
57,5 - 80 1,5 1,5 14 48 78 82 832 1,5 1,5 0,12 -

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 40 -50 mm
\*B*
2 T
) .- 3
i I'm 0
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
40 90 33 129 120 15,3 8000 9500 0,94 * NU 2308 ECP J, M, ML,PH
ti€p 90 33 129 120 15,3 8000 9500 0,95 * NJ 2308 ECP J, M, ML,PH
theo 90 33 129 120 15,3 8000 9500 0,98 * NUP 2308 ECP J, M, ML,PH
110 27 96,8 90 11,6 7000 8500 1,3 NU 408 MA
110 27 96,8 90 11,6 7000 8500 1,3 NJ 408 MA
45 75 16 44,6 52 6,3 11000 11000 0,25 NU 1009 ECP PH
75 16 44,6 52 6,3 11000 11000 0,26 NJ 1009 ECP PH
85 19 69,5 64 8,15 9000 9500 0,43 * NU 209 ECP J,M, ML
85 19 69,5 64 8,15 9 000 9500 0,44 * NJ 209 ECP J,M, ML
85 19 69,5 64 8,15 9000 9500 0,45 * NUP 209 ECP J, M, ML
85 19 69,5 64 8,15 9000 9500 0,43 * N 209 ECP M
85 23 85 81,5 10,6 9000 9500 0,52 * NU 2209 ECP J
85 23 85 81,5 10,6 9000 9500 0,54 * NJ 2209 ECP J
85 23 85 81,5 10,6 9000 9500 0,55 * NUP 2209 ECP J
100 25 112 100 12,9 7500 8500 0,9 * NU 309 ECP J, M, ML,PH
100 25 112 100 12,9 7500 8500 0,89 * NJ 309 ECP J, M, ML,PH
100 25 112 100 12,9 7500 8500 0,93 * NUP 309 ECP J, M, ML,PH
100 25 112 100 12,9 7500 8500 0,88 * N 309 ECP -
100 36 160 153 20 7500 8500 i3} * NU 2309 ECP ML
100 36 160 153 20 7500 8500 1,35 * NJ 2309 ECP ML
100 36 160 153 20 7500 8500 1,35 * NUP 2309 ECP ML
120 29 106 102 13,4 6700 7500 1,65 NU 409 =
120 29 106 102 13,4 6700 7500 1,65 NJ 409 -
50 80 16 46,8 56 6,7 9500 9500 0,27 NU 1010 ECP -
90 20 73,5 69,5 8,8 8500 9000 0,48 * NU 210 ECP J,M, ML
90 20 73,5 69,5 8,8 8500 9000 0,49 * NJ 210 ECP J,M, ML
90 20 73,5 69,5 8,8 8500 9000 0,51 * NUP 210 ECP , M, ML
90 20 73,5 69,5 8,8 8500 9000 0,48 * N 210 ECP

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chuan. Thi du NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (d8i v&i tc d6 cho phép — trang 600).
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Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thuéc
toan lwong
d di D1 FRE o ra sP dy da dp, Da D, ra o ke By B
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
40 - 75,6 52 1,5 1,5 29 48 50 54 81,8 15 1,5 0,25 -
ti€p 57,5 75,6 52 5 1,5 29 48 50 60 81,8 1,5 1,5 0,25 -
theo 57,5 75,6 52 5 1,5 - 48 = 60 81,8 1,5 1,5 0,25 -
= 84,2 58 2 2 2,5 52 56 60 99 2 2 0,15 -
64,8 84,2 58 2 2 2,5 52 56 67 99 2 2 0,15 -
45 - 653 52,5 1 0,6 09 484 51 54 69,8 1 06 0,1 -
56 653 52,5 1 0,6 09 484 51 57,5 69,8 1 06 0,1 -
59 73 545 1,1 1,1 1,2 52 53 56 77,6 1 1 0,15 HJ209EC 0,052 5 8,5
59 73 545 1,1 1,1 1.2 52 53 61 77,6 1 1 0,15 HJ209EC 0,052 5 8,5
59 73 545 1,1 1,1 - 52 = 61 77,6 1 1 0,15 =
59 - 76,5 1,1 1,1 1,2 52 74 78 79,1 1 1 0,12 -
= 73 545 1,1 1,1 1,7 52 53 56 776 1 1 0,2 =
59 73 545 1,1 1,1 1,7 52 53 61 776 1 1 0,2 -
59 73 545 1,1 1,1 - 52 = 61 776 1 1 0,2 =
64,4 83,8 585 1,5 1,5 1,7 54 56 60 91,4 1,5 1,5 0,15 HJ309EC 0,11 7 11,5
64,4 83,8 585 1,5 1,5 1,7 54 56 67 91,4 1,5 1,5 0,15 HJ309EC 0,11 7 11,5
64,4 83,8 585 1,5 1,5 - 54 = 67 91,4 1,5 1,5 0,15 -
64,4 - 88,5 1,5 15 1,7 54 86 91 92,3 1,5 1,5 0,12 -
= 83,8 585 1,5 1,5 3,2 54 56 60 91,4 15 1,5 025 -
64,4 83,8 585 1,5 1,5 3,2 54 56 67 91,4 1,5 1,5 0,25 -
64,4 83,8 585 1,5 1,5 - 54 = 67 91,4 1,5 1,5 0,25 -
71,8 92,2 64,5 2 2 2,5 58 62 66 108 2 2 0,15 HJ 409 0,18 8 13,5
71,8 92,2 64,5 2 2 2,5 58 62 75 108 2 2 0,15 HJ 409 0,18 8 13,5
50 = 70 57,5 1 06 1 53,4 56 59 74,6 1 0,6 0,1 =
64 78 595 1,1 1,1 1,5 57 57,5 61 82,4 1 1 0,15 HJ210EC 0,058 5 9
64 78 595 1,1 1,1 1,5 57 57,5 66 82,4 1 1 0,15 HJ210EC 0,058 5 9
64 78 59,5 1,10 1,10 - 57 = 66 82,4 1 1 0,15 =
64 - 81,5 1,1 1,1 1,5 57 79 83 84 1 1 0,12 -

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 50 -55mm
)
r
] Zfl nfL,
J B LB - (]
T4 2 T4
D D1 d F d1 dl E

LT - i |

NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
50 90 23 90 88 11,4 8500 9000 0,56 * NU 2210 ECP J, M, ML,PH
ti€p 90 23 90 88 11,4 8500 9000 0,57 * NJ 2210 ECP J, M, ML,PH
theo 90 23 90 88 11,4 8500 9000 0,59 * NUP 2210 ECP J, M, ML,PH
110 27 127 112 15 6700 8000 1,15 * NU 310 ECP J, M, ML,PH
110 27 127 112 15 6700 8000 1,15 * NJ 310 ECP J, M, ML,PH
110 27 127 112 15 6700 8000 1,15 * NUP 310 ECP J, M, ML,PH
110 27 127 112 15 6 700 8000 1,15 * N 310 ECP -
110 40 186 186 24,5 6700 8000 1,75 * NU 2310 ECP J, ML, PH
110 40 186 186 24,5 6 700 8000 1,75 * NJ 2310 ECP J, ML, PH
110 40 186 186 24,5 6 700 8000 .75 * NUP 2310 ECP J, ML, PH
130 31 130 127 16,6 6 000 7000 2 NU 410 =
130 31 130 127 16,6 6 000 7000 2,05 NJ 410 -
55 90 18 57,2 69,5 8,3 8500 8500 0,39 NU 1011 ECP ML
90 18 57,2 69,5 8,3 8500 8500 0,42 NJ 1011 ECP ML
100 21 96,5 95 12,2 7500 8000 0,66 * NU 211 ECP J,M, ML
100 21 96,5 95 12,2 7500 8000 0,67 * NJ 211 ECP J,M, ML
100 21 96,5 95 12,2 7500 8000 0,68 * NUP 211 ECP J, M, ML
100 21 96,5 95 12,2 7500 8000 0,65 * N211ECP M
100 25 114 118 15,3 7500 8000 0,79 * NU 2211 ECP J, M, ML,PH
100 25 114 118 15,3 7500 8000 0,81 * NJ 2211 ECP J, M, ML,PH
100 25 114 118 15,3 7500 8000 0,82 * NUP 2211 ECP J, M, ML,PH
120 29 156 143 18,6 6000 7000 1,45 * NU 311 ECP J, M, ML
120 29 156 143 18,6 6 000 7000 1,5 * NJ 311 ECP J, M, ML
120 29 156 143 18,6 6 000 7000 1,5 * NUP 311 ECP J; M, ML
120 29 156 143 18,6 6 000 7000 1,45 * N311ECP M
120 43 232 232 30,5 6 000 7000 2,2 * NU 2311 ECP J,ML, PH
120 43 232 232 30,5 6 000 7000 2,25 * NJ 2311 ECP J,ML, PH
120 43 232 232 30,5 6 000 7000 2.3 * NUP 2311 ECP J,ML, PH

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu tiép Vi ngir clia vong cach tiéu chudn bing ky hiéu cta vong
cach ngoai tiéu chuan. Thidu NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (ddi v&i toc d6 cho phép — trang 600).
* O lan SKF Explorer
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Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan lwong
d di D1 FRE o ra sP dy da dp, Da D, ra o ke By B
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
50 = 78 595 1,1 1,1 1,5 57 57,5 61 82,4 1 1 0,2 =
ti€p 64 78 59,5 1,1 1,1 1,5 57 57,5 66 82,4 1 1 0,2 -
theo 64 78 59,5 1,1 1,1 - 57 = 66 82,4 1 1 0,2 =
71,2 92,1 65 2 2 1,9 60 63 67 99,6 2 2 0,15 HJ310EC 0,15 8 13
71,2 92,1 65 2 2 1,9 60 63 73 99,6 2 2 0,15 HJ310EC 0,15 8 13
71,2 92,1 65 2 2 = 60 = 73 99,6 2 2 0,15 -
71,2 - 97 2 2 1,9 60 95 99 101 2 2 0,12 -
92,1 65 2 2 3,4 60 63 67 99,6 2 2 0,25 -
71,2 92,1 65 2 2 3,4 60 63 73 99,6 2 2 0,25 -
71,2 92,1 65 2 2 - 60 = 73 99,6 2 2 025 =
78,8 102 70,8 2,1 2,1 26 64 68 73 116 2 2 0,15 HJ410 0,15 9 14,5
78,8 102 70,8 2,1 2,1 2,6 64 68 81 116 2 2 0,15 HJ410 0,15 9 14,5
55 = 79 645 1,1 1 0,5 59,7 63 66 83 1 1 0,1 =
68 79 575 1,1 1 0,5 60 63 70 83 1 1 0,1 -
70,8 86,3 66 15 1,1 1 62 64 68 91,4 15 1 0,15 HJ211EC 0,083 6 9,5
70,8 86,3 66 1,5 1,1 1 63 64 73 91,4 15 1 0,15 HJ211EC 0,083 6 9,5
70,8 86,3 66 1,500, 1= 63 - 73 91,4 15 1 0,15 -
70,8 - 90 1,5 1,1 1 63 88 92 93 1,5 1 0,12 -
70,8 86,3 66 1,5 1,1 15 62 64 68 91,4 15 1 0,2 H) 2211 EC 0,085 6 10
70,8 86,3 66 1,5 1,1 1,5 63 64 73 91,4 15 1 0,2 HJ 2211 EC 0,085 6 10
70,8 86,3 66 5 1,1 - 63 = 73 914 15 1 0,2 =
77,5 101 70,5 2 2 2 65 68 73 109 2 2 0,15 HJ311EC 0,19 9 14
77,5 101 70,5 2 2 2 65 68 80 109 2 2 0,15 HJ311EC 0,19 9 14
77,5 101 70,5 2 2 = 65 = 80 109 2 2 0,15 -
77,5 - 106,5 2 2 2 65 104 109 111 2 2 0,12 -
77,5 101 70,5 2 2 3,5 65 68 73 109 2 2 0,25 HJ2311EC 0,19 9 15,5
77,5 101 70,5 2 2 3,5 65 68 80 109 2 2 0,25 HJ2311EC 0,19 9 15,5
77,5 101 70,5 2 2 = 65 = 80 109 2 2 025 =

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 55-65mm
\*B*
2 T
) 3
i ' 0
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
55 140 33 142 140 18,6 5600 6300 2.5 NU 411 =
ti€p 140 33 142 140 18,6 5600 6300 2,55 NJ 411 -
theo
60 95 18 37,4 44 5,3 8000 13 000 0,5 NU 1012 ML =
110 22 108 102 13,4 6700 7500 0,8 * NU 212 ECP J, M, ML
110 22 108 102 13,4 6700 7500 0,82 * NJ 212 ECP J, M, ML
110 22 108 102 13,4 6 700 7500 0,86 * NUP 212 ECP J,M, ML
110 22 108 102 13,4 6700 7500 0,81 * N212 ECP M
110 28 146 153 20 6700 7500 1,05 * NU 2212 ECP J, M, ML
110 28 146 153 20 6700 7500 1,1 * NJ 2212 ECP J,M, ML
110 28 146 153 20 6700 7500 1,1 * NUP 2212 ECP J,M, ML
130 31 173 160 21,2 5600 6700 1,75 * NU 312 ECP J, M, ML
130 31 173 160 21,2 5600 6700 1,85 * NJ 312 ECP J, M, ML
130 31 173 160 21,2 5600 6700 1,9 * NUP 312 ECP J, M, ML
130 31 173 160 21,2 5600 6700 1,75 * N312 ECP LM
130 46 260 265 34,5 5600 6700 2,75 * NU 2312 ECP J,M, ML
130 46 260 265 34,5 5600 6700 2,8 * NJ 2312 ECP J,M, ML
130 46 260 265 34,5 5600 6700 2,85 * NUP 2312 ECP J,M, ML
150 35 168 173 22 5000 6000 3 NU 412 -
150 35 168 173 22 5000 6000 3,1 NJ 412 -
65 100 18 62,7 81,5 9,8 7500 7500 0,45 NU 1013 ECP =
120 23 122 118 15,6 6300 6700 1,05 * NU 213 ECP J, M, ML
120 23 122 118 15,6 6300 6700 1,05 * NJ 213 ECP J, M, ML
120 23 122 118 15,6 6300 6700 1,1 * NUP 213 ECP J, M, ML
120 23 122 118 15,6 6300 6700 1,05 * N 213 ECP -
120 31 170 180 24 6300 6700 1,4 * NU 2213 ECP J, ML
120 31 170 180 24 6300 6700 1,45 * NJ 2213 ECP J, ML
120 31 170 180 24 6300 6700 1,5 * NUP 2213 ECP J, ML

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chudn. Thi du NU .. ECP tré thanh NU .. ECML (di véi téc dé cho phép = trang 600).
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Th "a Iy

© Iohg W 3

Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm

55 85,2 108 77,2 2,1 2,1 26 69 74 79 126 2 2 0,15 =

ti€p 85,2 108 77,2 2,1 2,1 2,6 69 74 88 126 2 2 0,15 -

theo

60 = 81,6 69,5 1,1 1 2,9 64,7 68 71 88 1 1 0,15 -
77,5 95,7 72 1,5 15 14 68 70 74 101 1,5 1,5 0,15 HJ212EC 0,1 6 10
77,5 95,7 72 1,5 15 14 68 70 80 101 1,5 1,5 0,15 HJ212EC 0,1 6 10
77,5 95,7 72 s iy = 68 = 80 101 1,5 1,5 0,15 -
77,5 - 100 L5 15 14 68 98 102 103 1,5 1,5 0,12 -
77,5 95,7 72 1,5 15 1,4 68 70 74 101 1,5 1,5 0,2 HJ212EC 0,1 6 10
77,5 95,7 72 1,5 1,5 1,4 68 70 80 101 1,5 1,5 0,2 HJ212EC 0,1 6 10
77,5 95,7 72 1,5 15 - 68 = 80 101 1,5 1,5 0,2 =
84,3 110 77 2,1 2,1 21 72 74 79 118 2 2 0,15 HJ312EC 0,23 9 14,5
84,3 110 77 2,1 2,1 21 72 74 87 118 2 2 0,15 HJ312EC 0,23 9 14,5
84,3 110 77 2,1 2,1 - 72 = 87 118 2 2 0,15 -
84,3 - 115 2,1 2,1 21 72 113 118 119 2 2 0,12 -
84,3 110 77 2,1 21 36 72 74 79 118 2 2 0,25 HJ2312EC 0,24 9 16
84,3 110 77 2,1 2,1 36 72 74 87 118 2 2 0,25 HJ2312EC 0,24 9 16
84,3 110 77 21 21 - 72 - 87 118 2 2 0,25 -
= 117 83 2,1 2,1 25 74 80 85 136 2 2 0,15 =
91,8 117 83 2,1 2,1 25 74 80 94 136 2 2 0,15 -

65 = 88,5 74 1,1 1 1 69,6 72 76 94 1 1 0,1 =
84,4 104 785 1,5 1,5 14 74 76 81 110 1,5 1,5 0,15 HJ213EC 0,12 6 10
84,4 104 785 1,5 1,5 14 74 76 87 110 1,5 1,5 0,15 HJ213EC 0,12 6 10
84,4 104 785 1,5 1,5 - 76 = 87 110 1,5 1,5 0,15 -
84,4 - 1085 1,5 1,5 1,4 74 106 111 112 1,5 1,5 0,12 -
84,4 104 785 15 1,5 19 74 76 81 110 1,5 1,5 0,2 HJ 2213 EC 0,3 6 18
84,4 104 78,5 15 1,5 19 74 76 87 110 1,5 1,5 0,2 HJ 2213 EC 0,3 6 18
84,4 104 785 1,5 1,5 - 74 = 87 110 1,5 1,5 0,2 =

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 65-70 mm
\*B*
2 T
1 —) [ fra )
i ' 0 H ]
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
65 140 33 212 196 25,5 5300 6 000 2,2 * NU 313 ECP J, M, ML, PH
ti€p 140 33 212 196 25,5 5300 6000 2,3 * NJ 313 ECP J, M, ML, PH
theo 140 33 212 196 25,5 5300 6000 2,35 * NUP 313 ECP J, M, ML, PH
140 33 212 196 25,5 5300 6000 2,2 * N313 ECP M
140 48 285 290 38 5300 6000 3,2 * NU 2313 ECP ML, PH
140 48 285 290 38 5300 6000 3,35 * NJ 2313 ECP ML, PH
140 48 285 290 38 5300 6000 3,45 * NUP 2313 ECP ML, PH
160 37 183 190 24 4800 5600 3,55 NU 413 M
160 37 183 190 24 4800 5600 3,65 NJ 413 M
70 110 20 76,5 93 12 7000 7000 0,62 NU 1014 ECP =
125 24 137 137 18 6000 6300 1,15 * NU 214 ECP J, M, ML, PH
125 24 137 137 18 6000 6300 1,2 * NJ 214 ECP J, M, ML, PH
125 24 137 137 18 6 000 6300 1,2 * NUP 214 ECP J, M, ML, PH
125 24 137 137 18 6000 6300 1,1 * N 214 ECP -
125 31 180 193 25,5 6 000 6300 1,5 * NU 2214 ECP J, M, ML, PH
125 31 180 193 25,5 6 000 6300 1,55 * NJ 2214 ECP J, M, ML, PH
125 31 180 193 25,5 6 000 6300 1,55 * NUP 2214 ECP J, M, ML, PH
150 35 236 228 29 4800 5600 2.7 * NU 314 ECP J,M, ML
150 35 236 228 29 4800 5600 2,75 * NJ 314 ECP J,M, ML
150 35 236 228 29 4800 5600 2,85 * NUP 314 ECP J,M, ML
150 35 236 228 29 4 800 5600 2,65 * N 314 ECP LM
150 51 315 325 41,5 4 800 5600 3,95 * NU 2314 ECP J, ML, PH
150 51 315 325 41,5 4 800 5600 4 * NJ 2314 ECP J, ML, PH
150 51 315 325 41,5 4 800 5600 4,15 * NUP 2314 ECP J, ML, PH
180 42 229 240 30 4300 5000 5,35 NU 414 MA
180 42 229 240 30 4300 5000 5,45 NJ 414 MA

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chudn. Thi du NU .. ECP tré thanh NU .. ECML (di véi téc dé cho phép = trang 600).
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© Iohg W 3

Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm

65 90,5 119 82,5 2,1 2,1 2.2 77 80 85 127 2 2 0,15 HJ313EC 0,27 10 15,5
ti€p 90,5 119 82,5 2,1 2,1 22 77 80 93 127 2 2 0,15 HJ313EC 0,27 10 15,5
theo 90,5 119 82,5 2,1 2,1 - 77 = 93 127 2 2 0,15 -
90,5 - 1245 2,1 2,1 2.2 77 122 127 129 2 2 0,12 -
90,5 119 82,5 2,1 2,1 4,7 77 80 85 127 2 2 0,25 HJ2313EC 0,3 10 18
90,5 119 82,5 2,1 2,1 4,7 77 80 93 127 2 2 0,25 HJ2313EC 0,3 10 18
90,5 119 825 2,1 2,1 - 77 = 93 127 2 2 0,25 -
98,5 125 89,3 2,1 2,1 26 78 86 91 146 2 2 0,15 HJ413 0,42 11 18
98,5 125 89,3 2,1 2,1 26 78 86 101 146 2 2 0,15 HJ413 0,42 11 18
70 84 97,5 79,5 1,1 1 1,3 74,6 78 82 104 1 1 0,1 H) 1014 EC 0,082 5 10
89,4 109 83,5 1,5 1,5 1,2 79 81 86 115 1,5 1,5 0,15 HJ214EC 0,15 7 11
89,4 109 83,5 1,5 1,5 1,2 79 81 92 115 1,5 1,5 0,15 HJ214EC 0,15 7 11
89,4 109 83,5 1,5 1,5 - 79 = 92 115 1,5 1,5 0,15 -
89,4 - 113,5 1,5 1,5 1,2 79 111 116 117 1,5 1,5 0,12 -
89,4 109 835 1,5 1,5 1,7 79 81 86 115 1,5 1,5 0,2 H) 2214EC 0,15 7 11,5
89,4 109 835 1,5 1,5 1,7 79 81 92 115 1,5 1,5 0,2 H) 2214EC 0,15 7 11,5
89,4 109 835 1,5 1,5 - 79 = 92 115 1,5 1,5 0,2 =
97,3 127 89 2,1 21 1,8 82 86 92 137 2 2 0,15 HJ314EC 0,32 10 15,5
97,3 127 89 2,1 2,1 1,8 82 86 100 137 2 2 0,15 HJ314EC 0,32 10 15,5
97,3 127 89 20 2 = 82 = 100 137 2 2 0,15 -
97,3 - 133 2,1 2,1 1,8 82 130 136 138 2 2 0,12 -
97,3 127 89 2,1 2,1 48 82 86 92 137 2 2 0,25 HJ2314EC 0,35 10 18,5
97,3 127 89 2,1 2,1 48 82 86 100 137 2 2 0,25 HJ2314EC 0,35 10 18,5
97,3 127 89 Zoll 2l = 82 = 100 137 2 2 0,25 -
110 140 100 3 3 3,5 87 97 102 164 2,5 2,5 0,15 HJ414 0,61 12 20
110 140 100 3 3 3,5 87 97 113 164 2,5 2,5 0,15 HJ414 0,61 12 20

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 75-80mm
)
| T,
1 —) [ fra )
3 1 | 3
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
75 115 20 58,3 71 8,5 6 700 10000 0,75 NU 1015 ML M
130 25 150 156 20,4 5600 6000 .25 * NU 215 ECP J,M, ML
130 25 150 156 20,4 5600 6 000 1,3 * NJ 215 ECP J, M, ML
130 25 150 156 20,4 5600 6000 i3 * NUP 215 ECP J, M, ML
130 25 150 156 20,4 5600 6000 1,2 * N 215 ECP -
130 31 186 208 27 5600 6000 1,6 * NU 2215 ECP J, ML, PH
130 31 186 208 27 5600 6000 1,6 * NJ 2215 ECP J, ML, PH
130 31 186 208 27 5600 6000 1,6 * NUP 2215 ECP J, ML, PH
160 37 280 265 33,5 4500 5300 3.3 * NU 315 ECP J,M, ML
160 37 280 265 33,5 4500 5300 3,35 * NJ 315 ECP J,M, ML
160 37 280 265 335 4500 5300 3,45 * NUP 315 ECP J,M, PH
160 37 280 265 33,5 4500 5300 3,3 * N 315 ECP M
160 55 380 400 50 4500 5300 4,8 * NU 2315 ECP J, ML
160 55 380 400 50 4500 5300 5 * NJ 2315 ECP J, ML
160 55 380 400 50 4500 5300 5 * NUP 2315 ECP J, ML
190 45 264 280 34 4000 4800 6,2 NU 415 -
190 45 264 280 34 4000 4800 6,4 NJ 415 -
80 125 22 64,4 78 9,8 6300 6300 0,88 NU 1016 =
125 22 99 127 16,3 6 000 9500 1,05 NJ 1016 ECML -
140 26 160 166 21,2 5300 5600 155 * NU 216 ECP J,M, ML
140 26 160 166 21,2 5300 5600 1,55 * NJ 216 ECP J, M, ML
140 26 160 166 21,2 5300 5600 1,55 * NUP 216 ECP J, M, ML
140 26 160 166 21,2 5300 5600 1,55 * N216 ECP -
140 33 212 245 31 5300 5600 2 * NU 2216 ECP J,M, ML
140 33 212 245 31 5300 5600 2,05 * NJ 2216 ECP J,M, ML
140 33 212 245 31 5300 5600 2,05 * NUP 2216 ECP J, M, ML
170 39 300 290 36 4300 5000 3,85 * NU 316 ECP J,M, ML
170 39 300 290 36 4300 5000 4 * NJ 316 ECP J,M, ML

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chudn. Thi du NU .. ECP tré thanh NU .. ECML (di véi téc dé cho phép = trang 600).
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T3 o
— —
T —] = -4 r
Th "a Iy :
| B
Da da dh db da Da —1t q dl
1 — 1
) I i
Vong chdn géc
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thuéc
toan lwong
d di D1 FRE o ra sP dy da dp, Da D, ra o ke By B
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
75 - 101 85 il 3 80 83 87 109 1 1 05 =
94,3 114 88,5 1,5 1,5 1,2 84 86 91 121 1,5 1,5 0,15 HJ215EC 0,16 7 11
94,3 114 885 1,5 1,5 1,2 84 86 97 121 1,5 1,5 0,15 HJ215EC 0,16 7 11
94,3 114 885 1,5 1,5 - 84 = 97 121 1,5 1,5 0,15 -
94,3 - 1185 1,5 1,5 1,2 84 116 121 122 1,5 1,5 0,12 -
= 114 885 1,5 1,5 1,7 84 86 91 121 1,5 1,5 0,2 =
94,3 114 885 1,5 1,5 1,7 84 86 97 121 1,5 1,5 0,2 -
94,3 114 885 1,5 1,5 - 84 = 97 121 1,5 1,5 0,2 =
104 136 95 2,1 2,1 1,8 87 92 97 148 2 2 0,15 HJ315EC 0,39 11 16,5
104 136 95 2,1 2,1 1,8 87 92 107 148 2 2 0,15 HJ315EC 0,39 11 16,5
104 136 95 Zgll 2,0 = 87 = 107 148 2 2 0,15 -
104 - 143 2,1 2,1 1,8 87 140 146 148 2 2 0,12 -
104 136 95 2,1 2,1 48 87 92 97 148 2 2 0,25 HJ2315EC 0,42 11 19,5
104 136 95 2,1 2,1 438 87 92 107 148 2 2 0,25 HJ2315EC 0,42 11 19,5
104 136 95 2 2 = 87 = 107 148 2 2 0,25 -
116 148 1045 3 3 3,8 91 101 107 174 2,5 2,5 0,15 HJ415 0,71 13 21,5
116 148 104,5 3 3 3,8 91 101 119 174 2,5 2,5 0,15 HJ415 0,71 13 21,5
80 - 109 915 1,1 1 33 86 90 94 119 1 1 0,1 =
96,2 111 915 1,1 1 1,5 86 90 99 119 1 1 0,15 -
101 123 95,3 2 2 1,4 90 93 98 129 2 2 0,15 HJ216EC 0,21 8 12,5
101 123 953 2 2 1,4 90 93 104 129 2 2 0,15 HJ216EC 0,21 8 12,5
101 123 953 2 2 = 90 = 104 129 2 2 0,15 -
101 - 1273 2 2 1,4 90 125 130 131 2 2 0,12 -
101 123 953 2 2 1,4 90 93 98 129 2 2 0,2 HJ216 EC 0,21 8 12,5
101 123 953 2 2 1,4 90 93 104 129 2 2 0,2 HJ216 EC 0,21 8 12,5
101 123 953 2 2 = 90 = 104 129 2 2 0,2 =
110 144 101 2,1 2,1 2,1 92 98 104 157 2 2 0,15 HJ316EC 0,44 11 17
110 144 101 2,1 2,1 21 92 98 113 157 2 2 0,15 HJ316EC 0,44 11 17

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 80 -85 mm
)
r
] Zfl nfL,
J B LB - (]
T4 2 T4
D D1 d F d1 dl E

LT - i |

NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
80 170 39 300 290 36 4300 5000 4,1 * NUP 316 ECP J,M, ML
tiép 170 39 300 290 36 4300 5000 3,9 * N 316 ECP M
theo
170 58 415 440 55 4300 5000 5,85 * NU 2316 ECP M, ML
170 58 415 440 55 4300 5000 5,95 * NJ 2316 ECP M, ML
170 58 415 440 55 4300 5000 6 * NUP 2316 ECP M, ML
200 48 303 320 39 3800 4500 7,25 NU 416 M
200 48 303 320 39 3800 4500 7,25 NJ 416 -
85 130 22 68,2 86,5 10,8 6 000 9000 1,05 NU 1017 ML M
150 28 190 200 25 4800 5300 159 * NU 217 ECP J, M, ML
150 28 190 200 25 4 800 5300 1,9 * NJ 217 ECP J, M, ML
150 28 190 200 25 4 800 5300 .8 * NUP 217 ECP J,M, ML
150 28 190 200 25 4 800 5300 1,9 * N217 ECP M
150 36 250 280 34,5 4 800 5300 2,5 * NU 2217 ECP J,M, ML
150 36 250 280 34,5 4 800 5300 2,55 * NJ 2217 ECP J, M, ML
150 36 250 280 34,5 4800 5300 2,6 * NUP 2217 ECP J,M, ML
180 41 340 335 41,5 4000 4800 4,65 * NU 317 ECP J,M, ML
180 41 340 335 41,5 4000 4 800 4,65 * NJ 317 ECP J, M, ML
180 41 340 335 41,5 4000 4800 4,9 * NUP 317 ECP J, M, ML
180 41 340 335 41,5 4000 4800 4,55 * N317 ECP M
180 60 455 490 60 4000 4 800 6,85 * NU 2317 ECP J,M, ML
180 60 455 490 60 4000 4 800 7 * NJ 2317 ECP J, M, ML
180 60 455 490 60 4000 4800 7 * NUP 2317 ECP J, M, ML
210 52 319 335 39 3600 4300 8,7 NU 417 M
210 52 319 335 39 3600 4300 8,9 NJ 417 -

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu tiép Vi ngir clia vong cach tiéu chudn bing ky hiéu cta vong
cach ngoai tiéu chuan. Thidu NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (ddi v&i toc d6 cho phép — trang 600).
* O lan SKF Explorer
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Ta Ty
— —
T —] = -4 r
Th "a Iy :
| B
Da da dh db da Da —1t q dl
1 — 1
= Jﬂ Hﬁ ] E—l
Vong chdn géc
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
80 110 144 101 Zgll 2,0 = 92 = 113 157 2 2 0,15 =
ti€p 110 - 151 2,1 2,1 21 92 148 154 157 2 2 0,12 -
theo
110 144 101 2,1 2,1 5,1 92 98 104 157 2 2 0,25 HJ 2316 EC 0,48 11 20
110 144 101 2,1 2,1 51 92 98 113 157 2 2 0,25 HJ2316EC 0,48 11 20
110 144 101 200 2 = 92 = 113 157 2 2 0,25 -
122 157 110 Bl 3 3,7 96 107 112 184 2,5 2,5 0,15 HJ416 0,8 13 22
122 157 110 3 3 3,7 96 107 125 184 2,5 2,5 0,15 HJ416 0,8 13 22
85 - 114 9,5 1,1 1 33 91 94 99 123 1 1 0,15 -
107 131 100,5 2 2 1,5 96 98 103 138 2 2 0,15 HJ217EC 0,24 8 12,5
107 131 100,5 2 2 1,5 96 98 110 138 2 2 0,15 HJ217EC 0,24 8 12,5
107 131 100,5 2 2 = 96 = 110 138 2 2 0,15 -
107 - 136,5 2 2 1,5 96 134 139 140 2 2 0,12 -
= 131 100,5 2 2 2 96 98 103 138 2 2 0,2 =
107 131 1005 2 2 2 96 98 110 138 2 2 0,2 -
107 131 100,5 2 2 = 96 = 110 138 2 2 0,2 =
117 153 108 3 B 23 99 105 111 165 2,5 2,5 0,15 HJ317EC 0,55 12 18,5
117 153 108 3 3 2,3 99 105 120 165 2,5 2,5 0,15 HJ317EC 0,55 12 18,5
117 153 108 3 3 = 99 = 120 165 2,5 2,5 0,15 -
117 - 160 3 3 2,3 99 157 163 166 2,5 2,5 0,12 -
117 153 108 3 3 5,8 99 105 111 165 2,5 2,5 0,25 HJ2317EC 0,59 12 22
117 153 108 3 3 5,8 99 105 120 165 2,5 2,5 0,25 HJ2317EC 0,59 12 22
117 153 108 3 3 = 99 = 120 165 2,5 2,5 025 -
126 163 113 4 4 3,8 103 109 115 191 3 3 0,15 HJ417 0,88 14 24
126 163 113 4 4 3,8 103 109 129 191 3 3 0,15 HJ417 0,88 14 24

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 90 -95 mm
)
r
] Zfl nfL,
J B LB - (]
T4 2 T4
D D1 d F d1 dl E

LT - i |

NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu

d D B C Co Py khao chuan?

mm kN kN v/ph kg -

90 140 24 80,9 104 12,7 5600 8500 215 NU 1018 ML M
160 30 208 220 27 4500 5000 253 * NU 218 ECP J,M, ML
160 30 208 220 27 4500 5000 2,3 * NJ 218 ECP J, M, ML
160 30 208 220 27 4500 5000 2,45 * NUP 218 ECP J, M, ML
160 30 208 220 27 4500 5000 2,3 * N218 ECP M
160 40 280 315 39 4500 5000 3,15 * NU 2218 ECP J,M, ML
160 40 280 315 39 4500 5000 3,25 * NJ 2218 ECP J,M, ML
160 40 280 315 39 4500 5000 233 * NUP 2218 ECP J, M, ML
190 43 365 360 43 3800 4500 5,25 * NU 318 ECP J,M, ML
190 43 365 360 43 3800 4500 5,45 * NJ 318 ECP J,M, ML
190 43 365 360 43 3800 4500 5,55 * NUP 318 EC) M, ML, P
190 43 365 360 43 3800 4500 5,3 * N318 ECP M
190 64 500 540 65,5 3800 4500 8 * NU 2318 ECP J, M, ML
190 64 500 540 65,5 3800 4500 8,15 * NJ 2318 ECP J, M, ML
190 64 500 540 65,5 3800 4500 8,25 * NUP 2318 ECP J; M, ML
225 54 380 415 48 3400 4000 10,5 NU 418 M

95 145 24 84,2 110 13,2 5300 8000 1,45 NU 1019 ML M
170 32 255 265 32,5 4300 4800 2,85 * NU 219 ECP J,M, ML
170 32 255 265 32,5 4300 4 800 2,9 * NJ 219 ECP J, M, ML
170 32 255 265 32,5 4300 4 800 28) * NUP 219 ECP J,M, ML
170 32 255 265 32,5 4300 4 800 2,85 * N219 ECP -
170 43 325 375 45,5 4300 4800 3,8 * NU 2219 ECP J, ML
170 43 325 375 45,5 4300 4800 3,95 * NJ 2219 ECP J, ML
170 43 325 375 45,5 4300 4800 4 * NUP 2219 ECP J, ML
200 45 390 390 46,5 3600 4300 6,2 * NU 319 ECP J,M, ML
200 45 390 390 46,5 3600 4300 6,3 * NJ 319 ECP J,M, ML
200 45 390 390 46,5 3600 4300 6,3 * NUP 319 ECP J,M, ML
200 45 390 390 46,5 3600 4300 6,2 * N 319 ECP M

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu tiép Vi ngir clia vong cach tiéu chudn bing ky hiéu cta vong
cach ngoai tiéu chuan. Thidu NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (ddi v&i toc d6 cho phép — trang 600).
* O lan SKF Explorer
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B v 1

Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong

d d; Dy F,E ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.

mm mm - - kg mm

90 - 122 103 1,5 1,1 35 96 101 106 133 1,5 1 05 =
114 140 107 2 2 1,8 101 104 110 149 2 2 0,15 HJ218EC 0,31 9 14
114 140 107 2 2 1,8 101 104 117 149 2 2 0,15 HJ218EC 0,31 9 14
114 140 107 2 2 = 101 - 117 149 2 2 0,15 -
114 - 145 2 2 1,8 101 142 148 149 2 2 0,12 -
114 140 107 2 2 2,6 101 104 110 149 2 2 0,2 HJ 2218EC 0,33 9 15
114 140 107 2 2 2,6 101 104 117 149 2 2 0,2 HJ 2218 EC 0,33 9 15
114 140 107 2 2 = 101 - 117 149 2 2 0,2 =
124 162 113,5 3 3 2,5 104 110 116 175 2,5 2,5 0,15 HJ318EC 0,62 12 18,5
124 162 113,5 3 3 2,5 104 110 127 175 2,5 2,5 0,15 HJ318EC 0,62 12 18,5
124 162 113,5 3 3 = 104 - 127 175 2,5 2,5 0,15 -
124 - 169,5 3 3 2,5 104 166 173 175 2,5 2,5 0,12 -
124 162 1135 3 3 6 104 110 116 175 2,5 2,5 0,25 HJ2318EC 0,66 12 22
124 162 1135 3 3 6 104 110 127 175 2,5 2,5 0,25 HJ2318EC 0,66 12 22
124 162 113,5 3 3 = 104 - 127 175 2,5 2,5 025 -

= 176 123,5 4 4 4,9 108 120 126 205 3 3 0,15 -

95 = 127 108 1,5 1,1 3,5 101 106 111 138 1,5 1 0,15 -
120 149 1125 2,1 2,1 1,7 107 110 115 157 2 2 0,15 HJ219EC 0,33 9 14
120 149 112,5 2,1 2,1 1,7 107 110 123 157 2 2 0,15 HJ219EC 0,33 9 14
120 149 112,5 2,1 2,1 - 107 - 123 157 2 2 0,15 -
120 - 154,5 2,1 2,1 1,7 107 152 157 159 2 2 0,12 -
= 149 112,55 2,1 2,1 3 107 110 115 157 2 2 0,2 =
120 149 112,55 2,1 2,1 3 107 110 123 157 2 2 0,2 -
120 149 112,55 2,1 2,1 - 107 - 123 157 2 2 0,2 =
132 170 1215 3 3 2.8 110 118 125 185 2,5 2,5 0,15 HJ319EC 0,78 13 20,5
132 170 121,5 3 3 2,9 110 118 135 185 2,5 2,5 0,15 HJ319EC 0,78 13 20,5
132 170 121,5 3 3 = 110 - 135 185 2,5 2,5 0,15 -
132 - 177,5 3 3 2,9 110 174 181 185 2,5 2,5 0,12 -

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 95-105 mm
)
| T,
) 3
i ' 0
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
95 200 67 530 585 69,5 3600 4300 9735 * NU 2319 ECP J,ML
ti€p 200 67 530 585 69,5 3600 4300 9,5 * NJ 2319 ECP J, ML
theo 200 67 530 585 69,5 3600 4300 9,8 * NUP 2319 ECP J, ML
240 55 413 455 52 3200 3600 13,5 NU 419 M =
100 150 24 85,8 114 13,7 5000 7500 1,45 NU 1020 ML M
180 34 285 305 36,5 4000 4500 3,4 * NU 220 ECP J,M, ML
180 34 285 305 36,5 4000 4500 3,45 * NJ 220 ECP J,M, ML
180 34 285 305 36,5 4000 4500 3,6 * NUP 220 ECP J,M, ML
180 34 285 305 36,5 4000 4500 3,45 * N 220 ECP -
180 46 380 450 54 4000 4500 4,75 * NU 2220 ECP J,M, ML
180 46 380 450 54 4 000 4500 4,8 * NJ 2220 ECP J, M, ML
180 46 380 450 54 4000 4500 4,9 * NUP 2220 ECP J,M, ML
215 47 450 440 51 3200 3800 7,45 * NU 320 ECP J,M, ML
215 47 450 440 51 3200 3800 7,8 * NJ 320 ECP J, M, ML
215 47 450 440 51 3200 3800 7,8 * NUP 320 EC) J;M, ML
215 47 450 440 51 3200 3800 7,55 * N 320 ECP M
215 73 670 735 85 3200 3800 12 * NU 2320 ECP J,M, ML
215 73 670 735 85 3200 3 800 12 * NJ 2320 ECP J, M, ML
215 73 670 735 85 3200 3 800 12,15 * NUP 2320 ECP J,M, ML
250 58 457 520 58,5 3000 3600 585 NU 420 M =
105 160 26 101 137 16 4 800 7000 1.0 NU 1021 ML M
190 36 300 315 36,5 3800 4300 3,95 * NU 221 ECP J, ML
190 36 300 315 36,5 3800 4300 4 * NJ 221 ECP J, ML
190 36 300 315 36,5 3800 4300 4,2 * NUP 221 ECP J,ML
190 36 300 315 36,5 3800 4300 3,9 * N221ECP -
225 49 500 500 57 3200 3 800 8,55 * NU 321 ECP J,ML
225 49 500 500 57 3200 3800 8,75 * NJ 321 EC) J,ML

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chuan. Thi du NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (d8i v&i tc d6 cho phép — trang 600).
* O lan SKF Explorer
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Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm

95 132 170 121,5 3
tiép 132 170 1215 3 3
theo 132 170 121,5 3

110 118 125 185 2,
110 118 135 185 2,
110 - 135 185 2,

,5 0,25 HJ2319EC 0,76 13 24,5
,5 0,25 HJ2319EC 0,76 13 24,5
> W25 =

w
oo
©o o

= 186 133,5 4 4 5 114 130 136 220 3 3 0,15 -

100 - 132 113 15 1,1 35 106 111 116 143 1,5 1 0,15 -
127 157 119 2,1 2,1 1,7 113 116 122 167 2 2 0,15 HJ220EC 043 10 15
127 157 119 2,1 21 1,7 113 116 130 167 2 2 0,15 HJ220EC 0,43 10 15
127 157 119 2,1 2,1 - 113 - 130 167 2 2 015 -

127 - 163 21 21 1,7 113 160 166 168 2 2 0,12 -
127 157 119 2,1 2,1 25 113 116 122 167 2 2 0,2 HJ2220EC 0,43 10 16
127 157 119 2,1 2,1 25 113 116 130 167 2 2 0,2 HJ2220EC 0,43 10 16
127 157 119 2,1 2,1 - 13 - 130 167 2 2 02 -
139 182 1275 3 3 2,9 114 124 131 199 2,5 2,5 0,15 HJ320EC 0,87 13 20,5
139 182 1275 3 3 2,9 114 124 142 199 2,5 2,5 0,15 HJ320EC 0,87 13 20,5
139 182 1275 3 3 - 114 - 142 199 2,5 2,5 0,15 -
139 - 1915 3 3 29 114 188 195 200 25 2,5 0,12 -
139 182 1275 3 3 59 114 124 131 199 2,5 2,5 025 HJ2320EC 0,91 13 23,5
139 182 1275 3 3 59 114 124 142 199 2,5 2,5 0,25 HJ2320EC 0,91 13 23,5
139 182 1275 3 3 - 114 - 142 199 25 2,5 025 -
153 195 139 4 4 49 119 135 142 230 3 3 0,15 HJ420 1,5 16 27
105 - 140 1195 2 1,1 3,8 111 117 122 151 2 1 0,15 -
134 164 125 2,1 2,1 2 117 122 128 177 2 2 0,15 HJ221EC 0,5 10 17,5
134 164 125 2,1 2,1 2 117 122 137 177 2 2 0,15 HJ221EC 0,5 10 17,5
134 164 125 2,1 2,1 - 117 - 137 177 2 2 015 -
134 - 173 21 21 2 117 170 176 178 2 2 0,12 -
- 190 133 3 3 3,4 119 129 136 209 2,5 2,5 0,15 -
145 190 133 3 3 3,4 119 129 148 209 2,5 25 0,15 -

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 105-120 mm

)
2 T
) .- 3
i I'm 0
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu

d D B C Co Py khao chuan?

mm kN kN v/ph kg -

105 225 49 500 500 57 3200 3 800 8,6 * N 321 ECP =

ti€p 260 60 501 570 64 2 800 3400 17,5 NU 421 M -

theo

110 170 28 128 166 19,3 4500 7000 253 NU 1022 ML M
200 38 335 365 42,5 3600 4000 4,7 * NU 222 ECP J,M, ML
200 38 335 365 42,5 3600 4000 4,8 * NJ 222 ECP J, M, ML
200 38 335 365 42,5 3600 4000 5 * NUP 222 ECP J,M, ML
200 38 335 365 42,5 3600 4000 4,8 * N 222 ECP
200 53 440 520 61 3600 4000 6,7 * NU 2222 ECP J,ML
200 53 440 520 61 3600 4000 6,7 * NJ 2222 ECP J,ML
200 53 440 520 61 3600 4000 7 * NUP 2222 ECP J, ML
240 50 530 540 61 3000 3400 10,5 * NU 322 ECP J,M, ML
240 50 530 540 61 3000 3400 10,5 * NJ 322 ECP J, M, ML
240 50 530 540 61 3000 3400 11 * NUP 322 ECP J, M, ML
240 50 530 540 61 3000 3400 10 * N 322 ECP M
240 80 780 900 102 3000 3400 17 * NU 2322 ECP ML
240 80 780 900 86,5 3000 3400 17 * NJ 2322 ECP ML
240 80 780 900 102 3000 3400 17,5 * NUP 2322 ECP ML
280 65 523 585 64 2600 3200 20,5 NU 422 -
280 65 550 630 69,5 2600 3200 20,5 NJ 422 -

120 180 28 134 183 20,8 4000 6300 255 NU 1024 ML M
215 40 390 430 49 3400 3600 5,6 * NU 224 ECP J, M, ML
215 40 390 430 49 3400 3600 5,85 * NJ 224 ECP J, M, ML
215 40 390 430 49 3400 3600 5,95 * NUP 224 EC) J; M, ML
215 40 390 430 49 3400 3600 5,75 * N 224 ECP M
215 58 520 630 72 3400 3600 8,3 * NU 2224 ECP J,M, ML
215 58 520 630 72 3400 3600 8,5 * NJ 2224 ECP J,M, ML
215 58 520 630 72 3400 3600 8,65 * NUP 2224 ECP J,M, ML

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

céach ngoai tiéu chudn. Thi du NU .. ECP tré thanh NU .. ECML (d8i véi téc dé cho phép = trang 600).
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Ta Ty
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_ | - —E -
" ra i
| B
Da da dh db da Da —1t q dl
1 — 1
= Jﬂ Hﬁ ] E—/
Vong chdn géc
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thuéc
toan lwong
d di D1 FRE o ra sP dy da dp, Da D, ra o ke By B
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
105 145 - 201 3 3 3,4 119 198 205 210 2,5 2,5 0,12 -
ti€p - 203 144,5 4 4 4,9 124 140 147 241 3 3 0,15 -
theo
110 - 149 125 2 1,1 3,8 116 122 128 160 2 1 0,15 -
141 174 132,5 2,1 2,1 2,1 122 129 135 187 2 2 0,15 HJ222EC 0,62 11 17
141 174 1325 2,1 2,1 2,1 122 129 144 187 2 2 0,15 HJ222EC 0,62 11 17
141 174 132,5 2,1 2,1 - 122 - 144 187 2 2 0,15 -
141 - 180,5 2,1 2,1 2,1 122 177 184 188 2 2 0,12 -
- 174 132,5 2,1 2,1 3,7 122 129 135 187 2 2 02 -
141 174 132,5 2,1 2,1 3,7 122 129 144 187 2 2 02 -
141 174 132,5 2,1 2,1 - 122 - 144 187 2 2 0,2 =
155 201 143 3 3 3 124 139 146 225 2,5 2,5 0,15 HJ322EC 1,2 14 22
155 201 143 3 3 3 124 139 159 225 2,5 2,5 0,15 HJ322EC 1,2 14 22
155 201 143 3 3 = 124 - 159 225 2,5 2,5 0,15 -
155 - 211 3 3 3 124 208 215 225 2,5 25 0,12 -
155 201 143 Bl 3 7.5 124 139 146 225 2,5 2,5 0,25 HJ2322EC 1,25 14 26,5
155 201 143 3 3 7,5 124 139 159 225 2,5 2,5 0,25 HJ2322EC 1,25 14 26,5
155 201 143 3 3 = 124 - 159 225 2,5 2,5 0,25 -
= 217 155 4 4 4,8 131 151 158 260 3 3 0,15 HJ422 2,1 17 29,5
171 217 155 4 4 4,8 131 151 175 260 3 3 0,15 HJ422 2,1 17 29,5
120 - 159 135 2 1,1 3,8 126 132 138 171 2 1 0,15 -
153 188 1435 2,1 2,1 1,9 132 140 146 201 2 2 0,15 HJ224EC 0,71 11 17
153 188 1435 2,1 2,1 1,9 132 140 156 201 2 2 0,15 HJ224EC 0,71 11 17
153 188 143,5 2,1 2,1 - 132 - 156 201 2 2 0,15 -
153 - 1955 2,1 2,1 1,9 132 192 199 203 2 2 0,12 -
153 188 143,5 2,1 2,1 3,8 132 140 146 201 2 2 0,2 HJ 2224 EC 0,73 11 20
153 188 143,5 2,1 2,1 3,8 132 140 156 201 2 2 0,2 HJ 2224 EC 0,73 11 20
153 188 143,5 2,1 2,1 - 32 = 156 201 2 2 0,2 =

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 120 -140 mm

)
2 T
1 —) [ fra )
i ' 0 H ]
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
120 260 55 610 620 69,5 2 800 3200 13 * NU 324 ECP J, M, ML, PH
ti€p 260 55 610 620 69,5 2 800 3200 13,5 * NJ 324 ECP J, M, ML, PH
theo 260 55 610 620 69,5 2 800 3200 13,5 * NUP 324 ECP J, M, ML, PH
260 55 610 620 69,5 2 800 3200 13 * N 324 ECP M
260 86 915 1040 116 2 800 5000 23 * NU 2324 ECML M
260 86 915 1040 116 2 800 5000 23 * NJ 2324 ECML M
260 86 915 1040 116 2 800 5000 23,5 * NUP 2324 ECML M
310 72 644 735 78 2 400 2800 27,5 NU 424 M
130 200 33 165 224 25 3800 5600 3,85 NU 1026 ML M
200 33 165 224 25 3800 5600 3,9 NJ 1026 ML M
230 40 415 455 51 3200 3400 6,45 * NU 226 ECP J,M, ML
230 40 415 455 51 3200 3400 6,6 * NJ 226 ECP J, M, ML
230 40 415 455 51 3200 3400 6,7 * NUP 226 ECP J, M, ML
230 40 415 455 51 3200 3400 6,45 * N 226 ECP -
230 64 610 735 83 3200 3400 10 * NU 2226 ECP ML
230 64 610 735 83 3200 3400 10,5 * NJ 2226 ECP ML
230 64 610 735 83 3200 3400 11 * NUP 2226 ECP ML
280 58 720 750 81,5 2 400 3000 16 * NU 326 ECP J,M, ML
280 58 720 750 81,5 2 400 3000 17 * NJ 326 ECP J,M, ML
280 58 720 750 81,5 2 400 3000 19,5 * NUP 326 ECP J,M, ML
280 58 720 750 81,5 2400 3000 16,5 * N 326 ECP M
280 93 1060 1250 137 2400 4600 28,5 * NU 2326 ECML PA
280 93 1060 1250 137 2400 4500 29,5 * NJ 2326 ECML PA
280 93 1060 1250 137 2400 4500 29,5 * NUP 2326 ECML PA
140 210 33 179 255 28 3600 5300 4,05 NU 1028 ML M
250 42 450 510 57 2 800 3200 9,4 * NU 228 ECM J, ML
250 42 450 510 57 2 800 3200 9,55 * NJ 228 ECM J,ML
250 42 450 510 57 2 800 3200 9:3 * NUP 228 ECM J,ML
250 68 655 830 93 2 800 4 800 15 * NU 2228 ECML PA

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chuan. Thi du NU .. ECP trg thanh NU .. ECML (d8i v&i tc d6 cho phép — trang 600).
* O lan SKF Explorer
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Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm

120 168 219 154 3 3 3,7 134 150 157 244 2,5 2,5 0,15 HJ324EC 1,4 14 22,5
ti€p 168 219 154 3 3 3,7 134 150 171 244 2,5 2,5 0,15 HJ324EC 1,4 14 22,5
theo 168 219 154 3 3 = 134 - 171 244 2,5 2,5 0,15 -
168 - 230 3 3 3,7 134 226 235 245 2,5 2,5 0,12 -
168 219 154 3 3 7,2 134 150 157 244 2,5 2,5 0,38 HJ2324EC 1,45 14 26
168 219 154 3 3 7,2 134 150 171 244 2,5 2,5 0,38 HJ2324EC 1,45 14 26
168 219 154 3 3 = 134 - 171 244 255 2,5 0,38 -
188 240 170 5 5 6,3 144 165 173 286 4 4 0,15 HJ 424 2,6 17 30,5
130 - 175 148 2 1,1 4,7 137 145 151 191 2 1 0,15 -
154 175 148 2 1,1 47 137 145 158 191 2 1 0,15 -
164 202 153,5 3 3 2,11 144 150 157 215 2,5 2,5 0,15 HJ226EC 0,75 11 17
164 202 153,5 3 3 2,1 144 150 167 215 2,5 2,5 0,15 HJ226EC 0,75 11 17
164 202 153,5 3 3 = 144 - 167 215 2,5 2,5 0,15 -
164 - 209,5 3 3 2,1 144 206 213 217 2,5 2,5 0,12 -
164 202 153,5 3 3 4,3 144 150 157 215 2,5 2,5 0,2 HJ 2226 EC 0,83 11 21
164 202 153,5 3 3 4,3 144 150 167 215 2,5 2,5 0,2 HJ 2226 EC 0,83 11 21
164 202 153,5 3 3 = 144 - 167 215 2,5 2,5 0,2 =
181 236 167 4 4 3,7 147 163 170 261 3 3 0,15 HJ326EC 1,65 14 23
181 236 167 4 4 3,7 147 163 184 261 3 3 0,15 HJ326EC 1,65 14 23
181 236 167 4 4 = 147 - 184 261 3 3 0,15 -
181 - 247 4 4 3,7 147 243 251 262 3 3 0,12 -
181 236 167 4 4 8,7 147 163 170 261 3 3 0,38 HJ2326EC 1,6 14 28
181 236 167 4 4 8,7 147 163 184 261 3 3 0,38 HJ2326EC 1,6 14 28
181 236 167 4 4 = 147 - 184 261 3 3 0,38 -
140 - 185 158 2 1,1 4,4 147 155 161 201 2 1 0,15 -
179 217 169 3 3 2.5 154 165 172 235 2,5 2,5 0,15 HJ228EC 0,97 11 18
179 217 169 3 3 2,5 154 165 182 235 2,5 2,5 0,15 HJ228EC 0,97 11 18
179 217 169 3 3 = 154 - 182 235 2,5 2,5 0,15 -
179 217 169 3 3 4,4 154 165 172 235 2,5 25 03 HJ 2228 EC 1,05 11 23

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 140-170 mm

)
| T,
r — — s
i ' 0 3
T4 2 T4
D Dy d F dg E
NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
140 250 68 655 830 93 2 800 4 800 15,5 * NJ 2228 ECML PA
ti€p 250 68 655 830 93 2 800 4 800 15,5 * NUP 2228 ECML PA
theo
300 62 780 830 88 2400 2800 22 * NU 328 ECM J, ML
300 62 780 830 88 2 400 2 800 23 * NJ 328 ECM J, ML
300 62 780 830 88 2400 2800 23,5 * NUP 328 ECM J, ML
300 102 1200 1430 150 2400 4300 36 * NU 2328 ECML -
300 102 1200 1430 150 2 400 4300 36,5 * NJ 2328 ECML -
300 102 1200 1430 150 2400 4300 37 * NUP 2328 ECML -
150 225 35 198 290 31,5 3200 5000 4,9 NU 1030 ML M
270 45 510 600 64 2 600 2 800 11,5 * NU 230 ECM J,ML
270 45 510 600 64 2600 2 800 12 * NJ 230 ECM J,ML
270 45 510 600 64 2600 2 800 12 * NUP 230 ECM J, ML
270 73 735 930 100 2600 2800 18,5 * NU 2230 ECM ML
270 73 735 930 100 2600 2 800 19 * NJ 2230 ECM ML
320 65 900 965 100 2200 4000 26 * NU 330 ECML M
320 65 900 965 100 2200 4000 26,5 * NJ 330 ECML M
320 108 1370 1630 170 2200 4000 43 * NU 2330 ECML -
320 108 1370 1630 170 2200 4000 43,5 * NJ 2330 ECML -
160 240 38 229 325 35,5 3000 4800 6 NU 1032 ML M
290 48 585 680 72 2 400 2600 14 * NU 232 ECM ML
290 48 585 680 72 2400 2600 14,5 * NJ 232 ECM ML
290 48 585 680 72 2400 2600 585 * NUP 232 ECM ML
290 48 585 680 72 2400 2600 15 * N232 ECM -
290 80 930 1200 129 2400 4000 23,5 * NU 2232 ECML M
290 80 930 1200 129 2400 4000 24 * NJ 2232 ECML M
340 68 1000 1080 112 2000 3600 31 * NU 332 ECML M
340 68 1000 1080 112 2 000 3600 31,5 * NJ 332 ECML M
340 114 1250 1730 173 1800 3600 50,5 NU 2332 ECML -
340 114 1250 1730 173 1800 3600 51,5 NJ 2332 ECML -
170 260 42 275 400 41,5 2 800 4300 8 NU 1034 ML M
260 42 275 400 41,5 2 800 4300 8,2 NJ 1034 ML M

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu ti€p vi ngir ctia vong céch tiéu chuan bing ky hiéu ctia vong

cach ngoai tiéu chudn. Thi du NU ... ECML tré thanh NU ... M (d&i v&i téc do cho phép —> trang 600).
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B v 1

Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm

140 179 217 169 3 3 4,4 154 165 182 235 2,5 25 03 HJ 2228 EC 1,05 11 23

ti€p 179 217 169 3 3 - 154 - 182 235 2,5 2,5 0,3 -

theo
195 252 180 4 3 3,7 157 175 183 282 3 3 0,15 HJ328EC 2,05 15 25
195 252 180 4 4 3,7 157 175 199 282 3 3 0,15 HJ328EC 2,05 15 25
195 252 180 4 4 = 157 - 199 282 3 3 0,15 -
195 252 180 4 4 9,7 157 175 183 282 3 3 0,38 HJ2328EC 2,15 15 31
195 252 180 4 4 9,7 157 175 199 282 3 3 0,38 HJ2328EC 2,15 15 31
195 252 180 4 4 - 157 - 199 282 3 3 0,38 -

150 - 198 169,5 2,1 1,5 49 158 167 173 215 2 L5 0,15 -
193 234 182 3 3 2,5 164 178 186 254 2,5 2,5 0,15 HJ230EC 1,25 12 19,5
193 234 182 3 3 2,5 164 178 196 254 2,5 2,5 0,15 HJ230EC 1,25 12 19,5
193 234 182 3 3 - 164 - 196 254 2,5 2,5 0,15 -
194 234 182 3 3 4,9 164 178 186 254 2,5 2,5 0,2 HJ) 2230 EC 1,35 12 24,5
194 234 182 3 3 4,9 164 178 197 254 2,5 2,5 0,2 HJ 2230 EC 1,35 12 24,5
209 270 193 4 3 4 167 188 196 302 3 3 0,23 HJ330EC 2,3 15 25
209 270 193 4 4 4 167 188 213 302 3 3 0,23 HJ330EC 2,3 15 25
209 270 193 4 4 10,5 167 188 196 302 3 3 0,38 -
209 270 193 4 4 10,5 167 188 213 302 3 3 0,38 -

160 188 211 180 2,1 1,5 5.2 168 177 184 230 2 1,5 0,15 HJ1032 0,72 10 19
206 250 195 3 3 2,7 175 191 198 274 2,5 2,5 0,15 HJ232EC 1,5 12 20
206 250 195 3 3 2,7 175 191 210 274 2,5 2,5 0,15 HJ232EC 1,5 12 20
206 250 195 3 3 = 175 - 210 274 2,5 2,5 0,15 -
206 - 259 3 3 2,7 175 255 263 275 2,5 2,5 0,12 -
205 252 193 3 3 4,5 174 189 196 274 2,5 2,5 0,3 HJ 2232 EC 1,55 12 24,5
205 252 193 3 3 4,5 174 189 209 274 2,5 2,5 0,3 HJ 2232 EC 1,55 12 24,5
221 286 204 4 4 4 177 199 207 321 3 3 0,23 HJ332EC 2,6 15 25
221 286 204 4 4 4 177 199 225 321 3 3 0,23 HJ332EC 2,6 15 25
= 286 204 4 4 11 177 199 207 321 3 3 0,38 -
221 286 204 4 4 11 177 199 225 321 3 3 0,38 -

170 201 227 193 2,1 2,1 58 180 189 197 250 2 2 0,15 HJ 1034 0,93 11 21
201 227 193 2,1 2,1 5.8 180 189 206 250 2 2 0,15 HJ 1034 0,93 11 21

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day
d 170 -200 mm

e
r
p—— = = =
3 7r1 | 3
4 2 Ty
D D1 d F d1 dl E

LT - i |

NU NJ NUP N
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
170 310 52 695 815 85 2200 3 800 1715 * NU 234 ECML M
ti€p 310 52 695 815 85 2200 3800 18 * NJ 234 ECML M
theo 310 86 1060 1340 140 2200 3 800 28,5 * NU 2234 ECML =
310 86 1060 1340 140 2200 3800 29 * NJ 2234 ECML -
360 72 952 1180 116 1700 2200 37,5 NU 334 ECM =
360 72 952 1180 116 1700 2200 37 N 334 ECM -
360 120 1450 2040 204 1700 3400 60,5 NU 2334 ECML -
360 120 1450 2040 204 1700 3400 61,5 NJ 2334 ECML -
180 280 46 336 475 51 2600 4000 10,5 NU 1036 ML M
320 52 720 850 88 2200 3600 18,5 * NU 236 ECML M
320 52 720 850 88 2200 3600 19 * NJ 236 ECML M
320 86 1100 1430 146 2200 3600 30 * NU 2236 ECML M
320 86 1100 1430 146 2200 3600 30,5 * NJ 2236 ECML M
380 75 1020 1290 125 1600 2200 44,5 NU 336 ECM =
380 75 1020 1290 125 1600 2200 44 NJ 336 ECM -
380 126 1610 2240 216 1600 3200 69,5 NU 2336 ECML =
380 126 1610 2240 216 1600 3200 70,5 NJ 2336 ECML -
190 290 46 347 500 53 2600 3800 11 NU 1038 ML M
290 46 347 500 53 2 600 3 800 11,5 NJ 1038 ML M
340 55 800 965 98 2000 3400 22,5 * NU 238 ECML M
340 55 800 965 98 2000 3400 23 * NJ 238 ECML M
340 55 800 965 98 2000 3400 23,5 * NUP 238 ECML M
340 92 1220 1600 160 2000 3400 37 * NU 2238 ECML M
400 78 1140 1500 143 1500 2000 50 NU 338 ECM =
400 132 1830 2550 236 1500 3100 80,5 NU 2338 ECML -
200 310 51 380 570 58,5 2 400 3500 14 NU 1040 ML M
360 58 880 1060 106 1900 3200 26,5 * NU 240 ECML M
360 58 880 1060 106 1900 3200 26 * NJ 240 ECML M
360 98 1370 1800 180 1900 3200 44 * NU 2240 ECML -
360 98 1370 1800 180 1900 3200 44,5 * NJ 2240 ECML -

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu tiép Vi ngir clia vong cach tiéu chudn bing ky hiéu cta vong
cach ngoai tiéu chuan. Thidu NU ... ECML tré thanh NU ... M (d6i v6i toc do cho phép = trang 600).
* O lan SKF Explorer
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Vong chdn géc

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d d; D; FE ro r3a sY d, da dp, D Dy ra b ke By B,
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm

170 220 268 207 4 4 2,9 188 203 210 292 3 3 0,23 HJ234EC 1,65 12 20
ti€p 220 268 207 4 4 2,9 188 203 224 292 3 3 0,23 HJ234EC 1,65 12 20
theo 220 270 205 4 4 4,2 187 201 208 292 3 3 0,3 H) 2234EC 1,8 12 24
220 270 205 4 4 4,2 187 201 226 292 3 3 0,3 H) 2234EC 1,8 12 24
= 303 218 4 3 4,6 187 213 221 341 3 3 0,15 -
236 - 318 4 4 4,6 187 313 323 342 3 3 0,12 -
= 301 216 4 4 10 186 211 219 341 3 3 0,38 -
234 301 216 4 4 10 186 211 238 341 3 3 0,38 -
180 215 244 205 2,1 2,1 6,1 190 202 209 270 2 2 0,15 HJ 1036 1,25 12 22,5
230 279 217 4 4 2,9 198 213 220 302 3 3 0,23 HJ236EC 1,7 12 20
230 279 217 4 4 2,9 198 213 234 302 3 3 0,23 HJ236EC 1,7 12 20
229 280 215 4 4 4,2 197 211 218 302 3 3 0,3 HJ) 2236 EC 1,9 12 24
229 280 215 4 4 4,2 197 211 233 302 3 3 0,3 HJ 2236 EC 1,9 12 24
= 319 231 4 3 4,2 197 226 234 361 3 3 0,15 -
250 319 231 4 4 4,2 197 226 254,5 361 3 3 0,15 -
= 320 227 4 4 10,5 196 222 230 361 3 3 0,38 -
248 320 227 4 4 10,5 196 222 252 361 3 3 0,38 -
190 225 254 215 2,1 2,1 6,1 200 212 219 280 2 2 0,15 HJ 1038 1,35 12 22,5
225 254 215 2,1 2,1 6,1 200 212 231 280 2 2 0,15 HJ 1038 1,35 12 22,5
244 295 230 4 4 3 207 226 233 321 3 3 0,23 HJ238EC 2.2 13 21,5
244 295 230 4 4 3 207 226 248 321 3 3 0,23 HJ238EC 2.2 13 21,5
244 295 230 4 4 = 207 - 248 321 3 3 0,23 -
- 297 228 4 4 5 207 224 231 321 3 3 0,3 -
264 338 245 5 5 4,3 210 240 249 380 4 4 0,15 HJ338EC 4,3 18 29
- 341 240 5 5 9,5 209 234 244 380 4 4 0,38 -
200 239 269 229 200 20 7 211 225 234 300 2 2 0,15 HJ 1040 1,65 13 25,5
258 312 243 4 4 2,6 217 238 247 341 3 3 0,23 HJ240EC 2,55 14 23
258 312 243 4 4 2,6 217 238 262 341 3 3 0,23 HJ240EC 2,55 14 23
- 313 241 4 4 5,1 217 236 245 341 3 3 0,3 -
256 313 241 4 4 5,1 217 236 260 342 3 3 0,3 =

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day
d 200 - 260 mm

5]
2
T ' R
3 7r1 | 3
T4 o T4
D Dy d F dq dl

LIS 3 i

NU NJ NUP
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
200 420 80 1230 1630 150 1400 2 800 57 NU 340 ECML =
ti€p 420 80 1230 1630 150 1400 2 800 56,5 NJ 340 ECML -
theo 420 138 1980 2800 255 1400 2800 O2:,5 NU 2340 ECML =
420 138 1980 2800 255 1400 2 800 97 NJ 2340 ECML -
220 340 56 495 735 73,5 2200 3200 19 NJ 1044 ML M
400 65 1060 1290 125 1700 3000 37 * NU 244 ECML M
400 65 1060 1290 125 1700 3000 37,5 * NJ 244 ECML M
400 65 1060 1290 125 1700 3000 38 * NUP 244 ECML M
400 108 1570 2280 212 1600 3000 59 NU 2244 ECML -
400 108 1570 2280 212 1600 3000 60 NJ 2244 ECML -
460 88 1210 1630 150 1500 1700 725 NU 344 M -
460 88 1210 1630 150 1500 1700 73,5 NJ 344 M -
460 145 2380 3450 310 1300 2200 124 NU 2344 ECMA =
240 360 56 523 800 78 2000 3000 1G5 NU 1048 ML M
440 72 952 1370 129 1600 2200 51,5 NU 248 MA -
440 72 952 1370 129 1600 2200 53 NJ 248 MA =
440 72 952 1370 129 1600 2200 53,5 NUP 248 MA -
440 120 1450 2360 224 1500 2200 84 NU 2248 MA -
440 120 1450 2360 224 1500 2200 85 NJ 2248 MA -
500 95 1450 2000 180 1300 1600 94,5 NU 348 M =
500 95 1450 2000 180 1300 2000 98,5 NJ 348 MA -
500 155 2600 3650 320 1200 2000 155 NU 2348 ECMA =
260 400 65 627 965 96,5 1800 2800 265 NU 1052 ML M
400 65 627 965 96,5 1800 2 800 30 NJ 1052 ML M
480 80 1170 1700 150 1400 2000 68,5 NU 252 MA =
480 80 1170 1700 150 1400 2000 69 NJ 252 MA -
480 80 1170 1700 156 1400 2000 72 NUP 252 MA -
480 130 1790 3000 265 1300 2000 110 NU 2252 MA -
480 130 1790 3000 275 1300 2000 112 NJ 2252 MA =
540 102 1940 2700 236 1100 1800 125 NU 352 ECMA B

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu tiép Vi ngir clia vong cach tiéu chudn bing ky hiéu cta vong
cach ngoai tiéu chuan. Thidu NU ... ECML tré thanh NU ... M (d6i v6i toc do cho phép = trang 600).
* O lan SKF Explorer
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D, da dp dp —t d dg
— Jﬂ
Vong chdn géc
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong
d dy D; F rna riya sY da da dp, Da Da ra ) ke By B
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
200 - 353 258 5 5 6 220 253 262 399 4 4 023 =
ti€p 278 353 258 5 5 6 220 253 282 400 4 4 0,23 -
theo - 353 253 5 5 9,4 220 247 257 399 4 4 0,38 -
278 353 253 5 5 9,4 220 247 282 399 4 4 0,38 -
220 262 297 250 3 3 7,5 233 246 266 328 2,5 2,5 0,15 HJ1044 2,15 14 27
284 344 268 4 4 2,3 238 263 272 383 3 3 0,23 HJ244EC 3,25 15 25
284 344 268 4 4 2,3 238 263 288 383 3 3 0,23 HJ244EC 3,25 15 25
284 344 268 4 4 - 238 - 288 383 3 3 0,23 -
- 349 259 4 4 7,9 237 254 263 383 3 3 0,3 -
278 349 259 4 4 7,9 237 254 282 383 3 3 0,3 -
= 371 284 5 5 5,2 240 277 288 440 4 4 0,15 =
307 371 284 5 5 5,2 240 277 311 440 4 4 0,15 -
= 384 277 5 5 10,4 240 268 280 440 4 4 0,25 -
240 282 317 270 3 3 7,5 252 266 274 348 2,5 2,5 0,15 HJ1048 2,25 14 27
- 365 295 4 4 3,4 257 288 299 423 3 3 0,15 -
313 365 295 4 4 3,4 257 288 317 423 3 3 0,15 -
313 365 295 4 4 - 257 - 317 423 3 3 0,15 -
= 365 295 4 4 4,3 257 284 299 423 3 3 0,2 =
313 365 295 4 4 4,3 257 284 317 423 3 3 0,2 -
= 403 310 5 5 56 260 302 314 480 4 4 0,15 HJ 348 8,9 22 39,5
335 403 310 5 5 56 260 302 339 480 4 4 0,15 HJ 348 8,9 22 39,5
= 403 299 5 5 6,4 260 293 305 480 4 4 0,25 -
260 309 349 296 4 4 8 275 292 300 385 3 3 0,15 HJ 1052 3,4 16 31,5
309 349 296 4 4 8 275 292 313 385 3 3 0,15 HJ 1052 3,4 16 31,5
= 397 320 5 5 3,4 280 313 324 460 4 4 0,15 HJ 252 6,2 18 33
340 397 320 5 5 3,4 280 313 344 460 4 4 0,15 HJ 252 6,2 18 33
340 397 320 S5 5 = 280 - 344 460 4 4 0,15 -
- 397 320 5 5 4,3 280 309 324 460 4 4 0,2 -
340 397 320 5 5 4,3 280 309 344 460 4 4 0,2 -
B 455 337 6 6 4,2 286 330 341 514 5 5 0,15 -

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day
d 280 -480 mm
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NU NJ
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu . i
danh dinh taitrong Tocdd Tocdo lwong O ldn lap von O lan lap vong
dong tinh moi tham gidi han céch tiéu chuan cach ngoai tiéu
d D B C Co Py khao chuan?
mm kN kN v/ph kg -
280 420 65 660 1060 102 1700 2600 31 NU 1056 ML M
500 80 1190 1800 156 1400 1900 71,5 NU 256 MA -
500 80 1140 1700 153 1400 1900 73 NJ 256 MA =
500 130 2200 3450 305 1200 1900 115 NU 2256 ECMA -
580 175 2700 4300 365 1000 1700 232 NU 2356 MA =
300 460 74 858 1370 129 1500 2000 46,5 NU 1060 MA =
460 74 858 1370 129 1500 2000 47 NJ 1060 MA -
540 85 1420 2120 183 1300 1800 88 NU 260 MA -
540 140 2090 3450 300 1200 1800 145 NU 2260 MA -
320 480 74 880 1430 132 1400 1900 48,5 NU 1064 MA -
480 74 880 1430 132 1400 1900 48 NJ 1064 MA -
580 92 1610 2450 204 1200 1600 115 NU 264 MA =
580 150 3190 5000 415 1000 1600 180 NU 2264 ECMA -
340 520 82 1080 1760 156 1300 1700 65 NU 1068 MA =
520 82 1080 1760 156 1300 1700 68 NJ 1068 MA -
620 165 2640 4500 365 1000 1500 220 NU 2268 MA =
360 540 82 1100 1830 163 1300 1600 67,5 NU 1072 MA -
650 170 2920 4900 400 950 1400 250 NU 2272 MA -
380 560 82 1140 1930 170 1200 1600 70 NU 1076 MA -
560 82 1140 1930 170 1200 1600 71 NJ 1076 MA -
680 175 3960 6400 510 850 1300 275 NU 2276 ECMA -
400 600 90 1380 2320 196 1100 1500 91 NU 1080 MA =
420 620 90 1420 2450 200 1100 1400 94 NU 1084 MA =
440 650 94 1510 2650 212 1000 1300 105 NU 1088 MA -
460 680 100 1650 2850 224 950 1200 125 NU 1092 MA -
830 165 4180 6800 510 750 1100 415 NU 1292 MA -
830 212 5120 8650 655 700 1100 530 NU 2292 MA -
480 700 100 1680 3000 232 900 1200 130 NU 1096 MA =

D Khi ddt mua 6 lan V@i vong cach ngoai tiéu chudn, phai thay ky hiéu tiép Vi ngir clia vong cach tiéu chudn bing ky hiéu cta vong
cach ngoai tiéu chuan. Thidu NU ... ECML tré thanh NU ... M (d6i v6i toc do cho phép = trang 600).
* O lan SKF Explorer
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D, da dp dp —t d dg
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Vong chdn géc
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé Véng chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich thudc
toan luong

d d; D, F ro r3a sY d, da dp, Dy Dy ry b ke By B
~ ~ min. min. min.  max. min. max. max. max.

mm mm - - kg mm

280 329 369 316 4 4 8 295 312 321 405 3 3 0,15 HJ 1056 3,6 16 31,5
- 417 340 5 5 3,8 300 333 344 480 4 4 0,15 -

360 417 340 5 5 3,8 300 333 364 480 4 4 0,15 -
- 433 333 5 5 10,2 300 320 331 480 4 4 0,2 HJ 2256 EC 6,75 18 38
= 467 362 6 6 6,6 306 347 366 554 5 5 0,25 -

300 - 402 340 4 4 8 7 317 335 344 443 3 3 0,1 HJ 1060 5,3 19 36
356 402 340 4 4 9,7 317 335 360 443 3 3 0,1 HJ 1060 5,3 19 36
= 451 364 5 5 4,8 320 358 368 520 4 4 0,15 -

- 451 364 5 5 56 320 352 368 520 4 4 0,2 -

320 - 422 360 4 4 9,7 335 355 364 465 3 3 0,1 H) 1064 565 19 36
376 422 360 4 4 9,7 335 355 380 465 3 3 0,1 H) 1064 565 19 36
= 485 390 5 5 53 340 383 394 560 4 4 0,15 -

- 485 380 5 5 5,9 340 377 394 560 4 4 0,2 -

340 - 455 385 5 5 6,5 358 380 389 502 4 4 0,1 H) 1068 7,4 21 39,5
403 455 385 5 5 6,5 358 380 408 502 4 4 0,1 HJ 1068 7,4 21 39,5
= 515 416 6 6 8 366 401 421 594 5 5 0,2 =

360 - 475 405 5 5 6,5 378 400 410 522 4 4 0,1 HJ 1072 7,75 21 39,5
- 542 437 6 6 16,7 386 428 442 624 5 5 0,2 -

380 - 495 425 5 5 10,8 398 420 430 542 4 4 0,1 H) 1076 8,25 21 39,5
443 495 425 5 5 10,8 398 420 448 542 4 4 0,1 H) 1076 8,25 21 395
= 595 451 6 6 8,3 406 445 457 654 5 5 0,2 =

400 - 527 450 5 5 14 418 446 455 582 4 4 0,1 HJ 1080 9,75 23 43

420 - 547 470 5 5 14 438 466 475 602 4 4 0,1 H) 1084 10 23 43

440 - 574 493 6 6 14,7 463 488 498 627 5 5 0,1 HJ 1088 11,5 24 45

460 - 600 516 6 6 15,9 483 511 521 657 5 5 0,07 HJ 1092 14 25 48
- 715 554 75 7,5 6,4 492 542 559 798 6 6 0,13 -
= 706 554 725 7,5 16,5 492 542 559 798 6 6 0,2 =

480 - 620 536 6 6 159 503 531 541 677 5 5 0,1 H) 1096 14,5 25 48

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.1 6 dila mét day

d 500 - 800 mm

*B*
2
1
il
T4
D Dy d F
Kich thudc co ban Tai co ban Gioihan Téc d6 danh dinh  Trong Ky hiéu
danh dinh tditrong Técd6 T6cdd  lwgng
déng tinh  mai tham gidi han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
500 720 100 1720 3100 236 900 900 135 NU 10/500 MA
920 185 5280 8500 620 670 950 585 NU 12/500 MA
530 780 112 2290 4050 305 800 1000 190 NU 10/530 MA
780 145 3740 7350 550 670 1000 255 NU 20/530 ECMA
560 820 115 2330 4250 310 750 1000 210 NU 10/560 MA
820 150 3800 7650 560 630 1000 290 NU 20/560 ECMA
1030 206 7210 11200 780 560 800 805 NU 12/560 MA
600 870 118 2750 5100 365 700 900 245 NU 10/600 N2MA
870 155 4180 8000 570 600 900 325 NU 20/600 ECMA
1090 155 5610 9800 670 480 750 710 NU 2/600 ECMA/HB1
630 920 128 3410 6200 430 630 850 285 NU 10/630 ECN2MA
920 170 4730 9500 670 560 850 400 NU 20/630 ECMA
1150 230 8580 13700 915 450 700 1110 NU 12/630 ECMA/HB1
670 980 136 3740 6800 465 600 800 350 NU 10/670 ECMA
980 180 5390 11000 750 500 800 480 NU 20/670 ECMA/HB1
710 1030 140 4680 8500 570 560 750 415 NU 10/710 ECN2MA
1030 185 5940 12000 815 480 700 540 NU 20/710 ECMA/HB1
750 1090 150 4730 8800 585 430 670 490 NU 10/750 ECN2MA/HB1
1090 195 6270 12700 850 430 670 635 NU 20/750 ECMA/HA1
800 1150 200 7040 14600 950 400 630 715 NU 20/800 ECMA

638
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D, da dp —t d dg
Vong chdn géc
Kich thuéc Kich thwéc mat twa va géc lwon Hésé Vong chin géc
tinh Ky hiéu Trong Kich
toan lvong  thudc
d D, F ri2  rys sV da da dp, D, Dy ra b Kk, By B
~ min.  min. min.  max. min. max. max. max.
mm mm - - kg mm
500 640 556 6 6 11,2 523 550 561 697 5 5 0,1 H) 10/500 15 25 48
780 603,1 7,5 7,5 13,9 532 593 610 888 6 6 0,17 -
530 692 593 6 6 10,4 553 585 598 757 5 5 0,1 =
704 591 6 6 6,8 553 587 596 757 5 5 0,14 -
560 726 625 6 6 12,3 583 617 630 797 5 5 0,1 HJ 10/560 21 27,5 53
741 626 6 6 6,7 583 616 631 797 5 5 0,14 -
892 668 95 95 10,3 600 657 674 990 8 8 0,13 -
600 779 667 6 6 14 623 658 672 847 5 5 0,1 H) 10/600 27,5 31 55
793 661 6 6 6,1 623 652 667 847 5 5 0,14 -
925 749 95 95 3 640 743 755 1050 8 8 0,15 -
630 837 702 7,5 7,5 6,2 658 691 707 892 6 6 0,1 =
832 699 7,5 7,5 8,7 658 690 705 892 6 6 0,14 -
1005 751 1 12 13,5 678 735 757 1102 10 10 0,17 -
670 891 747 7,5 7,5 7,8 698 737 753 952 6 6 0,1 =
890 746 7,5 7,5 7 698 736 752 952 6 6 0,14 -
710 939 778 7,5 7.5 17 738 769 783 1002 6 6 0,1 =
939 787 7,5 7,5 10 738 780 793 1002 6 6 0,14 -
750 993 830 7,5 75 12,8 778 823 838 1062 6 6 0,1 =
993 832 7,5 7,5 12,8 778 823 838 1062 6 6 0,14 -
800 1051 882 7,5 7,5 2 828 868 888 1122 6 6 0,14 -

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.2 6 diia khong cé vong cach

d 100-170 mm

"

4784 —— —
I T
gt
L1 r__
P} 2
D E Dy d dg F
- L
NCF .. ECJB NUH .. ECMH
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong  T6cdd  Técdod lwong
dong tinh moi tham gidi han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
100 180 46 400 475 57 4000 5000 5,1 * NUH 2220 ECMH
215 73 710 800 91,5 3200 4300 13 * NUH 2320 ECMH
110 200 53 465 550 64 3600 4500 7,3 * NUH 2222 ECMH
240 80 830 965 110 3000 4000 18 * NUH 2322 ECMH
120 215 58 550 670 76,5 3400 4000 9 * NUH 2224 ECMH
260 86 965 1120 125 2 800 3600 22,5 * NUH 2324 ECMH
130 230 64 630 780 88 3200 3800 11 * NUH 2226 ECMH
280 93 1120 1340 146 2400 3400 29 * NCF 2326 ECJB
280 93 1120 1340 146 2400 3400 28 * NUH 2326 ECMH
140 250 68 680 880 96,5 2 800 3600 14,5 * NCF 2228 ECJB
250 68 680 880 96,5 2 800 3600 14,5 * NUH 2228 ECMH
300 102 1250 1530 163 2400 3200 35,5 * NCF 2328 ECJB
300 102 1250 1530 163 2400 3200 35 * NUH 2328 ECMH
150 270 73 780 1040 112 2600 3400 18 * NCF 2230 ECJB
270 73 780 1040 112 2600 3400 18 * NUH 2230 ECMH
320 108 1430 1760 183 2200 3000 43,5 * NCF 2330 ECJB
320 108 1430 1760 183 2200 3000 42 * NUH 2330 ECMH
160 290 80 980 1270 134 2400 3000 23,5 * NCF 2232 ECJB
290 80 980 1270 134 2400 3000 23 * NUH 2232 ECMH
340 114 1400 2000 196 1800 2 800 50,5 NCF 2332 ECJB
340 114 1600 2000 196 2000 2800 50,5 * NCF 2332 ECJB/PEX
340 114 1400 2000 196 1800 2 800 50,5 NUH 2332 ECMH
340 114 1600 2000 196 2000 2800 50,5 * NUH 2332 ECMH/PEX
170 310 86 1160 1530 156 2200 2 800 28 * NCF 2234 ECJB
310 86 1160 1530 156 2200 2 800 28,5 * NUH 2234 ECMH
360 120 1540 2200 216 1700 2600 58,5 NCF 2334 ECJB
360 120 1760 2200 216 1900 2600 58,5 * NCF 2334 ECJB/PEX
360 120 1540 2200 216 1700 2600 59,5 NUH 2334 ECMH
360 120 1760 2200 216 1900 2600 59,5 * NUH 2334 ECMH/PEX

* G 13n SKF Explorer
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va géc lwon Hé sé tinh toan
d d; D, F,E r, sY da d, dp D, D, ra Kk,
~ ~ min. min.  max. min. min. max. max.
mm mm -
100 = 156 119 2,1 1 113 116 122 159 167 2 0,16
- 182 127,5 3 2,2 114 124 131 186 199 2,5 0,2
110 = 173 132,5 2,1 2,2 122 129 135 177 187 2 0,16
- 200 143 3 2,3 124 139 146 206 225 2,5 0,2
120 = 187 143,5 2,1 2,2 132 140 146 191 201 2 0,16
- 218 154 3 2,4 134 150 157 224 244 2,5 0,2
130 = 201 153,5 3 2,6 144 150 157 205 215 2,5 0,16
181 235 247 4 6,5 147 174 - 241 261 3 0,2
= 235 167 4 3,1 147 163 170 241 261 3 0,2
140 179 216 225 3 4 154 174 = 220 235 2,5 0,16
- 216 169 3 3,2 154 165 172 220 235 2,5 0,16
195 251 264 4 7,3 157 188 = 257 282 3 0,2
- 251 180 4 3,9 157 175 183 257 282 3 0,2
150 193 233 242 3 4,4 164 188 = 237 254 2,5 0,16
- 233 182 3 3,3 164 178 186 237 254 2,5 0,16
209 269 283 4 7.9 167 201 - 276 302 3 0,2
- 285 193 4 4,1 167 188 196 284 302 3 0,2
160 205 250 261 3 4,1 174 199 = 256 274 2,5 0,16
- 250 193 3 3 174 189 196 256 274 2,5 0,16
221 281 300 4 8,3 177 213 = 290 321 3 0,2
221 281 300 4 8,3 177 213 - 290 321 3 0,2
= 285 204 4 2,5 177 199 207 292 321 3 0,2
- 285 204 4 2,5 177 199 207 292 321 3 0,2
170 219 270 281 4 3,8 187 212 - 275 292 3 0,16
- 269 205 4 2,4 187 201 208 275 292 3 0,16
234 301 316 4 7,5 186 225 - 308 341 3 0,2
234 301 316 4 7,5 186 225 - 308 341 3 0,2
= 301 216 4 3,8 186 211 219 308 341 3 0,2
- 301 216 4 3,8 186 211 219 308 341 3 0,2

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.
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5.2 6 diia khong cé vong cach
d 180 -240 mm

kBa 4»5*
r r
' e
L& ri__
[P 2
D E Dy d dg F

NCF .. ECJB NUH .. ECMH
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han

d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
180 320 86 1200 1600 166 2200 2 800 30 * NCF 2236 ECJB

320 86 1200 1600 166 2200 2 800 29,5 * NUH 2236 ECMH

380 126 1720 2400 232 1600 2400 67,5 NCF 2336 ECJB

380 126 1960 2400 232 1800 2400 67,5 * NCF 2336 ECJB/PEX

380 126 1720 2400 232 1600 2400 68 NUH 2336 ECMH

380 126 1960 2400 232 1800 2400 68 * NUH 2336 ECMH/PEX
190 340 92 1320 1760 180 2 000 2600 36,5 * NCF 2238 ECJB

340 92 1320 1760 180 2 000 2600 36 * NUH 2238 ECMH

400 132 1940 2750 255 1500 2200 78 NCF 2338 ECJB

400 132 2240 2750 255 1700 2200 78 * NCF 2338 ECJB/PEX

400 132 1940 2750 255 1500 2200 78,5 NUH 2338 ECMH

400 132 2240 2750 255 1700 2200 78,5 * NUH 2338 ECMH/PEX
200 360 98 1460 2000 200 1900 2400 43 * NCF 2240 ECJB

360 98 1460 2000 200 1900 2400 43,5 * NUH 2240 ECMH

420 138 2200 3200 300 1400 2200 91,5 NCF 2340 ECJB

420 138 2550 3200 300 1600 2200 91,5 * NCF 2340 ECJB/PEX

420 138 2200 3200 300 1400 2200 92,5 NUH 2340 ECMH

420 138 2550 3200 300 1600 2200 92,5 * NUH 2340 ECMH/PEX
220 400 108 1760 2600 240 1600 2200 58,5 NCF 2244 ECJB

400 108 2000 2600 240 1700 2200 58,5 * NCF 2244 ECJB/PEX

400 108 1760 2600 240 1600 2200 59 NUH 2244 ECMH

400 108 2000 2600 240 1700 2200 59 * NUH 2244 ECMH/PEX

460 145 2510 3650 335 1300 2000 116 NUH 2344 ECMH

460 145 2900 3650 335 1400 2000 116 * NUH 2344 ECMH/PEX
240 500 120 1980 3050 290 1500 1900 80 NUH 2248 ECMH

500 120 2279 3050 290 1600 1900 80 * NUH 2248 ECMH/PEX

500 155 2750 4000 345 1200 1800 143 NUH 2348 ECMH

500 155 3150 4000 345 1300 1800 143 * NUH 2348 ECMH/PEX

* G 13n SKF Explorer
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va géc lwon Hé sé tinh toan
d d; D, F,E r sY da d, dp D, D, ra Kk,
~ ~ min. min.  max. min. min. max. max.
mm mm -
180 229 279 291 4 3,8 197 222 = 285 302 3 0,16
- 279 215 4 2,4 197 211 218 285 302 3 0,16
247 320 339 4 7,9 196 237 = 329 361 3 0,2
247 320 339 4 7,9 196 237 - 329 361 3 0,2
= 322 227 4 3,7 196 222 230 330 361 3 0,2
- 322 204 4 3,7 196 222 230 311 361 3 0,2
190 242 293 308 4 4,5 207 235 - 300 321 3 0,16
- 296 228 4 3,1 207 224 231 302 321 3 0,16
262 342 360 5 7,1 209 251 - 351 380 4 0,2
262 342 360 5 7,1 209 251 - 351 380 4 0,2
= 342 240 5 4,1 209 234 244 351 380 4 0,2
- 342 240 5 4,1 209 234 244 351 380 4 0,2
200 256 312 325 4 4,6 217 249 = 318 341 3 0,16
- 312 241 4 3,4 217 236 245 318 341 3 0,16
275 356 377 5 7,1 220 264 = 367 399 4 0,2
275 356 377 5 7,1 220 264 - 367 399 4 0,2
= 358 253 5 4,3 220 247 257 367 399 4 0,2
- 358 253 5 4,3 220 247 257 367 399 4 0,2
220 279 349 367 4 7,1 237 269 - 358 383 3 0,16
279 349 367 4 7,1 237 269 - 358 383 3 0,16
= 350 259 4 25 237 254 263 359 383 3 0,16
- 350 259 4 2,5 237 254 263 359 383 3 0,16
= 392 277 5 3 240 270 281 334 439 4 0,2
- 392 277 5 3 240 270 281 334 439 4 0,2
240 = 312 287 4 3,5 258 294 299 299 422 3 0,16
- 312 287 4 3,5 258 294 299 299 422 3 0,16
= 426 299 5 3,1 260 298 303 362 479 4 0,2
- 426 299 5 3,1 260 298 303 362 479 4 0,2

D pg dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng clia vong nay déi vai vong kia ctia 6 13n.

akF
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5.3 & diia mét diy khéng cé vong cach

d 20-75mm
~— B—— e
I T T
j : Wg'@ (— 72&
i 1 =
2 2 r2
D E Dy d dg F
NCF NJG
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
20 42 16 28,1 28,5 3,1 8500 10 000 0,11 NCF 3004 CV
25 47 16 31,9 35,5 3,8 7000 9000 0,12 NCF 3005 CV
62 24 68,2 68 8,5 4500 5600 0,38 NJG 2305 VH
30 55 19 39,6 44 5 6000 7500 0,2 NCF 3006 CV
72 27 84,2 86,5 11 4000 4 800 0,56 NJG 2306 VH
35 62 20 48,4 56 6,55 5300 6700 0,26 NCF 3007 CV
80 31 108 114 14,3 3400 4300 0,75 NJG 2307 VH
40 68 21 57,2 69,5 8,15 4 800 6 000 0,31 NCF 3008 CV
90 33 145 156 20 3000 3600 1 NJG 2308 VH
45 75 23 60,5 78 9,15 4300 5300 0,4 NCF 3009 CV
100 36 172 196 25,5 2800 3400 1,45 NJG 2309 VH
50 80 23 76,5 98 11,8 4000 5000 0,43 NCF 3010 CV
55 90 26 105 140 17,3 3400 4300 0,64 NCF 3011 CV
120 43 233 260 33,5 2200 2 800 2,3 NJG 2311 VH
60 85 16 55 80 9,15 3600 4500 0,29 NCF 2912 CV
95 26 106 146 18,3 3400 4000 0,69 NCF 3012 CV
65 90 16 58,3 88 10,2 3200 4000 0,31 NCF 2913 CV
100 26 112 163 20 3000 3800 0,73 NCF 3013 CV
140 48 303 360 46,5 1900 2400 3,55 NJG 2313 VH
70 100 19 76,5 116 13,7 3000 3800 0,49 NCF 2914 CV
110 30 128 173 22,4 2 800 3600 1 NCF 3014 CV
150 51 336 400 50 1800 2200 4,4 NJG 2314 VH
75 105 19 79,2 125 14,6 2 800 3600 0,52 NCF 2915 CV
115 30 134 190 24,5 2600 3200 1,05 NCF 3015 CV
160 55 396 480 60 1600 2000 5,35 NJG 2315 VH
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goéc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, F,E r r3a sV da d?  dp D, dp ra ) Kr
~ ~ min.  min. min. max. max. max. max. max.
mm mm -
20 29 33 36,81 0,6 0,3 L5 24 265900 38 39 0,6 0,3 0,3
25 34 39 4251 0,6 0,3 1,5 29 32,3 - 43 44 06 03 0,3
36,1 48,2 31,74 1,1 - 1,7 31 33,9 30 55 - 1 - 0,35
30 40 45 49,6 1 0,3 2 35 37,8 - 50 52 1 0,3 0,3
43,2 56,4 38,36 1,1 - 1,8 37 40,8 36,5 64 - 1 - 0,35
35 45 51 55,52 1 0,3 2 40 42,8 - 57 58 1 0,3 0,3
50,4 65,8 44,75 1,5 - 2 43 47,6 42 71 - 1,5 - 0,35
40 50 58 61,74 1 0,3 2 45 47,9 - 63 65 1 0,3 0,3
57,6 752 51,15 1,5 - 2,4 49 54,4 49 81 - 1,5 - 0,35
45 55 62 66,85 1 0,3 2 50 53 = 70 71 1 0,3 0,3
62,5 80,1 56,14 1,5 - 2,4 54 59,3 54 91 - 1,5 - 0,35
50 59 68 72,33 1 0,3 2 54 56,7 - 75 76 1 0,3 0,3
55 68 79 83,54 1,1 0,6 2 62 65,8 - 84 86 1 0,6 0,3
75,5 986 67,14 2 - 2,6 65 71,3 64 109 - 2 - 0,35
60 69 74,5 78,65 1 0,6 1 64 66,8 - 80 80 1 0,5 0,2
71 82 86,74 1,1 0,6 2 66 68,9 - 89 91 1 0,5 0,3
65 75,5 81 85,24 1 0,6 1 70 73,4 - 85 86 1 0,5 0,2
78 88 93,09 1,1 0,6 2 71 75,6 - 94 95 1 0,5 0,3
89,9 116 80,7 2,1 = 3 77 853 78 128 = 2 = 0,35
70 80,5 88,5 92,5 1 0,6 1 75 78,5 - 95 96 1 0,5 0,2
81 95 100,28 1,1 0,6 3 75 78,6 - 104 105 1 0,5 0,3
93,8 121 84,2 2,1 - 3 81 89 81 138 - 2 - 0,35
75 86 93 97,5 1 0,6 1 80 83,8 - 100 101 1 0,5 0,2
89 103 107,9 1,1 1,1 3 81 86,5 - 109 110 1 1 0,3
101 131 91,2 2,1 = 3 87 96,1 88 147 = 2 = 0,35

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.3 & diia mét diy khéng cé vong cach

d 80-150 mm
~—B— e
2 T4 2
j m 3 (— [——n
i 1 =
2 2 r2
D E Dy d dg F
NCF NJG
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
80 110 19 80,9 132 15,6 2600 3400 0,55 NCF 2916 CV
125 34 165 228 29 2400 3000 1,45 NCF 3016 CV
170 58 457 570 71 1500 1900 6,4 NJG 2316 VH
85 120 22 102 166 20 2600 3200 0,81 NCF 2917 CV
130 34 172 236 30 2400 3000 1,5 NCF 3017 CV
180 60 484 620 76,5 1400 1800 7,4 NJG 2317 VH
920 125 22 105 176 20,8 2 400 3000 0,84 NCF 2918 CV
140 37 198 280 35,5 2200 2 800 1,95 NCF 3018 CV
190 64 528 670 81,5 1400 1800 8,75 NJG 2318 VH
100 140 24 128 200 24,5 2200 2600 1,15 NCF 2920 CV
150 37 209 310 37,5 2000 2600 2,15 NCF 3020 CV
215 73 682 865 104 1200 1500 13 NJG 2320 VH
110 150 24 134 220 26 1900 2400 1,25 NCF 2922 CV
170 45 275 400 47,5 1800 2200 3,5 NCF 3022 CV
240 80 858 1060 122 1100 1300 17,5 NJG 2322 VH
120 165 27 172 290 34,5 1800 2200 1,75 NCF 2924 CV
180 46 292 440 52 1700 2000 3,8 NCF 3024 CV
215 58 512 735 85 1400 1700 9,05 NCF 2224V
260 86 952 1250 140 1000 1200 22,5 NJG 2324 VH
130 180 30 205 360 40,5 1600 2000 2,35 NCF 2926 CV
200 52 413 620 72 1500 1900 5,8 NCF 3026 CV
280 93 1080 1430 156 950 1200 28 NJG 2326 VH
140 190 30 220 390 43 1500 1900 2,4 NCF 2928 CV
210 53 440 680 78 1400 1800 6,1 NCF 3028 CV
250 68 693 1020 114 1200 1500 14,5 NCF 2228 V
300 102 1210 1600 173 850 1100 35,5 NJG 2328 VH
150 210 36 292 490 55 1400 1700 3,75 NCF 2930 CV
225 56 457 710 80 1300 1600 7,5 NCF 3030 CV
270 73 792 1180 132 1100 1400 18,5 NCF 2230V
320 108 1450 1930 196 800 1000 42,5 NJG 2330 VH
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goéc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, F,E r2 134 s da ds? dp D, dp ra I Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max. max. max.
mm mm -

80 90,5 99 1027 1 06 1 85 886 - 105 106 1 0,5 0,2
95 111 116,99 1,1 0,6 4 86 92 - 119 120 1 0,5 0,3
109 141 983 21 - 4 92 104 95 157 - = 0,35

85 96 105 109,55 1,1 1 1 90 93,8 - 114 114 1 1 0,2
99 116 121,44 1,1 06 4 91 96,2 - 123 125 1 0,5 0,3
118 149 107 3 - 4 100 113 104 165 - 25 - 0,35

90 102 111 1156 1,1 1 1 9% 99,8 - 119 119 1 1 0,2
106 124 130,11 1,5 1 4 97 103 - 133 133 1,5 1 0,3
117 152 105,26 3 = 4 102 111 102 176 - 25 - 0,35

100 114 126 1306 1,1 1 1,3 106 111 - 134 134 1 1 0,2
115 134 139,65 1,5 1 4 107 112 - 142 143 1,5 1 0,3
133 173 122,8 3 = 4 114 128 119 201 - 25 - 0,35

110 124 136 1411 1,1 1 1,3 116 122 - 144 144 1 1 0,2
127 149 156,13 2 1 5,5 119 124 - 160 163 2 1 0,3
151 198 1343 3 - 5 124 143 130 225 - 25 - 0,35

120 136 149 1543 1,1 1 1,3 126 133 - 159 159 1 1 0,2
139 160 167,58 2 1 5,5 129 135 - 170 174 2 1 0,3
150 184 19232 2,1 2,1 4 131 145 - 204 204 2 2 0,3
164 213 147,39 3 - 5 134 156 143 245 - 2,5 - 0,35

130 147 161 1671 15 1,1 2 138 144 - 172 173 15 1 0,2
149 175 183,81 2 1 5,5 138 144 - 190 193 2 0,3
175 226 157,9 4 - 6 147 166 153 263 - 3 = 0,35

140 158 173 180 1,5 1,1 2 148 155 - 182 183 15 1 0,2
163 189 197,82 2 1 5,5 150 158 - 200 203 2 1 0,3
173 212 221,92 3 3 5 153 167 - 236 236 2,5 2,5 0,3
187 241 1685 4 - 6,5 157 178 163 283 - 3 - 0,35

150 169 189 196,44 2 1,1 2 159 166 - 201 203 2 1 0,2
170 198 2068 2,1 1,1 7 159 165 - 214 217 2 1 0,3
184 227 236,71 3 3 6 163 178 - 256 256 2,5 2,5 0,3
202 261 1825 4 - 6,5 168 192 178 302 - 3 - 0,35

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.3 & diia mét diy khéng cé vong cach
d 160 - 260 mm

~— B—— I,
2 T4 2
j m 3 (— [——n
i 1 =
2 2 r2
D E Dy d dg F
NCF NJG
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
160 220 36 303 530 58,5 1300 1600 4 NCF 2932 CV
240 60 512 800 90 1200 1500 9,1 NCF 3032 CV
290 80 990 1500 160 950 1200 23 NCF 2232V
170 230 36 314 560 60 1200 1500 4,3 NCF 2934 CV
260 67 671 1060 118 1100 1400 12,5 NCF 3034 CV
310 86 1100 1700 176 900 1100 28,5 NCF 2234V
360 120 1760 2450 236 700 900 59,5 NJG 2334 VH
180 250 42 391 695 75 1100 1400 6,2 NCF 2936 CV
280 74 781 1250 134 1100 1300 16,5 NCF 3036 CV
380 126 1870 2650 255 670 800 69,5 NJG 2336 VH
190 260 42 440 780 81,5 1100 1400 6,5 NCF 2938 CV
290 75 792 1290 140 1000 1300 17 NCF 3038 CV
400 132 2160 3000 280 630 800 80 NJG 2338 VH
200 250 24 176 335 32,5 1100 1400 2,6 NCF 1840V
280 48 528 965 100 1000 1300 9,1 NCF 2940 CV
310 82 913 1530 160 950 1200 22,5 NCF 3040 CV
420 138 2290 3200 290 600 750 92 NJG 2340 VH
220 270 24 183 365 34,5 1000 1200 2,85 NCF 1844V
300 48 550 1060 106 950 1200 9,9 NCF 2944 CV
340 90 1080 1800 186 850 1100 29,5 NCF 3044 CV
400 108 1830 2750 255 700 850 58 NCF 2244 V
460 145 2700 3750 335 530 670 111 NJG 2344 VH
240 300 28 260 510 47,5 900 1100 4,4 NCF 1848 V
320 48 583 1140 114 850 1100 10,5 NCF 2948 CV
360 92 1140 1960 200 800 1000 32 NCF 3048 CV
500 155 2810 3900 345 500 630 147 NJG 2348 VH
260 320 28 270 550 50 800 1000 4,75 NCF 1852V
360 60 737 1430 143 750 950 18,5 NCF 2952 CV
400 104 1540 2550 250 700 900 46,5 NCF 3052 CV
540 165 3580 5000 430 430 530 177 NJG 2352 VH
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goéc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, F,E r2 134 s da ds? dp D, dp ra I Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max. max. max.
mm mm -

160 180 200 207,2 2 1,1 25 169 177 - 211 211 2 1 0,2
185 215 224,86 2,1 1,1 7 171 180 - 230 233 2 1 0,3
208 255 266,36 3 3 6 176 201 - 276 276 2,5 2,5 0,3
170 191 211 218 2 1,1 25 179 188 - 221 223 2 1 0,2
198 232 242,85 2,1 1,1 7 181 192 - 249 252 2 1 0,3
219 269 281,09 4 4 7 189 212 - 205 294 3 3 0,3
227 291 203,55 4 - 7 187 215 198 342 - 3 - 0,35
180 203 223 232 2 1,1 25 189 199 - 241 243 2 1 0,2
212 248 26022 2,1 21 7 192 206 - 269 269 2 2 0,3
245 309 221,75 4 - 8 199 233 215 361 - 3 - 0,35
190 212 236 244 2 1,1 2 199 208 - 250 252 2 1 0,2
222 258 269,76 2,1 21 8 202 216 - 279 279 2 2 0,3
250 320 228,11 5 - 8 210 239 222 378 - 4 - 0,35
200 218 231 2375 15 1,1 1,8 207 215 - 243 244 15 1 0,1
226 253 262 21 15 3 211 222 - 269 271 2 15 0,2
237 275 287,75 2,1 2,1 9 213 230 - 299 299 2 2 0,3
266 342 23865 5 - 9 221 252 232 398 - 4 - 0,35
220 238 252 258 1,5 1,1 1,8 227 235 - 263 264 15 1 0,1
247 274 283 21 15 3 231 243 - 289 291 2 1,5 0,2
255 298 3122 3 3 9 233 248 - 327 327 25 25 0,3
277 349 366 4 4 8 239 268 - 385 383 3 3 0,3
295 383 2667 5 = 10 240 281 259 440 - 4 = 0,35
240 263 279 287 2 11 1,8 249 259 - 201 294 2 1 0,1
267 294 303 21 15 3 251 263 - 309 311 2 1,5 0,2
278 321 3351 3 3 11 254 271 - 347 347 25 25 0,3
310 403 280,55 5 - 10 260 295 282 480 - 4 - 0,35
260 283 299 3072 2 1,1 1,8 269 279 - 311 313 2 1 0,1
201 323 333,7 21 15 35 271 287 - 348 350 2 1,5 0,2
304 358 375,97 4 4 11 277 295 - 384 384 3 3 0,3
349 456 3159 6 - 11 286 332 308 514 - 5 - 0,35

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.3 & diia mét diy khéng cé vong cach
d 280 -440 mm

~—B—

It 2 T4

T

2 2

D E Dy

Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han

d D B C Co Py khao

mm kN kN v/ph kg -

280 350 33 341 695 64 750 950 7,1 NCF 1856 V
380 60 880 1730 166 700 900 19,5 NCF 2956 CV
420 106 1570 2650 260 670 850 50 NCF 3056 CV

300 380 38 418 850 75 670 850 10 NCF 1860 V
420 72 1120 2200 208 670 800 31 NCF 2960 CV
460 118 1900 3250 300 600 750 69 NCF 3060 CV

320 400 38 440 900 80 630 800 10,5 NCF 1864 V
440 72 1140 2360 220 600 750 33 NCF 2964 V
480 121 1980 3450 310 560 700 74,5 NCF 3064 CV

340 420 38 446 950 83 600 750 11 NCF 1868 V
460 72 1190 2500 228 560 700 35 NCF 2968 V
520 133 2380 4150 355 530 670 100 NCF 3068 CV

360 440 38 402 900 76,5 560 700 i3 NCF 1872V
480 72 1230 2600 240 530 670 36,5 NCF 2972 CV
540 134 2420 4300 365 500 630 105 NCF 3072 CV

380 480 46 627 1290 114 530 670 19,5 NCF 1876 V
520 82 1570 3250 300 500 630 52 NCF 2976 V
560 135 2700 5100 425 480 600 110 NCF 3076 V

400 500 46 627 1340 118 500 630 20,5 NCF 1880V
540 82 1650 3450 310 480 600 54,5 NCF 2980 CV
600 148 2970 5500 450 450 560 145 NCF 3080 CV

420 520 46 660 1430 122 480 600 20,5 NCF 1884V
560 82 1650 3600 315 450 560 57 NCF 2984 V
620 150 3030 5700 455 430 530 150 NCF 3084 CV

440 540 46 671 1460 125 450 560 22 NCF 1888 V
540 60 1060 2700 232 450 560 30 NCF 2888 V
600 95 2010 4400 380 430 530 80 NCF 2988 V

650
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goéc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E r r3a sb d, ds? Da dp ra ) ke
~ ~ min.  min. min. max. max. max. max.
mm mm -

280 307 325 334 2 1l il 2,5 290 303 341 343 2 1 0,1
314 348 359,1 2,1 1,5 3 291 309 368 370 2 1,5 0,2
319 373 390,3 4 4 11 295 310 404 404 3 3 0,3
300 331 353 363 2.1l i35 3 311 326 369 372 2 i85 0,1
341 375 390,5 3 3 5 314 334 405 405 2,5 2,5 0,2
355 413 433 4 4 14 315 344 445 445 3 3 0,3
320 351 373 383 2,11 1,5 3 331 346 389 392 2 1,5 0,1
359 401 411 3 3 5 333 353 427 427 2,5 2,5 0,2
368 434 449 4 4 14 335 359 465 465 3 3 0,3
340 371 393 403 2,1 1,5 3 351 366 409 412 2 1,5 0,1
378 421 431 3 3 5 353 373 447 447 2,5 2,5 0,2
395 468 485 5 5 14 358 384 502 502 4 4 0,3
360 388 413 418,9 2.1l i35 3 371 384 429 433 2 i85 0,1
404 437  451,5 3 3 5 373 396 467 467 2,5 2,5 0,2
412 486 503 5 5 14 378 402 522 522 4 4 0,3
380 416 448 458 2,11 1,5 55 391 411 469 473 2 1,5 0,1
427 474 488 4 4 5 395 420 505 505 3 3 0,2
431 504 520,5 5 5 14 398 420 542 542 4 4 0,3
400 433 465 475 2,1 1,5 3,5 411 428 489 493 2 1,5 0,1
449 499 511 4 4 5 415 442 525 525 3 3 0,2
460 540 558 5 5 14 418 449 582 582 4 4 0,3
420 457 489 499 2.1l i3 3,5 431 452 509 513 2 i35 0,1
462 512 524 4 4 5 435 455 545 545 3 3 0,2
480 559 577,6 5 5 15 438 469 602 602 4 4 0,3
440 474 506 516 211 1,5 515 451 469 529 533 2 1,5 0,1
474 508 516 2,1 1,5 3,5 451 469 529 533 2 1,5 0,11
502 545 565,5 4 4 6 455 492 585 585 3 3 0,2

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.3 & diia mét diy khéng cé vong cach
d 460 -670 mm
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Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
460 580 72 1300 3050 260 430 530 44 NCF 2892 V/HB1
620 95 2050 4500 390 400 500 83 NCF 2992 V
680 163 3690 6950 540 380 480 195 NCF 3092 CV
480 600 56 935 2040 170 400 500 35,5 NCF 1896 V
600 72 1320 3150 265 400 500 46 NCF 2896 V
650 100 2290 4900 405 380 480 93 NCF 2996 V
700 165 3740 7200 550 360 450 205 NCF 3096 CV
500 620 56 952 2120 173 380 480 35,5 NCF 18/500 V
620 72 1320 3350 275 380 480 48 NCF 28/500V
670 100 2330 5000 415 380 450 100 NCF 29/500 V
720 167 3800 7500 570 360 450 215 NCF 30/500 CV
530 650 56 990 2240 180 360 450 38,5 NCF 18/530V
650 72 1400 3450 285 360 450 49,5 NCF 28/530V
710 106 2700 6 000 465 340 430 120 NCF 29/530V
780 185 5230 10600 780 320 400 300 NCF 30/530V
560 680 56 1020 2360 186 340 430 40,5 NCF 18/560 V/HB1
680 72 1420 3650 300 340 430 54 NCF 28/560 V
750 112 3080 6700 500 320 400 140 NCF 29/560 V/HB1
820 195 5830 11 800 865 300 380 345 NCF 30/560 V
600 730 60 1050 2550 196 320 400 51,5 NCF 18/600 V
730 78 1570 4300 340 320 400 67,5 NCF 28/600 V/HB1
800 118 3190 7100 520 300 380 170 NCF 29/600 V
630 780 69 1250 2900 232 300 360 72,5 NCF 18/630V
780 88 1870 5000 390 300 360 92,5 NCF 28/630V
850 128 3740 8650 610 280 340 205 NCF 29/630V
670 820 69 1300 3150 245 280 340 76,5 NCF 18/670 V
820 88 1940 5300 415 280 340 98 NCF 28/670 V
900 136 3910 9000 630 260 320 245 NCF 29/670 V
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goéc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E r2 134 s da dg? D, dp ra I Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max. max.
mm mm -
460 501 543 553 3 3 5 473 495 567 567 2.5 2.5 0,11
516 558 579 4 4 6 475 506 605 605 3 3 0,2
522 611 632,97 6 6 16 483 511 657 657 5 5 0,3
480 522 561 573,5 3 3 5 493 516 587 587 2,5 2,5 0,1
520 562 573,5 3 3 5 493 515 587 587 2,5 2,5 0,11
538 584 615 5 5 7 498 527 632 632 4 4 0,2
546 628 654 6 6 16 503 532 677 677 5 5 0,3
500 542 582 594 B 3 5 513 536 607 607 2,5 2,5 0,1
541 582 5945 3 3 2,4 513 536 607 607 2,5 2,5 0,11
553 611 630 5 5 7 518 544 652 652 4 4 0,2
565 650 676 6 6 16 523 553 697 697 5 5 0,3
530 573 612 624,5 3 3 5 543 567 637 637 2,5 2,5 0,1
572 614 624,5 3 3 5 543 566 637 637 2,5 2,5 0,11
598 648 673 5 5 7 548 587 692 692 4 4 0,2
610 702 732 6 6 16 553 595 757 757 5 5 0,3
560 603 643 655 3 3 5 573 597 667 667 2,5 2,5 0,1
606 637 655 3 3 4,3 573 599 667 667 2,5 2,5 0,11
628 682 709 5 5 7 578 615 732 732 4 4 0,2
642 738 770 6 6 16 583 626 797 797 5 5 0,3
600 644 684 696 3 3 7 613 638 717 717 2,5 2,5 0,1
642 685 696 3 3 5,4 613 637 717 717 2,5 2,5 0,11
662 726 754 5 5 7 618 652 782 782 4 4 0,2
630 681 725 739 4 4 8 645 674 765 765 3 3 0,1
680 728 739 4 4 8 645 674 765 765 3 3 0,11
709 788 807 6 6 8 653 698 827 827 5 5 0,2
670 725 769 783 4 4 8 685 718 805 805 3 3 0,1
724 772 783 4 4 8 685 718 805 805 3 3 0,11
748 827 846 6 6 10 693 737 877 877 5 5 0,2

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.3 & diia mét diy khéng cé vong cach

d 710-1120

~—B—

mm

=01

2 2

D E Dy

Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han

d D B C Co Py khao

mm kN kN v/ph kg -

710 870 74 1540 3750 285 260 320 92,5 NCF 18/710V
870 95 2330 6300 480 260 320 115 NCF 28/710V
950 140 4290 10000 695 240 300 275 NCF 29/710V

750 920 78 1870 4500 335 240 300 110 NCF 18/750V
920 100 2640 6950 520 240 300 138 NCF 28/750V
1000 145 4460 10600 710 220 280 315 NCF 29/750V

800 980 82 1940 4800 345 220 280 126 NCF 18/800 V
980 106 2750 7500 550 220 280 165 NCF 28/800V
1060 150 4950 12 000 800 200 260 359 NCF 29/800 V

850 1030 82 2050 5200 375 200 260 131 NCF 18/850V
1030 106 2 860 8000 570 200 260 175 NCF 28/850 V
1120 155 5230 12700 830 190 240 406 NCF 29/850 V

9200 1090 85 2240 5700 405 190 240 154 NCF 18/900 V/HB1
1090 112 3190 9150 655 190 240 208 NCF 28/900V
1180 165 5940 14600 950 170 220 472 NCF 29/900 V

950 1150 90 2420 6300 440 170 220 185 NCF 18/950 V
1150 118 3410 9 800 655 170 220 240 NCF 28/950 V
1250 175 6660 16 300 1020 160 200 565 NCF 29/950 V

1000 1220 100 2920 7500 455 160 200 230 NCF 18/1000 V
1220 128 4130 11600 720 160 200 310 NCF 28/1000 V
1320 185 7480 18 600 1160 150 190 680 NCF 29/1000 V

1120 1360 106 3740 9650 585 130 170 298 NCF 18/1120V
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goéc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E r r3a sb d, ds? Da dp ra ) ke
~ ~ min.  min. min. max. max. max. max.
mm mm -

710 767 815 831 4 4 8 725 759 855 855 3 3 0,1
766 818 831 4 4 8 725 759 855 855 3 3 0,11
790 876 896 6 6 10 733 761 927 927 5 5 0,2
750 811 863 880 5 5 8 768 802 902 902 4 4 0,1
810 867 878 5 5 8 768 799 902 902 4 4 0,11
832 918 938 6 6 11 773 820 977 977 5 5 0,2
800 863 922 936 5 5 9 818 855 962 962 4 4 0,1
863 922 936 5 5 10 818 855 962 962 4 4 0,11
891 981 1002 6 6 11 823 860 1037 1037 5 5 0,2
850 911 972 986 5 5 9 868 903 1012 1012 4 4 0,1
911 972 986 5 5 10 868 903 1012 1012 4 4 0,11
943 1039 1061 6 6 13 873 914 1097 1097 5 5 0,2
900 966 1029 1044 5 5 9 918 957 1072 1072 4 4 0,1
966 1029 1044 5 5 10 918 957 1072 1072 4 4 0,11
996 1096 1120 6 13 923 982 1127 1127 5 5 0,2
950 1021 1087 1103 5 5 10 968 1012 1132 1132 4 4 0,1
1021 1087 1103 5 5 12 968 1012 1132 1132 4 4 0,11
1048 1154 1179 7,5 7,5 14 978 1033 1222 1222 6 6 0,2
1000 1073 1148 1165 6 6 12 1023 1063 1197 1197 5 5 0,1
1073 1148 1165 6 6 12 1023 1063 1197 1197 5 5 0,11
1113 1226 1252 75 73 14 1028 1091 1292 1292 6 6 0,2
1120 1206 1290 1310 6 6 12 1143 1194 1337 1337 5 5 0,1

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.4 6 diia hai day khéng c6 vong cach
d 20-85 mm

bq
e F
1] T4 ™
i =i
1] i 1

2 2 2

D D, d dp E

i Bmn ;)

NNCF NNCL NNC
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
20 42 30 52,3 57 6,2 8500 10 000 0,2 NNCF 5004 CV
25 47 30 59,4 71 7,65 7000 9000 0,23 NNCF 5005 CV
30 55 34 73,7 88 10 6000 7500 0,35 NNCF 5006 CV
35 62 36 89,7 112 12,9 5300 6700 0,46 NNCF 5007 CV
40 68 38 106 140 16,3 4800 6 000 0,56 NNCF 5008 CV
45 75 40 112 156 18,3 4300 5300 0,71 NNCF 5009 CV
50 80 40 142 196 23,6 4000 5000 0,76 NNCF 5010 CV
55 90 46 190 280 34,5 3400 4300 115 NNCF 5011 CV
60 85 25 78,1 137 14,3 3600 4500 0,48 NNCF 4912 CV
85 25 78,1 137 14,3 3600 4500 0,49 NNC 4912 CV
85 25 78,1 137 14,3 3600 4500 0,47 NNCL 4912 CV
95 46 198 300 36,5 3400 4000 1,25 NNCF 5012 CV
65 100 46 209 325 40 3000 3800 il 33 NNCF 5013 CV
70 100 30 114 193 22,4 3000 3800 0,77 NNCF 4914 CV
100 30 114 193 22,4 3000 3800 0,78 NNC 4914 CV
100 30 114 193 22,4 3000 3800 0,75 NNCL 4914 CV
110 54 238 345 45 2 800 3600 1,85 NNCF 5014 CV
75 115 54 251 380 49 2600 3200 L85 NNCF 5015 CV
80 110 30 121 216 25 2600 3400 0,87 NNCF 4916 CV
110 30 121 216 25 2600 3400 0,88 NNC 4916 CV
110 30 121 216 25 2600 3400 0,85 NNCL 4916 CV
125 60 308 455 58,5 2400 3000 2,6 NNCF 5016 CV
85 130 60 314 475 60 2400 3000 2,7 NNCF 5017 CV

656 akF



(e o]

1T

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E B, K r2 134 sb) d, dg? D, ra b Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max.
mm mm -
20 28,4 33,2 36,81 45 3 0,6 0,3 1 23,2 25,6 387 0,5 0,3 0,5
25 34,5 389 4251 45 3 06 0,3 1 28,7 31,5 43,5 05 03 0,5
30 40 45,3 49,6 4,5 3 1 0,3 1,5 34,7 378 503 1 0,3 0,5
35 44,9 51,3 55,52 4,5 3 1 0,3 1,5 40,2 426 575 1 0,3 0,5
40 50,5 57,2 61,74 4,5 3 1 0,3 15 44,8 47,7 63,3 1 0,3 0,5
45 55,3 62,5 66,85 45 3 1 0,3 5 50,2 52,8 70 1 0,3 0,5
50 59,1 67,6 72,23 45 3 1 0,3 L5 55,5 56,7 748 1 0,3 0,5
55 68,5 787 8354 45 35 1,1 06 1,5 61 64,8 84 1 0,5 0,5
60 70,5 73,5 77,51 4,5 3,5 1 1 1 64,7 676 80,5 1 1 0,25
70,5 73,5 77,51 4,5 3,5 1 - - 64,7 676 805 1 - 0,25
70,5 - 77,51 4,5 3,5 1 = 1 64,7 - 80,5 1 = 0,25
71,7 81,9 86,74 4,5 3,5 1,1 0,6 1,5 66 68,9 89 1 0,5 0,5
65 78,1 88,3 93,09 45 35 1,1 0,6 1,5 72 75 94 1 0,5 0,5
70 83 87 91,87 4,5 3,5 1 1 752 79 95 1 1 0,25
83 87 91,87 45 35 1 - - 752 79 95 1 - 0,25
83 = 91,87 45 35 1 = 1 752 - 95 1 = 0,25
81,5 95 100,28 5 3,5 1,1 0,6 3 76 79 105 1 0,5 0,5
75 89 103 107,9 5 3,5 1,1 0,6 3 81 85 109 1 0,5 0,5
80 91,4 96 100,78 5 3,5 1 1 84,8 88 105 1 1 0,25
91,4 96 100,78 5 3,5 1 - - 84,8 88 105 1 - 0,25
91,4 - 100,78 5 3.5 1 = 1 84,8 - 105 1 = 0,25
95 111 117,4 5 35 1,1 0,6 3,5 86 91 119 1 0,5 0,5
85 99 117 121,95 5 25 il 0,6 3,5 91 95 124 1 0,5 0,5

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.4 6 diia hai day khéng c6 vong cach

d 90 -150 mm
by
B F
1] 4| ™
1] m 1
o ) r
D Dy d dg E
s
NNCF NNCL NNC
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong  T6cdd  Técdod lwong
dong tinh moi tham gidi han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
920 125 35 161 300 35,5 2400 3000 1,35 NNCF 4918 CV
125 35 161 300 35,5 2400 3000 1,35 NNC 4918 CV
125 35 161 300 35,5 2400 3000 1,3 NNCL 4918 CV
140 67 369 560 69,5 2200 2800 3,6 NNCF 5018 CV
100 140 40 209 400 46,5 2000 2600 1,95 NNCF 4920 CV
140 40 209 400 46,5 2000 2600 1,95 NNC 4920 CV
140 40 209 400 46,5 2000 2600 1,9 NNCL 4920 CV
150 67 391 620 75 2000 2600 3,95 NNCF 5020 CV
110 150 40 220 430 49 1900 2400 2,1 NNCF 4922 CV
150 40 220 430 49 1900 2400 2,15 NNC 4922 CV
150 40 220 430 49 1900 2400 2,1 NNCL 4922 CV
170 80 512 800 95 1800 2200 6,3 NNCF 5022 CV
120 165 45 242 480 53 1700 2200 2,9 NNCF 4924 CV
165 45 242 480 53 1700 2200 2,95 NNC 4924 CV
165 45 242 480 53 1700 2200 2,85 NNCL 4924 CV
180 80 539 880 104 1700 2000 6,75 NNCF 5024 CV
130 180 50 275 530 60 1600 2000 3,9 NNCF 4926 CV
180 50 275 530 60 1600 2000 3,95 NNC 4926 CV
180 50 275 530 60 1600 2000 3,8 NNCL 4926 CV
200 95 765 1250 143 1500 1900 10 NNCF 5026 CV
140 190 50 286 570 63 1500 1900 4,15 NNCF 4928 CV
190 50 286 570 63 1500 1900 4,2 NNC 4928 CV
190 50 286 570 63 1500 1900 4,1 NNCL 4928 CV
210 95 809 1370 156 1400 1800 11 NNCF 5028 CV
150 190 40 255 585 60 1500 1800 2,8 NNCF 4830 CV
190 40 255 585 60 1500 1 800 2,9 NNC 4830 CV
190 40 255 585 60 1500 1800 2,7 NNCL 4830 CV
210 60 429 830 91,5 1400 1700 6,55 NNCF 4930 CV
210 60 429 830 91,5 1400 1700 6,65 NNC 4930 CV
210 60 429 830 91,5 1400 1700 6,45 NNCL 4930 CV
225 100 842 1430 160 1300 1700 13,5 NNCF 5030 CV
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E B, K r2 134 sb) d, dg? D, ra b Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max.
mm mm -

90 103 111 1152 5 35 1,1 1,1 15 954 99 119 1 1 0,25
103 111 1152 5 35 1,1 - - 95,4 99 119 1 - 0,25
103 - 1152 5 35 1,1 - 1,5 954 - 119 1 = 0,25
106 124 130,65 5 35 1,5 1 4 98 102 133 1,5 1 0,5
100 116 125 1296 5 35 1,1 1,1 2 106 111 134 1 1 0,25
116 125 1296 5 35 1,1 - 106 111 134 1 - 0,25
116 - 1296 5 35 1,1 - 2 106 - 134 1 - 0,25
115 134 1402 6 35 1,5 4 108 113 143 15 1 0,5
110 125 134 1382 6 35 1,1 1,1 2 116 121 144 1 1 0,25
125 134 1382 6 35 1,1 - - 116 121 144 1 - 0,25
125 - 1382 6 35 1,1 - 2 116 - 144 1 - 0,25
127 149 156,7 6 35 2 5 120 124 161 2 1 0,5
120 139 149 15355 6 35 1,1 1,1 3 126 136 159 1 1 0,25
139 149 153,55 6 35 1,1 - - 126 133 159 1 - 0,25
139 - 153,55 6 35 1,1 - 3 126 - 159 1 = 0,25
138 161 168,15 6 35 2 5 130 130 171 2 1 0,5
130 149 160 1654 6 35 1,5 1,5 4 138 144 173 1,5 15 0,25
149 160 1654 6 35 1,5 - - 138 144 173 15 - 0,25
149 - 1654 6 35 15 - 4 138 - 173 1,5 - 0,25
149 175 1844 7 4 2 5 141 145 190 2 1 0,5
140 160 171 1759 6 35 15 15 4 148 154 182 1,5 15 0,25
160 171 1759 6 35 1,5 - 148 154 182 15 - 0,25
160 - 1759 6 35 15 - 4 148 - 182 1,5 - 0,25
163 189 1984 7 4 2 5 151 157 200 2 1 0,5
150 165 174 1783 7 4 1,1 1,1 2 156 161 184 1 1 0,2
165 174 1783 7 4 11 - - 156 161 184 1 - 0,2
165 - 1783 7 4 1,1 - 2 156 - 184 1 - 0,2
171 187 192,77 7 4 2 2 4 159 165 201 2 2 0,25
171 187 192,77 7 4 2 - - 159 165 201 2 - 0,25
171 - 192,77 7 4 2 - 4 159 - 201 2 = 0,25
170 198 207,45 7 4 2 1,1 6 160 166 217 2 1 0,5

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.4 6 diia hai day khéng c6 vong cach
d 160 - 190 mm
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NNCF NNCL NNC
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
160 200 40 260 610 62 1400 1700 3 NNCF 4832 CV
200 40 260 610 62 1400 1700 3,1 NNC 4832 CV
200 40 260 610 62 1400 1700 22 NNCL 4832 CV
220 60 446 915 96,5 1300 1600 6,9 NNCF 4932 CV
220 60 446 915 96,5 1300 1600 7 NNC 4932 CV
220 60 446 915 96,5 1300 1600 6,8 NNCL 4932 CV
240 109 952 1600 180 1200 1500 1 NNCF 5032 CV
170 215 45 286 655 65,5 1300 1600 4 NNCF 4834 CV
215 45 286 655 65,5 1300 1600 4,1 NNC 4834 CV
215 45 286 655 65,5 1300 1600 3,9 NNCL 4834 CV
230 60 457 950 100 1200 1500 7,2 NNCF 4934 CV
230 60 457 950 100 1200 1500 7,35 NNC 4934 CV
230 60 457 950 100 1200 1500 7/ 1L NNCL 4934 CV
260 122 1230 2120 236 1100 1400 2 NNCF 5034 CV
180 225 45 297 695 69,5 1200 1500 4,2 NNCF 4836 CV
225 45 297 695 69,5 1200 1500 4,3 NNC 4836 CV
225 45 297 695 69,5 1200 1500 4,1 NNCL 4836 CV
250 69 594 1220 127 1100 1400 10,5 NNCF 4936 CV
250 69 594 1220 127 1100 1400 11 NNC 4936 CV
250 69 594 1220 127 1100 1400 10,5 NNCL 4936 CV
280 136 1420 2500 270 1100 1300 30,5 NNCF 5036 CV
190 240 50 330 750 76,5 1100 1400 5.5 NNCF 4838 CV
240 50 330 750 76,5 1100 1400 5,65 NNC 4838 CV
240 50 330 750 76,5 1100 1400 5,3 NNCL 4838 CV
260 69 605 1290 132 1100 1400 11 NNCF 4938 CV
260 69 605 1290 132 1100 1400 11 NNC 4938 CV
260 69 605 1290 132 1100 1400 11 NNCL 4938 CV
290 136 1470 2600 280 1000 1300 31,5 NNCF 5038 CV
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E B, K r2 134 sb) d, dg? D, ra b Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max.
mm mm -
160 174 182 186,9 7 4 1,1 1,1 2 166 170 194 1 1 0,2
174 182 186,9 7 4 1,1 - 166 170 194 1 - 0,2
174 = 186,9 7 4 1,1 = 166 = 194 1 = 0,2
184 200 206,16 7 4 2 2 4 170 177 211 2 2 0,25
184 200 206,16 7 4 2 - - 170 177 211 2 - 0,25
184 = 206,16 7 4 2 4 170 = 211 2 = 0,25
184 216 224,8 7 4 2,1 1,1 6 171 178 231 2 1 0,5
170 187 197 201,3 7 4 1,1 1,1 176 182 209 1 1 0,2
187 197 201,3 7 4 1,1 - 176 182 209 1 - 0,2
187 - 2013 7 4 1,1 - 176 - 200 1 - 0,2
193 209 215,08 7 4 2 2 4 180 187 220 2 2 0,25
193 209 215,08 7 4 2 - - 180 187 220 2 - 0,25
193 = 215,08 7 4 2 4 180 = 220 2 = 0,25
198 232 243 7 4 2,1 1,1 6 181 193 251 2 1 0,5
180 200 210 214,1 7 4 1,1 1,1 186 193 219 1 1 0,2
200 210 214,1 7 4 1,1 - - 186 193 219 1 - 0,2
200 - 214,1 7 4 1,1 - 186 - 219 1 - 0,2
205 224 230,5 7 4 2 2 4 190 198 240 2 2 0,25
205 224 230,5 7 4 2 - - 190 198 240 2 - 0,25
205 = 230,5 7 4 2 4 190 = 240 2 = 0,25
212 249 260,5 8 4 2,1 2,1 8 191 206 270 2 2 0,5
190 209 221 225 7 4 1,5 1,5 197 203 233 1,5 1,5 0,2
209 221 225 7 4 1,5 - 197 203 233 1,5 0,2
209 = 225 7 4 1,5 = 197 = 233 1,5 = 0,2
215 234 240,7 7 4 2 2 4 201 208 250 2 2 0,25
215 234 240,7 7 4 2 - - 201 208 250 2 - 0,25
215 - 240,7 7 4 2 - 4 201 - 250 2 - 0,25
222 258 270 8 4 2,1 2,1 8 202 216 280 2 2 0,5

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.4 6 diia hai day khéng c6 vong cach
d 200 - 260 mm
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NNCF NNCL NNC
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han

d D B C Co Py khao

mm kN kN v/ph kg -

200 250 50 336 800 80 1100 1400 5,8 NNCF 4840 CV
250 50 336 800 80 1100 1400 5,9 NNC 4840 CV
250 50 336 800 80 1100 1400 5.7 NNCL 4840 CV
280 80 704 1500 153 1000 1300 15,5 NNCF 4940 CV
280 80 704 1500 153 1000 1300 16 NNC 4940 CV
280 80 704 1500 153 1000 1300 15,5 NNCL 4940 CV
310 150 1680 3050 320 950 1200 41 NNCF 5040 CV

220 270 50 352 865 85 1000 1200 6,3 NNCF 4844 CV
270 50 352 865 85 1000 1200 6,4 NNC 4844 CV
270 50 352 865 85 1000 1200 6,2 NNCL 4844 CV
300 80 737 1600 160 950 1200 17 NNCF 4944 CV
300 80 737 1600 160 950 1200 17 NNC 4944 CV
300 80 737 1600 160 950 1200 17 NNCL 4944 CV
340 160 2010 3600 375 850 1100 52,5 NNCF 5044 CV

240 300 60 539 1290 125 900 1100 9,9 NNCF 4848 CV
300 60 539 1290 125 900 1100 10 NNC 4848 CV
300 60 539 1290 125 900 1100 9,8 NNCL 4848 CV
320 80 781 1760 173 850 1100 18,5 NNCF 4948 CV
320 80 781 1760 173 850 1100 18,5 NNC 4948 CV
320 80 781 1760 173 850 1100 18 NNCL 4948 CV
360 160 2120 3900 400 800 1000 56 NNCF 5048 CV

260 320 60 561 1400 132 800 1000 11 NNCF 4852 CV
320 60 561 1400 132 800 1000 11 NNC 4852 CV
320 60 561 1400 132 800 1000 10,5 NNCL 4852 CV
360 100 1170 2550 245 750 950 31,5 NNCF 4952 CV
360 100 1170 2550 245 750 950 32 NNC 4952 CV
360 100 1170 2550 245 750 950 31 NNCL 4952 CcV
400 190 2 860 5100 500 700 900 85,5 NNCF 5052 CV
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E B, K r2 134 sb) d, dg? D, ra b Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max.
mm mm -

200 219 231 235,5 7 4 1,5 1,5 4 207 213 243 1,5 1,5 0,2
219 231 235,5 7 4 1,5 - - 207 213 243 1,5 - 0,2
219 - 235,5 7 4 L5 = 4 207 = 243 5 = 0,2
230 252 259,34 8 4 2.1l Zgll 5 211 219 269 2 2 0,25
230 252 259,34 8 4 2,1 - - 211 221 269 2 - 0,25
230 - 259,34 8 4 2,11 = 5 211 = 269 2 = 0,25
236 276 288 8 4 2,1 2,1 9 212 224 300 2 2 0,5
220 239 252 256,5 4 15 5 4 227 233 263 5 5 0,2
239 252 256,5 7 4 1,5 - - 227 233 263 1,5 - 0,2
239 - 256,5 4 1,5 = 4 227 = 263 1,5 = 0,2
248 269 276,52 8 4 2,1 2,1 5 232 240 288 2 2 0,25
248 269 276,52 8 4 2,1 - - 232 240 288 2 - 0,25
248 - 276,52 8 4 2,11 = 5 232 = 288 2 = 0,25
255 300 312,2 8 6 3 9 235 245 327 2,5 2,5 0,5
240 259 277 281,9 4 2 2 4 249 254 292 2 2 0,2
259 277 281,9 8 4 2 - - 249 254 292 2 - 0,2
259 - 281,9 4 2 = 4 249 = 292 2 = 0,2
270 292 299,46 8 4 2,1 2,11 5 251 261 308 2 2 0,25
270 292 299,46 8 4 2,1 - - 251 261 308 2 - 0,25
270 - 299,46 8 4 2,1 = 5 251 © 308 2 = 0,25
278 322 335,6 94 5 3 9 256 267 347 2,5 2,5 0,5
260 282 299 304,2 8 4 2 2 4 269 276 311 2 2 0,2
282 299 304,2 8 4 2 - - 269 276 311 2 - 0,2
282 = 304,2 8 4 2 = 4 269 = 311 2 = 0,2
294 322 331,33 9,4 5 211 2,11 6 272 283 349 2 2 0,25
294 322 331,33 9,4 5 2,1 - - 272 283 349 2 - 0,25
294 - 331,33 94 5 2,11 = 272 = 349 2 = 0,25
304 357 373,5 9,4 5 4 4 10 278 291 384 3 3 0,5

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.4 6 diia hai day khéng c6 vong cach
d 280 -340 mm
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NNCF NNCL NNC
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han

d D B C Co Py khao

mm kN kN v/ph kg -

280 350 69 737 1860 173 750 950 16 NNCF 4856 CV
350 69 737 1860 173 750 950 16 NNC 4856 CV
350 69 737 1860 173 750 950 15,5 NNCL 4856 CV
380 100 1210 2700 255 700 900 33,5 NNCF 4956 CV
380 100 1210 2700 255 700 900 34 NNC 4956 CV
380 100 1210 2700 255 700 900 33 NNCL 4956 CV
420 190 2920 5300 520 670 850 90,5 NNCF 5056 CV

300 380 80 858 2120 196 700 850 22,5 NNCF 4860 CV
380 80 858 2120 196 700 850 23 NNC 4860 CV
380 80 858 2120 196 700 850 22 NNCL 4860 CV
420 118 1680 3750 355 670 800 52,5 NNCF 4960 CV
420 118 1680 3750 355 670 800 53 NNC 4960 CV
420 118 1680 3750 355 670 800 52 NNCL 4960 CV
460 218 3250 6550 600 600 750 130 NNCF 5060 CV

320 400 80 897 2280 208 630 800 23,5 NNCF 4864 CV
400 80 897 2280 208 630 800 24 NNC 4864 CV
400 80 897 2280 208 630 800 23 NNCL 4864 CV
440 118 1760 4050 375 600 750 55,5 NNCF 4964 CV
440 118 1760 4050 375 600 750 56 NNC 4964 CV
440 118 1760 4050 375 600 750 55 NNCL 4964 CV
480 218 3690 6950 620 560 700 135 NNCF 5064 CV

340 420 80 913 2400 216 600 750 25 NNCF 4868 CV
420 80 913 2 400 216 600 750 25,5 NNC 4868 CV
420 80 913 2400 216 600 750 25,5 NNCL 4868 CV
460 118 1790 4250 390 560 700 58,5 NNCF 4968 CV
460 118 1790 4250 390 560 700 59 NNC 4968 CV
460 118 1790 4250 390 560 700 58 NNCL 4968 CV
520 243 4400 8300 710 530 670 185 NNCF 5068 CV
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Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Hé sé tinh
toan
d d; D, E B, K r2 134 sb) d, dg? D, ra b Kk,
~ ~ min.  min. min. max. max. max.
mm mm -
280 307 326 332,4 8 4 2 2 4 290 299 341 2 2 0,2
307 326 332,4 8 4 2 - - 290 299 341 2 - 0,2
307 = 332,4 8 4 2 = 4 290 = 341 2 = 0,2
316 345 353,34 94 5 2,1 2,1 293 312 368 2 2 0,25
316 345 353,34 94 5 2,1 - - 293 305 368 2 - 0,25
316 = 353,34 94 5 2,1 = 293 = 368 2 = 0,25
320 372 389 94 5 4 4 10 299 310 404 3 3 0,5
300 328 350 356,7 9,4 5 2,1 2,1 310 319 370 2 2 0,2
328 350  356,7 9,4 5 2,1 - - 310 319 370 2 - 0,2
3 = 356,7 9,4 5 21 = 310 - 370 2 - 0,2
341 374 385551 94 5 3 6 315 335 406 2,5 2.5 0,25
341 374 385,51 94 5 3 - - 315 328 406 2,5 - 0,25
341 = 385,51 94 5 3 = 6 315 = 406 2,5 = 0,25
352 418 433 94 5 4 4 9 319 336 443 3 3 0,5
320 351 373 379,7 94 5 2,1 2,1 331 341 390 2 2 0,2
351 373 379,7 94 5 2,1 - - 331 341 390 2 - 0,2
351 - 379,7 9,4 5 2,1 - 331 - 390 2 - 0,2
368 401 412,27 94 5 3 B 6 336 352 425 2,5 2.5 0,25
368 401 412,27 9,4 5 3 - - 336 352 425 2,5 - 0,25
368 - 412,27 9,4 5 3 = 6 336 - 425 2,5 = 0,25
370 434 449 94 5 4 4 9 339 360 462 3 3 0,5
340 368 390 396,9 94 5 2,1 2,1 351 360 410 2 2 0,2
368 390 396,9 9,4 5 2,1 - - 351 360 410 2 - 0,2
368 = 396,9 94 5 2,1 = 351 = 410 2 = 0,2
385 419 430,11 9,4 5 3 356 371 445 2,5 2,5 0,25
385 419 430,11 9,4 5 3 - - 356 371 445 2,5 - 0,25
385 - 430,11 9,4 5 B - 356 - 445 2,5 - 0,25
395 468 485 9,4 5 5 11 362 384 500 4 4 0,5

D pj dich chuyén doc truc cho phép tir vi tri binh thudng cla vong nay d6i véi vong kia ctia 6 lan.
2) pudang kinh vai truc khuyén cdo di vai 6 1dn chiu tai doc truc = Mit tya cho g& chin, trang 598.
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5.4 6 diia hai day khéng c6 vong cach
d 360 -400 mm
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NNCF NNCL NNC
Kich thuéc co ban Tai co ban danh Gioi han Téc dd danh dinh Trong Ky hiéu
dinh tditrong Toécdo  Tocdo lwong
dong tinh moi tham gi&i han
d D B C Co Py khao
mm kN kN v/ph kg -
360 440 80 935 2550 224 560 700 26,5 NNCF 4872 CV
440 80 935 2550 224 560 700 27 NNC 4872 CV
440 80 935 2550 224 560 700 26 NNCL 4872 CV
480 118 1830 4500 405 530 670 61,5 NNCF 4972 CV
480 118 1830 4500 405 530 670 62 NNC 4972 CV
480 118 1830 4500 405 530 670 61 NNCL 4972 CV
540 243 4 460 8650 735 500 630 195 NNCF 5072 CV
380 480 100 1400 3650 315 530 670 45 NNCF 4876 CV
480 100 1400 3650 315 530 670 45,5 NNC 4876 CV
480 100 1400 3650 315 530 670 44 NNCL 4876 CV
520 140 2380 5700 500 500 630 91,5 NNCF 4976 CV
520 140 2380 5700 500 500 630 92,5 NNC 4976 CV
520 140 2380 5700 500 500 630 90,5 NNCL 4976 CV
560 243 4680 9150 735 480 600 200 NNCF 5076 CV
400 500 100 1420 3750 325 500 630 46 NNCF 4880 CV
500 100 1420 3750 325 500 630 46,5 NNC 4880 CV
500 100 1420 3750 325 500 630 46 NNCL 4880 CV
540 140 2420 6 000 520 480 600 95,5 NNCF 4980 CV
540 140 2420 6 000 520 480 600 96,5 NNC 4980 CV
540 140 2420 6 000 520 480 600 94,5 NNCL 4980 CV
600 272 5500 11000 900 450 560 270 NNCF 5080 CV
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