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4 O bitwluya

Céc kiéu thiét ké va bién
thé

G bi tu lya c6 hai day vién bi va mot ranh
lan cdu chung trén vong ngoai G bi khéng
bi anh hucmg cua d6 1éch goc tuong doi
gilta truc va 90| de 8 bi tv lya c6 dé ma
sat it hon bat ky loai & 13n nao, nén c6 kha
nang lam viéc véi nhlet dé6 thap hon, cho
dii & t8c d6 cao.

O bi tu lya SKF dugc cung cap véi nhiéu
kiéu thiét k&, gom:
« G bi theo thiét k& co ban (= hinh 1)
o O bivdivong trong kéo dai (> hinh 2)
e O bi cé ph6t (= hinh 3)

P& c6 thém thong tin
Tudi tho lam viéc va tai

trongdanhdinh ............. 63
Cac diéu can lvu y khi thiétké .. 159
Hé thong Slan ... .. ... 160
Ché d6 lap khuyéncao . ........ 169
Kich thuéc mat twvava gocluon .. 208
Béitron.................... 239
Thao Iap va bao quan olan..... 271

Hudng dan I3p dat 6 bidon 1é
G P skf.com/mount
SO tay bao duéngo lan SKF

......... (ISBN 978-91-978966-4-1)
Phuong phap SKF Drive-up
............... - skf.com/drive-up

538

Hinh 1

Hinh 2

Hinh 3

akF



O bi theo thiét ké co ban

G bi tu lva theo thiét ké co ban gom loai
16 thang (tru) va, & mot vai cé kich thudc,
loai 16 con véi do con 1:12 (ky hiéu tiép vi
ngir K).

6 bi tu lva c& 1dn thudc cac day 130 va
139, khéi thiy duoc thiét ké cho mot s6
rng dung dac thu trong cong nghiép gidy,
hién c6 thé duo’c su' dung cho bat ky u'ng
dung nao cé yéu cau d6 ma sat thap va kha
nang chiu tai cao. Cac 6 & bi nay c6 mot ranh
va ba I8 boi tron ndm cach déu nhau trén
vong ngoai va sau 16 bdi tron nam cach déu
nhau trén vong trong (= hinh 4).

Vién bi cia mdt s6 6 bi thudc ddy 12 va
13 nho ra khéi mit héng cia & bi. Kich
thudc ctia phan nhé ra duoc cho trong
bang 1 va can duoc luu y khi thiét k& cac
chi tiét ké can.

akF

Cac kiéu thiét k& va bién thé

Hinh 4

Bang 1

D06 nho ra ngoai mat hong cua vién bi

B bi D6 nhd
Cy
- mm
1224 (K) 1,3
1226 1,4
1318 (K) 1,1
1319 (K) 1,5
1320 (K) 2,5
1322 (K) 2,6
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4 O bitwluya

O bi c6 vong trong kéo dai

G bi tu lva cé vong trong kéo dai duoc thiét
k& cho nhirng (rng dung khdng c6 yéu cau
cao, slr dung truc loai cé san ngoai thi
trudng. Dung sai kich thudc 16 dac biét,
capJS7 (= bang 4, trang 543), gilip cho
viéc thao 13p duoc dé dang.

O bi tw lva c6 vong trong kéo dai dugc
¢6 dinh trén truc bang mot khe & cudi vong
trong dé ¢6 thé lap chot hodc vit chdn
(= hinh 5) trén truc. Co cau nay ciing gilp
ngan khong cho vong trong xoay trén truc.

Khi str dung hai 6 bi loai nay dé d& truc,
chung phal duoc bé tri sao cho ranh bt vit
clia hai 6 bi déi mdt v&i nhau hodc cung o4
phia ngoai cla 8 bi (= hinh 5). Néu khong,
truc sé chi duoc dinh vi doc truc mét chiéu.

Cac loai vong cach
Tuy theo day va kich c@, 6 bi tu lva SKF
duoc lap mot trong nhirng loai vong cach
ké trong bang 2.

Cac chit béi tron thudng duoc dung cho
6 1an khéng anh hudng dén tinh chat cia
vong cach. Tuy nhién, mot so loai dau va
mo tong hop c6 dau géc goc téng hop va
cac chat béi tron cé mét ty |é phu gla EP
cao, khi su’ dung & nhiét dd cao, co thé
khong tot déi véi vong cach polyamide.
P& 6 thém théng tin vé do phu hop caa
cac loai vong cach, xin tham khao cac muc
Vong cach (= trang 37) va Vat liéu ché tao
vong cach (= trang 152).

Hinh 5

w80
= u
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Cac giai phap lam kin
Mat vai 6 bi tu lua thudc day 22 va 23 duoc
lap phét (= hinh 6).

G bi c6 phét duoc 13p phét loai tiép xuc
lam bang cao su chiu ddu va chiu mai moén
NBR, c6 khung thép gia cé (ky hiéu tiép vi
nglr 2RS1).

6 bi c6 phot dugc boi tron cho dén hét
tudi tho va do do, khong duoc tay rira hoic
tai béi tron & bi. Cac 6 bi nay duorc coi nhu
khong can bao dudng. Trong trudng hop
can phai gia nhiét dé |ap, SKF khuyén cao
khéng gia nhiét & bi trén 80 °C (175 °F).

Mé& boi tron cho 6 bi c6 phot

Tuy theo dudng kinh ngoai, & bi cé phét
duogc tra mét trong hai loai m& cho trong
bang 3. Ca hai déu c6 tinh chong gi tot.

Hinh 6

akF



Cac kiéu thiét k& va bién thé

Bang 2
O bi tw lva
Loaivong | Mat khdi, dinh tam Hai manh, dinh taim Mét khéi dang khép Mét khéi hodc hai manh, dinh tdm theo vién bi
cach theo vién bi theo vién bi bam, dinh tim theo
vién bi
Vat liéu Thép dap Nhua t8ng hop PA66, | Déng thau gia cong cit got
gia c6 si thay tinh
Tiép vi - - TN9 M
ngir -khid = 150 mm
BGi v6i 6 bi c6 vong cach phi tiéu chudn, xin lién hé SKF
Bang 3
Dic tinh ky thuat ctia cac loai mé tiéu chuan SKF ddi véi 6 bi tw lwa c6 phét
Puong M& boi  Dainhiét do Chatlam  Loaidau Capdédiac Do nhon dau géc [mm?/gi]
kinh véng tron cirng géc theo NLGI  &40°C &100 °C
ngoai (105 °F) (210 °F)
[mm] -50 0 50 100 150 200 250 °C
D <62 MT47 ] 2 o - Xa phong Khoang 2 70 7,3
lithium
D> 62 MT33 ] 3 o T Xa phong Khodng 3 100 10
lithium

60 30 120 210 300 390 480 °F

D Xin tham khao khéi niém tin hiéu dén giao thong SKF —> trang 244

akF
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4 G bitwlya

Thong s6 6 lan

Cac tiéu chuan
ve kich thuéc

Kich thudc bao hinh: 1SO 15 .
O bi véi vong trong kéo dai DIN 630, phan 2, hiy bé nam 1993

Dung sai

DE c6 thém
thong tin
(= trang 132)

Binh thudng ] B
O bi v&i vong trong kéo dai: cap dung sai duong kinh 16 JS7
(= bang 4) theo tiéu chuan ISO 286-2

CAc tri s8: 1SO 492, (= bang 3, trang 137)

Khe hé trong

DE c6 thém
thong tin
(= trang 149)

Binh thuong, C3 B

Klém tra kha ning cung cap cla loai C2 (16 thang)

0 bi thudc day 130 va 139: C3

O bi VoI vong trong kéo dai:tir tri s t8i thiéu clia khe hd C2 dén
tri s6 t8i da clia khe hé Binh thudng

Cactri so ISO5753-1(=> bang 5)
Cac tri sG ¢6 gia tri d6i v&i 6 bi chua lap 1én truc va khéng chiu tai.

Léch truc

Céc tri s6 tham khao d6i voi diéu kién lam viéc binh thudng:
= bang 6). Gigi han sir dung cla cac tri s6 nay phu thudc vao
thiét ké két cau 6 bi va loai phét 13p bén ngoai.

Ma sat, mG6men
khéi dong, nang
lwgng that thoat

Mémen ma sat, mémen khéi ddng, ning lwong that thoat co thé
duoc tinh nhu da trinh bay & muc Ma sat (- trang 97), hodc st
dung cac cdng cu tinh todn trén mang tai skf.com/bearingcalculator.

Tan s6 héng

Tan s6 hong cé thé duoc tinh bang cac cdng cu trén mang tai
skf.com/bearingcalculator.
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Bang 4

Dung sai dwong kinh 16 ciia 8 bi tw lua c6 vong trong kéo dai

Pudng kinh 16
D

Dung sai cap JS7

Db lach
trén dén cao thap
mm pym
18 30 +10,5 -10,5
30 50 +12,5 -12,5
50 80 +15 -15

D0 léch goc cho phép

Bang 6

O bi/day Léch truc
o
108,126, 127,129,135 3
12 (B) 2,5
13 (E) 3
22 (F) 2,5
22 E-2RS1 1,5
23 (D) 3
23 E-2RS1 1,5
112 (E) 2,5
130,139 3

Khe hé trong huéng kinh cta 6 bi tw lva

/!\

Thong s

O,
O
Q¢
=)

Bang 5

buong Khe hé trong huéng kinh

kinh lo

d c2 Binh thuong c3

trén  dén min.  max. min.  max. min.  max.
mm um

O bi 16 thang (tru)

25 6 1 8 5 15 10 20
6 10 2 9 6 17 12 25
10 14 2 10 6 19 13 26
14 18 3 12 8 21 15 28
18 24 4 14 10 23 17 30
24 30 5 16 11 24 19 35
30 40 6 18 13 29 23 40
40 50 6 19 14 31 25 44
50 65 7 21 16 36 30 50
65 80 8 24 18 40 35 60
80 100 9 27 22 48 42 70
100 120 10 31 25 56 50 83
120 140 10 38 30 68 60 100
140 160 - - - - 70 120
160 180 - - - - 82 138
180 200 = = = = 93 157
200 225 = = = = 100 170
225 250 = = = = 115 195
G bi 16 con

18 24 = = 13 26 20 33
24 30 = = 15 28 23 39
30 40 - - 19 35 29 46
40 50 - - 22 39 33 52
50 65 = = 27 47 41 61
65 80 = = 35 57 50 75
80 100 = = 42 68 62 90
100 120 = = 50 81 75 108
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4 G bitwlya

Tai

tuong duong

DE c6 thém
thong tin
(= trang 88)

O bity lya Ky hiéu
Tai trong on \23 (d\2 B = bé réng 6 bi [mm]
toi thiéu Frm = k¢ (— (—m) d = dudng kinh 16 [mm]
1000 100 dm = dudng kinh trung
binh ctia 6 bi [mm]
Khéi lwrong cla cac chi tiét chiu bdi =0,5( +D)
& bi, cling véi cac luc bén ngoai, e = hé s6 tinh toan
théng thudng vuot qua tai trong (= bang théng
DE 6 thém t8i thiéu yéu cau. Néu khéng, can s6 ky thuat)
thong tin ap dung mét tai hudng kinh b Fa = tai doc truc [kN]
(= trang 86) | sung cho & bi. Fap = tai doc truc t6i da
_ cho phép [kN]
Kha nang G bi v&i 8ng 16t con rat 13p trén Fr = tai hudng kinh [kN]
chiju tai doc truc thang khéng cé mit tua (vai) Frm = tai huéng kinh tai
truc ¢6 dinh thiéu [kN]
k, = hé s4 tai tdi thiéu
Fap =0,003Bd (= bang théng
i so ky thuat)
Véi diéu kién & bi duoc lap ding n = tbéc dd quay [v/ph]
P = tai trong ddng
Tai trong F./Fr<e = P=F +Y;F, tuwong duong déi
déng twong véi 6 bi [kN]
duong Fa/F,>e = P=0,65F +Y,F, Po = tai trong tinh tuong
duong ddi voi  bi
DE c6 thém [kN]
théng tin Yo, Y1, Y2 = hé s6 tinh todn
(= trang 85) (= bang théng
s6 ky thuat)
Taitrong tinh | Pg = F, + Y F, v = dd nhon thuc té

lam viéc ctia dau
[mm?/gi]

544

akF




Gidi han nhiét do

Nhiét d6 lam viéc cho phép ddi véi 6 bi tu
lua c6 thé bi gidi han bdi:

e D6 6n dinh kich thudc cla cac vong 6
biva vién bi

e Vong cach

e Phét cao su

e Chat boi tron

Khi nhiét do lam viéc cao hon nhiét dé cho
phép, vui long lién lac bd phan dich vu ky
thuat SKF.

Cac vong 6 bi va vién bi
O bi tu lua SKF duoc nhiét luyén theo mot

quy trinh doc dao. Cac 8 bi nay c¢6 dd én
dinh nhiét & it nhat 120 °C (250 °F).

Catoavong cach

Vong cach thép hodc ddng thau cé thé lam
viec o cung nhiét do nhu déi véi cac vong

& bi va vién bi. B&i véi nhiét dd gidi han
clia vong cach polymer, xin tham khao muc
Vat liéu ché tao vong cach (= trang 152).

Photao su

Nhiét dd lam viéc cho phép déi v&i phét
cao su NBR 12 -40 dén +100 °C (-40 dén
+210 °F). Nhiét @6 1én dén 120 °C (250 °F)
6 thé duoc chap nhan trong nhitng
khoang thai gian ngan.

Chabdiron
Gi&i han nhiét do d6i véi & bi tu lua loai 6

phét duoc cho trong bang 3 (= trang 541).

Gi6i han nhiét do doi véi cac loai mEKF
khéac duoc cho trong muc Boi tron (=
trang 239).

Khi str dung cac chat boi tron khéng phai
clia SKF, gii han nhiét d6 can duoc danh
gia theo khai niém tin hiéu demgiao théng
SKF (= trang 244).

akF

Téc d6 cho phép

T6c dd cho phép

T6c d6 cho phép co thé duoc udc tinh dua
theo téc dd danh dinh cho trong bang
thdéng s8 k¥ thuat va str dung théng tin cho
& muc Téc dd (= trang 117). Trong trudng
hop khéng c6 tdc do tham khao trong bang
théng s6 k¥ thuat, téc dd gidi han chinh Ia
téc dd cho phép.
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4 O bitwluya

e X s N, N R v
Thiet ké cac két cau o lan Khi str dung 6 6 bitwlya c6 phét trén éng
P P , 16t con rat, can luuy dé co cau khoa khong
O lan trén ong ot anh huéng dén phot. P& tranh diéu nay,
b| tu lua 16 con c6 thé duoc I4p trén truc can st dung cum &ng 16t cdn rit SKF twong
thing hodc truc bac véi mét 6ng l6t conrat  ng, nhu cho trong bang thong s0 ky thuat
(= hinh 7) hoac trén truc bac voi mot éng (= trang 564). G bi co phot co the duoc

16t con day (= hinh 8). Ong 16t con rat Iap Vi ong |6t ti€u chuan hodc 6 ong 16t theo
duoc cung cap déng bo véi co cau khoa ki€u thi€t k€ E (> hinh 9). Hodc, c6 thé 1dp
truc. D& c6 thém thang tin vé ong 16t, xin mot vong cach giita 6 bi va vong dém khoa.

tham khao muc Phu kién cho 6 lan
(= trang 1269).

Ong 16t cén rat dugc su dung pho bién
hon 6ng 16t c6n ddy vi khdng can cé co cau
dinh vi doc tryc trén truc. Do do, chicé ky
hiéu 6ng 6t cdn rat du’o’c cho ciing v&i & bi
twong rng trong Tai liéu nay.

Hinh 7

Trén truc thang Trén truc bac

Hinh 8 Hinh 9

Trén 6ng |6t kiéu thiét ké E
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Cum & bi/dng 16t con rat

Be thudn tién cho viéc cung ung va dé cung
cap dung to hop 6 bl/ong 16t, SKF cling
cung cap loai cum 6 bi dO| v&i nhirng kich
o pho thong nhat, g6m & bi tu lua cling
v&i Ong 16t con rat phu hop.

Cac cum nay dugc ké  trong bang 7.
Théng s& ky thuat ctia & biva éng I6t dugc
cho trong bang thong 56 ky thudt tuong
ng.

Goi do tuwong ﬂ'ng cho 6 lan

Su két hop glua mot 6 bi tu lya SKF, dng 16t
con rat, néu can va mot goi d& SKF phu hop
mang lai mét gidi phap hiéu qua vé gia phi,
lap lan duoc va c6 dé tin cdy cao, dap Ung
yéu cau bdo tri don gian, dé dang. Goi d&
SKF phir hop c6 thé duoc cung cap voi
nhiéu thiét ké& va kich c& da dang cho nhleu
rng dung khac nhau. Cac kiéu thiét ké goi
dd gom:

o G&i d& kidu SNL, SE thudc cac day kich
thudc2,3,5vab6

o G6i d& loai mat bich FNL

e G6i d& SAF cho truc hé inch

Théng tin chi tiét vé gdi d& SKF c6 thé duoc
tham khao trén mang tai skf.com/housings.

akF

Thiét ké cac két cau 6 1an

Bang 7
Cum 6 bi tw Iwa SKF / 6ng 16t con rat
Cum 6 bi Chi tiét Dudng
Ky hiéu 59 hiéu » kinh truc
O bi Ong l6t mm
KAM 1206 1206 EKTN9/C3 H 206 25
KAM 1207 1207 EKTN9/C3 H 207 30
KAM 1208 1208 EKTN9/C3 H208 35
KAM 1209 1209 EKTN9/C3 H 209 40
KAM 1210 1210 EKTN9/C3 H210 45
KAM 1211 1211 EKTN9/C3 H211 50
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4 G bitwlya

Lap 6 bi lo con
G bi 16 c6n ludn ludn duoc Iap chat PE co

do 1ap chat phu hop, c6 thé st dung cac
phuong phap sau:

1 Cam nhén d6 gidm khe h& bang cach
xoay, ldc vong ngoai

2 Do gbc siét cta dai 6¢ khoa

3 Do do dich chuyén doc truc (axial drive
up)

4 Ap dung phuong phép SKF Drive-up

PE 6 thém thong tin vé cac phuong phap
I3p trén, xin tham khao muc Thao lap va
bao quan & bi (= trang 271) hoac S6 tay
bao dudng & ldn SKF. i

Phuong phép thich hop nhat dé 13p 6 bi
c6 dudng kinh = 50 mm |én truc la SKF
Drive-up, mét phuong phap an toan,
nhanh chéng va chinh xac dé c6 ché dé Iap
chit phu hop. Théng tin chi tiét duoc cho
trén mang tai skf.com/drive-up.

Cac tri s6 khuyé&n cdo néu st dung cac
phuong phdp 2 va 3 dugc cho & bang 8.

Cam nhan d6 giam khe hé bang cach xoay
vong ngoai

Khi 13p 6 bi tu lua cé khe ho’trong Binh
thu’o’ng théng thuong, chi can kiém tra
d6 gidm khe hé trong khi dich chuyén & bi
doc truc bang cach xoay vong ngoai (—>
hinh 10). Do glam khe hé phu hop cta 6 bi
dat duoc khi c6 thé xoay vong ngoai méot
cach dé dang nhu’ng hoi khé hon khi lac
vong ngoai ra khai 6 bi.

548
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e

Thiét k& cac két ciu 6 1dn

Bang 8

Cac s6 liéu vé dd dich chuyén doc truc ddi véi 6 bi tu lwa 16 con

S

1

I

I

|

|

I

J
Duong kinh 16 D6 dich chuyén Géc siét dai

doc truc 6c khoa

d sV 3
mm mm °
20 0,22 80
25 0,22 55
30 0,22 55
35 0,30 70
40 0,30 70
45 0,35 80
50 0,35 80
55 0,40 75
60 0,40 75
65 0,40 80
70 0,40 80
75 0,45 85
80 0,45 85
85 0,60 110
920 0,60 110
95 0,60 110
100 0,60 110
110 0,70 125
120 0,70 125

Chi c6 gid tri ddi vai truc thép dac va cac irng dung tdng quat Cac tri s6 cho chi c6 tinh cach tham khao vi khé xac dinh vi tri khéi dau mot
cach chinh xac Ngoai ra, do dich chuyén doc truc c6 hoi khac biét ddi véi 6 bi thudc nhitng day kich thuéc khc nhau.
1 Khéng dp dung déi véi phuong phap SKF Drive-up.
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4 Obitwrlua

Hé théng ky hiéu

l l Nhém 1 [ Nhém 2 [ Nhém 3 ]/ Nhém 4
4,1[4,2[4,3[4,4[4,5[4.6

Tiép dau ngir

Ky hiéu co ban

Ké trong gian dé 2 (- trang 43)

Tiép vi ngir Y,

Nhém 1: Thiét k€ bén trong )

E Thiét ké bén trong t&i uu hod

Nhém 2: Thiét ké bén ngoai (phét, rinh cai vong chin, v.v. ...) Y,

-2RS1 Phét ti€p xic, cao su NBR, hai bén
K L6 con, do con 1:12

Nhém 3: Thiét ké vong cach Y,

M Vong cach déng thau gia cong cit got, dinh tam theo vién bi
TN Vong cach nhua tong hop PA66, dinh tam theo vién bi
TN9 Vong cach PA66 gia c6 soi thuy tinh, dinh tdm theo vién bi

Nhém 4.1: V4t liéu, nhiét luyén )

Nhém 4.2: Cap chinh xac, khe hé, du irng luc, lam viéc ém Y,

Cc2 Khe hé trong huéng kinh nhé hon Binh thuéng
c3 Khe h& trong hudéng kinh 16n hon Binh thuong

Nhém 4.3: Cum 4 bi, 6 bi lap cap Y

Nhém 4.4: D6 6n dinh Y,

Nhom 4.5: B6i tron Y,

w64 Chét bdi tron rin

Nhém 4.6: Cac bién thé khac Y,
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Hé théng ky hiéu
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4.1 G bitulya
d5-30mm

*B*
P

2

D Dy

L =

=%

o
~

a

L3 thing Lo con
Kich thuéc co ban Tai trong co’ Gi6i han tai Van técdanh dinh  Trong Ky hiéu
ban danh dinh trong moéi  Vantéc  Vantéc  luwgng O bi voi ~
dong tinh tham gidi han L6 thang Lo con
d D B C Co P, khao
mm kN kN v/ph kg -
5 19 6 2,511 0,48 0,025 63000 45000 0,009 135 TN9 =
6 19 6 2,51 0,48 0,025 70000 45000 0,009 126 TN9 =
7 22 7 2,65 0,56 0,029 63 000 40 000 0,014 127 TN9 =
8 22 7 2,65 0,56 0,029 60 000 40 000 0,014 108 TN9 =
9 26 8 3,9 0,82 0,043 60000 38000 0,022 129 TN9 -
10 30 9 5,53 1,18 0,061 56 000 36 000 0,034 1200 ETN9 -
30 14 8,06 1,73 0,09 50 000 34000 0,047 2200 ETN9 B
12 32 10 6,24 1,43 0,072 50000 32000 0,04 1201 ETN9 =
32 14 8,52 1,9 0,098 45000 30000 0,053 2201 ETN9 -
37 12 9,36 2,16 0,12 40 000 28 000 0,067 1301 ETN9 =
37 17 11,7 2,7 0,14 38000 28000 0,095 2301 -
15 35 11 7,41 1,76 0,09 45000 28000 0,049 1202 ETN9 =
35 14 8,71 2,04 0,11 38000 26 000 0,06 2202 ETN9 -
42 13 10,8 2,6 0,14 34000 24000 0,094 1302 ETN9 -
42 17 11,9 2,9 0,15 32000 24000 0,12 2302 -
17 40 12 8,84 2,2 0,12 38000 24 000 0,073 1203 ETN9 =
40 16 10,6 2,55 0,14 34000 24000 0,088 2203 ETN9 -
47 14 12,7 3,4 0,18 28 000 20000 0,12 1303 ETN9 =
47 19 14,3 3,55 0,19 30000 22000 0,16 2303 -
20 47 14 12,7 3,4 0,18 32000 20000 0,12 1204 ETN9 1204 EKTN9
47 18 16,8 4,15 0,22 28000 20000 0,14 2204 ETN9 -
52 15 14,3 4 0,21 26 000 18 000 0,16 1304 ETN9 =
52 21 18,2 4,75 0,24 26 000 19000 0,22 2304 TN9 -
25 52 15 14,3 4 0,21 28000 18 000 0,14 1205 ETN9 1205 EKTN9
52 18 16,8 4,4 0,23 26 000 18 000 0,16 2205 ETN9 2205 EKTN9
62 17 19 5,4 0,28 22000 15000 0,26 1305 ETN9 1305 EKTN9
62 24 27 7,1 0,37 22000 16 000 0,34 2305 ETN9 2305 EKTN9
30 62 16 15,6 4,65 0,24 24000 15000 0,22 1206 ETN9 1206 EKTN9
62 20 23,8 6,7 0,35 22000 15000 0,26 2206 ETN9 2206 EKTN9
72 19 22,5 6,8 0,36 19000 13 000 0,39 1306 ETN9 1306 EKTN9
72 27 31,2 8,8 0,45 18 000 13 000 0,5 2306 2306 K
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Ta

Da da
1
—
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Cac hé sé tinh toan
d dy Dy rp dy D, ra ke e Y1 Y, Yo
~ ~ min. min. max. max.
mm mm -
5 10,3 15,4 0,3 7,4 16,6 0,3 0,045 0,33 159 3 2
6 10,3 15,4 0,3 8,4 16,6 0,3 0,04 0,33 1,9 3 2
7 12,6 17,6 0,3 9,4 19,6 0,3 0,04 0,33 1,9 3 2
8 12,6 17,6 0,3 10,4 19,6 0,3 0,03 0,33 ILE 3 2
9 14,8 21,1 0,3 11,4 23,6 0,3 0,04 0,33 1,9 3 2
10 16,7 24,4 0,6 14,2 25,8 0,6 0,04 0,33 1,9 3 2
15,3 24,3 0,6 14,2 25,8 0,6 0,045 0,54 1,15 1,8 1,3
12 18,2 26,4 0,6 16,2 27,8 0,6 0,04 0,33 1L (2] 3 2
17,5 26,5 0,6 16,2 27,8 0,6 0,045 0,5 1,25 2 1,3
20 30,8 1 17,6 31,4 1 0,04 0,35 1,8 2,8 1,8
18,6 31 1 17,6 31,4 1 0,05 0,6 1,05 1,6 1,1
15 21,2 29,6 0,6 19,2 30,8 0,6 0,04 0,33 LS 3 2
20,9 30,2 0,6 19,2 30,8 0,6 0,045 0,43 1,5 2,3 1,6
23,9 35,3 1 20,6 36,4 1 0,04 0,31 2 3,1 2,2
23,2 35,2 1 20,6 36,4 1 0,05 0,52 1,2 1,9 1,3
17 24 33,6 0,6 21,2 35,8 0,6 0,04 0,31 2 31l 2,2
23,8 34,1 0,6 21,2 35,8 0,6 0,045 0,43 1,5 2,3 1,6
28,9 41 1 22,6 41,4 1 0,04 0,3 2,1 3,3 2,2
25,8 39,4 1 22,6 41,4 1 0,05 0,52 1,2 1,9 1,3
20 28,9 41 1 25,6 41,4 1 0,04 0,3 2,1 3,3 2,2
27,4 41 1 25,6 41,4 1 0,045 0,4 1,6 2,4 1,6
33,3 45,6 1,1 27 45 1 0,04 0,28 2,2 3,5 2,5
28,8 43,7 1,1 27 45 1,1 0,05 0,52 1,2 1,9 1,3
25 2333 45,6 1 30,6 46,4 1 0,04 0,28 2,2 3,5 25
32,3 46,1 1 30,6 46,4 1 0,045 0,35 1,8 2,8 1,8
37,8 52,5 il il 32 55 il il 0,04 0,28 2,2 35 2.5
35,5 53,5 1,1 32 55 1,1 0,05 0,44 1,4 2,2 1,4
30 40,1 53 1 35,6 56,4 1 0,04 0,25 2o 3.8 A5
38,8 55 1 35,6 56,4 1 0,045 0,33 1,9 3 2
44,9 60,9 1,1 37 65 1,1 0,04 0,25 2,5 3,9 2,5
41,7 60,9 1,1 37 65 1,1 0,05 0,44 1,4 2,2 1,4
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4.1 G bitulya
d 35-70 mm

*B*
P

2

D Dy

L =

=%

o
~

a

L3 thing Lo con
Kich thuéc co ban Tai trong co’ Gi6i han tai Van técdanh dinh  Trong Ky hiéu
ban danh dinh trong moéi  Vantéc  Vantéc  luwgng O bi voi ~
dong tinh tham gidi han L6 thang Lo con

d D B C Co P, khao

mm kN kN v/ph kg -

35 72 17 19 6 0,31 20000 13 000 0,32 1207 ETN9 1207 EKTN9
72 23 30,2 8,8 0,455 18 000 12 000 0,4 2207 ETN9 2207 EKTN9
80 21 26,5 8,5 0,43 16 000 11000 0,51 1307 ETN9 1307 EKTN9
80 31 39,7 11,2 0,59 16 000 12 000 0,68 2307 ETN9 2307 EKTN9

40 80 18 1)) 6,95 0,36 18 000 11000 0,42 1208 ETN9 1208 EKTN9
80 23 31,9 10 0,51 16 000 11000 0,51 2208 ETN9 2208 EKTN9
90 23 33,8 11,2 0,57 14 000 9500 0,68 1308 ETN9 1308 EKTN9
90 33 54 16 0,82 14 000 10 000 0,93 2308 ETN9 2308 EKTN9

45 85 19 22,9 7,8 0,4 17 000 11000 0,47 1209 ETN9 1209 EKTN9
85 23 32,5 10,6 0,54 15 000 10 000 0,55 2209 ETN9 2209 EKTN9
100 25 39 13,4 0,7 12 000 8500 0,96 1309 ETN9 1309 EKTN9
100 36 63,7 19,3 1 13 000 9000 1,25 2309 ETN9 2309 EKTN9

50 90 20 26,5 9,15 0,48 16 000 10 000 0,53 1210 ETN9 1210 EKTN9
90 23 33,8 11,2 0,57 14 000 9500 0,6 2210 ETN9 2210 EKTN9
110 27 43,6 14 0,72 12 000 8000 1,2 1310 ETN9 1310 EKTN9
110 40 63,7 20 1,04 14 000 9500 1,65 2310 2310K

55 100 21 27,6 10,6 0,54 14 000 9000 0,71 1211 ETN9 1211 EKTN9
100 25 39 13,4 0,7 12 000 8500 0,81 2211 ETN9 2211 EKTN9
120 29 50,7 18 0,92 11000 7500 1,6 1311 ETN9 1311 EKTN9
120 43 76,1 24 1,25 11000 7500 2,1 2311 2311K

60 110 22 31,2 12,2 0,62 12 000 8500 0,9 1212 ETN9 1212 EKTN9
110 28 48,8 17 0,88 11000 8000 1,1 2212 ETN9 2212 EKTN9
130 31 58,5 22 1,12 9000 6300 1,95 1312 ETN9 1312 EKTN9
130 46 87,1 28,5 1,46 9500 7000 2,6 2312 2312K

65 120 23 35,1 14 0,72 11000 7000 1,15 1213 ETN9 1213 EKTN9
120 31 57,2 20 1,02 10 000 7000 1,45 2213 ETN9 2213 EKTN9
140 33 65 25,5 1,25 8500 6 000 2,45 1313 ETN9 1313 EKTN9
140 48 95,6 32,5 1,66 9000 6300 3,25 2313 2313 K

70 125 24 35,8 14,6 0,75 11000 7000 1,25 1214 ETN9 =
125 31 44,2 17 0,88 10 000 6700 1,5 2214 -
150 35 74,1 27,5 1,34 8500 6 000 3 1314 =
150 51 111 37,5 1,86 8000 6000 3,9 2314 -

554 akF



Ta

Da da
1
—

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Cac hé sé tinh toan

d dy Dy rp dy D, ra ke e Y1 Y, Yo
~ ~ min. min. max. max.

mm mm -

35 47 62,3 1,1 42 65 1,1 0,04 0,23 2,7 4,2 2,8
45,3 64,2 1,1 42 65 1,1 0,045 0,31 2 3,1 2,2
51,5 69,5 L5 44 71 L5 0,04 0,25 2> 3.8 A5
46,5 68,4 1,5 44 71 1,5 0,05 0,46 1,35 2,1 1,4

40 53,6 68,8 1,1 47 73 1,1 0,04 0,22 280 4,5 2,8
52,4 71,6 1,1 47 73 1,1 0,045 0,28 2,2 3,5 2,5
61,5 81,5 1,5 49 81 1,1 0,04 0,23 2,7 4,2 2,8
53,7 79,2 1,5 49 81 1,5 0,05 0,4 1,6 2,4 1,6

45 57,5 73,7 1,1 52 78 1,1 0,04 0,21 3 4,6 3,2
55,3 74,6 1,1 52 78 1,1 0,045 0,26 2,4 3,7 2,5
67,7 89,5 1,5 54 91 1,5 0,04 0,23 2,7 4,2 2,8
60,1 87,4 1,5 54 91 1,5 0,05 0,33 1,9 3 2

50 61,7 79,5 1,1 57 83 1,1 0,04 0,21 3 4,6 3,2
61,5 81,5 1,1 57 83 1,1 0,045 0,23 2,7 4,2 2,8
70,3 95 2 61 99 2 0,04 0,24 2,6 4,1 2,8
65,8 94,4 2 61 99 2 0,05 0,43 1,5 2,3 1,6

55 70,1 88,4 1,5 64 91 1,5 0,04 0,19 33 5,1 3,6
67,7 89,5 1,5 64 91 1,5 0,045 0,23 2,7 4,2 2,8
77,7 104 2 66 109 2 0,04 0,23 2,7 4,2 2,8
72 103 2 66 109 2 0,05 0,4 1,6 2,4 1,6

60 78 97,6 1,5 69 101 L5 0,04 0,19 3,3 5,1 3,6
74,5 98,6 1,5 69 101 1,5 0,045 0,24 2,6 4,1 2,8
91,6 118 2,1 72 118 2 0,04 0,22 2,9 4,5 2,8
76,9 112 2,1 72 118 2 0,05 0,33 1,9 3 2

65 85,3 106 1,5 74 111 1,5 0,04 0,18 3,5 5,4 3,6
80,7 107 1,5 74 111 1,5 0,045 0,24 2,6 4,1 2,8
99 127 2,1 77 128 2 0,04 0,22 2,9 4,5 2,8
85,5 122 2,1 77 128 2 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8

70 87,4 109 1,5 79 116 5 0,04 0,18 35 5,4 3,6
87,5 111 1,5 79 116 1,5 0,04 0,27 2,3 3,6 2,5
97,7 129 2,1 82 138 2 0,045 0,22 289 4,5 2,8
91,6 130 2,1 82 138 2 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8
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4.1 G bitulya

d 75-130 mm
*B*
P
— mn
= =
I} ) 7
D Dq d d; d

L =

L3 thing Lo con
Kich thuéc co ban Tai trong co’ Gi6i han tai Van técdanh dinh  Trong Ky hiéu
ban danh dinh trong moéi  Vantéc  Vantéc  luwgng O bi voi ~
dong tinh tham gidi han L6 thang Lo con

D D B C Co P, khao

mm kN kN v/ph kg -

75 130 25 39 15,6 0,8 10 000 6700 1,35 1215 1215K
130 31 58,5 22 1,12 9000 6300 1,6 2215 ETN9 2215 EKTN9
160 37 79,3 30 1,43 8000 5600 3,55 1315 1315K
160 55 124 43 2,04 7500 5600 4,7 2315 2315K

80 140 26 39,7 17 0,83 9500 6000 1,65 1216 1216 K
140 33 65 25,5 1,25 8500 6000 2 2216 ETN9 2216 EKTN9
170 39 88,4 3335 1,5 7500 5300 4,2 1316 1316 K
170 58 135 49 2,24 7000 5300 6,1 2316 2316 K

85 150 28 48,8 20,8 0,98 9000 5600 2,05 1217 1217 K
150 36 58,5 23,6 1,12 8000 5600 2,5 2217 2217K
180 41 97,5 38 L7 7000 4800 5 1317 1317 K
180 60 140 51 2,28 6700 4 800 7,05 2317 2317K

20 160 30 57,2 23,6 1,08 8500 5300 2,5 1218 1218K
160 40 70,2 28,5 1,32 7500 5300 3,4 2218 2218K
190 43 117 44 1,93 6700 4500 5,8 1318 1318K
190 64 151 57 2,5 6300 4500 8,45 2318 2318K

95 170 32 63,7 27 1,2 8000 5000 3,1 1219 1219K
170 43 83,2 34,5 1,53 7 000 5000 4,1 2219 2219K
200 45 133 51 2,16 6300 4300 6,7 1319 1319K
200 67 165 64 2,75 6000 4500 9,8 2319 M 2319 KM

100 180 34 68,9 30 1,29 7500 4800 3,7 1220 1220 K
180 46 97,5 40,5 1,76 6700 4 800 5 2220 2220K
215 47 143 57 2,36 6000 4000 8,3 1320 1320K
215 73 190 80 3,25 5600 4000 12,5 2320 2320K

110 200 38 88,4 39 1,6 6700 4300 5,15 1222 1222 K
200 53 124 52 2,12 6 000 4300 7,1 2222 2222K
240 50 163 72 2,75 5300 3600 12 1322 ™M 1322 KM

120 215 42 119 53 2,12 6300 4000 6,75 1224 M 1224 KM

130 230 46 127 58,5 2,24 5600 3600 8,3 1226 M 1226 KM

556 akF



Ta

Da da
1
—

Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Cac hé sé tinh toan

d dy Dy rp dy D, ra ke e Y1 Y, Yo
~ ~ min. min. max. max.

mm mm -

75 93 116 1,5 84 121 1,5 0,04 0,17 3,7 5,7 4
91,6 118 1,5 84 121 1,5 0,045 0,22 2,9 4,5 2,8
104 138 2511 87 148 2 0,045 0,22 2,9 4,5 2,8
97,8 139 2,1 87 148 2 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8

80 101 125 2 91 129 2 0,04 0,16 BiS) 6,1 4
99 127 2 91 129 2 0,045 0,22 2,9 4,5 2,8
109 147 2,1 92 158 2 0,045 0,22 2,9 4,5 2,8
104 148 2,1 92 158 2 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8

85 107 134 2 96 139 2 0,04 0,17 3,7 5,7 4
105 133 2 96 139 2 0,04 0,25 2,5 3,9 2,5
117 155 3 99 166 3 0,045 0,22 259 4,5 2,8
115 157 3 99 166 3 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8

20 112 142 2 101 149 2 0,04 0,17 3,7 5,7 4
112 142 2 101 149 2 0,04 0,27 2,3 3,6 2,5
122 165 3 104 176 3 0,045 0,22 280 4,5 2,8
121 164 3 104 176 3 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8

95 120 151 2,1 107 158 2 0,04 0,17 3,7 5,7 4
118 151 2,1 107 158 2 0,04 0,27 2,3 3,6 2,5
127 174 3 109 186 3 0,045 0,23 2,7 4,2 2,8
128 172 3 109 186 3 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8

100 127 159 2,1 112 168 2 0,04 0,17 3,7 5,7 4
124 160 2,1 112 168 2 0,04 0,27 2,3 3,6 2,5
136 185 3 114 201 3 0,045 0,23 2,7 4,2 2,8
135 186 3 114 201 3 0,05 0,37 1,7 2,6 1,8

110 140 176 2,1 122 188 2 0,04 0,17 3,7 5,7 4
137 177 2,1 122 188 2 0,04 0,28 2,2 3,5 2,5
154 206 3 124 226 3 0,045 0,22 2,9 4,5 2,8

120 149 190 2,1 132 203 2 0,04 0,19 33 5,1 3,6

130 163 204 3 144 216 3 0,04 0,19 3,3 5,1 3,6
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4.1 G bitulya

d 150 - 240 mm

&

D Dy

T

1]

2

Kich thuéc co ban Tai trong co’ Gi6i han tai Van técdanh dinh  Trong Ky hiéu
ban danh dinh trong moéi  Vantéc  Vantéc  luwgng
dong tinh tham gidi han
d D B C Co P, khao
mm kN kN v/ph kg -
150 225 56 57,2 23,6 0,88 5600 3400 7.5 13030
180 280 74 95,6 40 1,34 4500 2 800 16 13036
200 280 60 60,5 29 0,97 4300 2600 10,7 13940
220 300 60 60,5 30,5 0,97 3800 2400 11 13944
240 320 60 60,5 32 0,98 3800 2200 11,3 13948
558 alkF



D, d,

Kich thuéc Kich thuéc mat tua va Cac hé sé tinh toan
goc luon

d dy D; b K r dy D, ra ke e Y1 Y, Yo

~ ~ min. min. max. max.
mm mm -
150 175 203 8,3 4,5 2,1 161 214 2 0,02 0,24 2,6 4,1 2,8
180 212 249 13,9 7,5 2,1 191 269 2 0,02 0,25 2,5 3,9 2,5
200 229 258 8,3 4,5 2,1 211 269 2 0,015 0,19 3,3 51 3,6
220 249 278 8,3 4,5 2,1 231 289 2 0,015 0,18 3,5 5,4 3,6
240 269 298 8,3 4,5 2,1 251 309 2 0,015 0,16 3,9 6,1 4
akF 559
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4 2 G bi tu Iva c6 phét

d 10-70 mm
f—— B;»
r
— - —
T I — -]
r2
DDy +——+ d d; d
— —
L3 thing L6 con
Kich thuéc co ban Tai trong co Gigihan Vantéc Trong Ky hiéu
ban danh dinh tai trong gidi han luwong O bi véi -
déng tinh moi L6 thang L6 con
d D B C Co Py
mm kN kN v/ph kg -
10 30 14 5,53 1,18 0,06 17000 0,048 2200 E-2RS1TN9 -
12 32 14 6,24 1,43 0,08 16 000 0,053 2201 E-2RS1TN9 =
15 35 14 7,41 1,76 0,09 14 000 0,058 2202 E-2RS1TN9 =
42 17 10,8 2,6 0,14 12 000 0,11 2302 E-2RS1TN9 -
17 40 16 8,84 2,2 0,12 12000 0,089 2203 E-2RS1TN9 -
47 19 12,7 3,4 0,18 11000 0,16 2303 E-2RS1TN9 -
20 47 18 12,7 3,4 0,18 10 000 0,14 2204 E-2RS1TN9 =
52 21 14,3 4 0,21 9000 0,21 2304 E-2RS1TN9 -
25 52 18 14,3 4 0,21 9000 0,16 2205 E-2RS1TN9 2205 E-2RS1KTN9
62 24 19 5,4 0,28 7500 0,34 2305 E-2RS1TN9 2305 E-2RS1KTN9
30 62 20 15,6 4,65 0,24 7500 0,26 2206 E-2RS1TN9 2206 E-2RS1KTN9
72 27 22,5 6,8 0,36 6700 0,51 2306 E-2RS1TN9 2306 E-2RS1KTN9
35 72 23 19 6 0,31 6300 0,41 2207 E-2RS1TN9 2207 E-2RS1KTN9
80 31 26,5 8,5 0,43 5600 0,7 2307 E-2RS1TN9 2307 E-2RS1KTN9
40 80 23 19,9 6,95 0,36 5600 0,5 2208 E-2RS1TN9 2208 E-2RS1KTN9
90 33 33,8 11,2 0,57 5000 0,96 2308 E-2RS1TN9 2308 E-2RS1KTN9
45 85 23 22,9 7,8 0,4 5300 0,53 2209 E-2RS1TN9 2209 E-2RS1KTN9
100 36 39 13,4 0,7 4500 1,3 2309 E-2RS1TN9 2309 E-2RS1KTN9
50 90 23 22,9 8,15 0,42 4 800 0,57 2210 E-2RS1TN9 2210 E-2RS1KTN9
110 40 43,6 14 0,72 4000 1,65 2310 E-2RS1TN9 2310 E-2RS1KTN9
55 100 25 27,6 10,6 0,54 4300 0,79 2211 E-2RS1TN9 2211 E-2RS1KTN9
60 110 28 31,2 12,2 0,62 3800 1,05 2212 E-2RS1TN9 2212 E-2RS1KTN9
65 120 31 35,1 14 0,72 3600 1,4 2213 E-2RS1TN9 2213 E-2RS1KTN9
70 125 31 35,8 14,6 0,75 3400 1,45 2214 E-2RS1TN9 =

560
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Ta

Da da
Kich thuéc Kich thuéc mat twa va goc lwon Cac hé sé tinh toan
d dy Dy rp d, d, D, ra ky e Y1 Y, Yo
~ ~ min. min. max. max. max.
mm mm -
10 14 24,8 0,6 14 14 25,8 0,6 0,045 0,33 159 3 2
12 15,5 27,4 0,6 15,5 15,5 27,8 0,6 0,045 0,33 1,9 3 2
15 19,1 30,4 0,6 19 19 30,8 0,6 0,045 ,33 1,9 3 2
20,3 36,3 1 20 20 36,4 1 0,05 0,31 2 3,1 2,2
17 21,1 35 0,6 21 21 35,8 0,6 0,045 0,31 2 3,1 2,2
25,5 41,3 1 22 25,5 41,4 1 0,05 0,3 2,1 3,3 2,2
20 25,9 41,3 1 25 25,5 41,4 1 0,045 0,3 2,1 3,3 2,2
28,6 46,3 1,1 26,5 28,5 45 1,1 0,05 0,28 2,2 3,5 2,5
25 31 46,3 1 30,6 31 46,4 1 0,045 0,28 2,2 25 2.5
32,8 52,7 1,1 32 32,5 55 1,1 0,05 0,28 2,2 3,5 2,5
30 36,7 54,1 1 35,6 36,5 56,4 1 0,045 0,25 2,5 3,9 2,5
40,4 61,9 1,1 37 40 65 1,1 0,05 0,25 2,5 3,9 2,5
35 42,7 62,7 1,1 42 42,5 65 1,1 0,045 0,23 2,7 4,2 2,8
43,7 69,2 1,5 43,5 43,5 71 1,5 0,05 0,25 2,5 3,9 2,5
40 49 69,8 1,1 47 49 73 1,1 0,045 0,22 2,9 4,5 2,8
55,4 81,8 1,5 49 55 81 1,5 0,05 0,23 2,7 4,2 2,8
45 531l 75,3 1L 11 52 53 78 1L 11 0,045 0,21 3 4,6 3,2
60,9 90 1,5 54 60,5 91 1,5 0,05 0,23 2,7 4,2 2,8
50 58,1 79,5 1,1 57 58 83 1,1 0,045 0,2 3,2 4,9 3,2
62,9 95,2 2 61 62,5 99 2 0,05 0,24 2,6 4,1 2,8
55 65,9 88,5 1.5 64 65,5 91 1.5 0,045 0,19 3,3 5,1 3,6
60 73,2 97 1,5 69 73 101 1,5 0,045 0,19 23 5,1 3,6
65 79,3 106 5 74 79 111 5 0,045 0,18 35 5,4 3,6
70 81,4 109 1,5 79 81 116 L5 0,045 0,18 L5 5,4 3,6
akF 561
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4 3 G bi tw lwa véi vong trong kéo dai

d 20-60 mm
= C —
2
151
° t
DD ——F—f— d d

Kich thuéc co ban Tai trong co Gi¢ihantadi  Van téc Trong Ky hiéu

ban danh dinh trong moi gidi han lwong

dong tinh
d D c c Co P,
mm kN kN v/ph kg -
20 47 14 12,7 3,4 0,18 9000 0,18 11204 ETN9
25 52 15 14,3 4 0,21 8000 0,22 11205 ETN9
30 62 16 15,6 4,65 0,24 6700 0,35 11206 TN9
35 72 17 19 6 0,305 5600 0,54 11207 TN9
40 80 18 19 6,55 0,335 5000 0,72 11208 TN9
45 85 19 22,9 7,8 0,4 4500 0,77 11209 TN9
50 90 20 26,5 9,15 0,475 4300 0,85 11210 TN9
60 110 22 31,2 12,2 0,62 3400 1,15 11212 TN9

562
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Ta

g ﬁ
R |

Da
| G E—
Kich thuéc Kich thuéc mat Cac hé sé tinh toan
tua va goc luon

d dy Dy B 2 D, ra ky e Y1 Y, Yo

~ ~ min. max. max.
mm mm -
20 28,9 41 40 1 41,4 1 0,04 0,3 2,1 3,3 2,2
25 33,3 456 44 1 46,4 1 0,04 028 272 3,5 2,5
30 40,1 53,2 48 1 56,4 1 0,04 0,25 2.5 3,9 255
35 47,7 60,7 52 1,1 65 1,1 0,04 0,23 27/ 4,2 2,8
40 54 68,8 56 1,1 73 1,1 0,04 0,22 2,9 4,5 2,8
45 57,7 73,7 58 1,1 78 1,1 0,04 0,21 3 4,6 3,2
50 62,7 78,7 58 il 1l 83 il 1l 0,04 0,21 3 4,6 3.2
60 78 97,5 62 1,5 101 1,5 0,04 0,19 33 5,1 3,6
akF 563
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4 4 6 bi tw lva véi 8ng 16t con
d; 17-115mm

]
[ r—rmdﬁ
1F
D +———— d; d; dy
@ @LJ 7
O bi tréng véi 6ng 6 bi ¢6 phét véi 6ng
16t tigu chudn 16t kiéu E
Kich thuéc co ban Kich thuéc mat tua Trong, Iu’o’ng Ky hiéu .
va géc lwgn O bi ké ca G bV’ Ong l6t
8ng l6t conrat?
d; D B da dp By
max. min. min.
mm mm kg -
17 47 14 28,5 23 5 0,16 1204 EKTN9 H 204
20 52 15 33 28 5 0,21 1205 EKTN9 H 205
52 18 31 28 5 0,23 2205 E-2RS1KTN9 H305E
52 18 32 28 5 0,23 2205 EKTN9 H 305
62 17 37 28 6 0,33 1305 EKTN9 H 305
62 24 32,5 29 5 0,42 2305 E-2RS1KTN9 H 2305
62 24 35,5 29 5 0,42 2305 EKTN9 H 2305
25 62 16 40 33 5 0,32 1206 EKTN9? H 206
62 20 36,5 33 5 0,36 2206 E-2RS1KTN9 H 306 E
62 20 38 33 5 0,36 2206 EKTN9 H 306
72 19 44 33 6 0,49 1306 EKTN9 H 306
72 27 40 35 5 0,62 2306 E-2RS1KTN9 H 2306
72 27 41 35 5 0,61 2306 K H 2306
30 72 17 47 38 5 0,44 1207 EKTN9? H 207
72 23 42,5 39 5 0,55 2207 E-2RS1KTN9 H307E
72 23 45 39 5 0,54 2207 EKTN9 H307
80 21 51 39 7 0,65 1307 EKTN9 H 307
80 31 43,5 40 5 0,86 2307 E-2RS1KTN9 H2307E
80 31 46 40 5 0,84 2307 EKTN9 H 2307
35 80 18 53 43 6 0,58 1208 EKTN9? H 208
80 23 49 44 6 0,67 2208 E-2RS1KTN9 H308E
80 23 52 44 6 0,58 2208 EKTN9 H 308
90 23 61 44 6 0,85 1308 EKTN9 H 308
90 33 55 45 6 1,2 2308 E-2RS1KTN9 H 2308
90 33 53 45 6 1,1 2308 EKTN9 H 2308
40 85 19 57 48 6 0,68 1209 EKTN9? H 209
85 23 53 50 8 0,76 2209 E-2RS1KTN9 H309E
85 23 55 50 8 0,78 2209 EKTN9 H 309
100 25 67 50 6 1,2 1309 EKTN9 H 309
100 36 60,5 50 6 1515 2309 E-2RS1KTN9 H 2309
100 36 60 50 6 1,4 2309 EKTN9 H 2309

D Pé&i véi cac théng so 0 bi chi tiét - bang théng s6 ky thuat, trang 552 (8 bi tréng) va trang 560 (6 bi c6 phét)
2 Dm Vi cac thong s6 ong 16t c6n rat chi tiét = bang thong sO ky thudt, trang 1290
3 G bi va 6ng 16t cling c6 thé dugc cung cdp theo cum nhu cum & bi ty Iu’a KAM (= trang 547)
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Kich thuéc co ban Kich thuéc mat tua Trong, Iu’o’ng Ky hiéu

va géc lugn Obikéca G bV’ Ong lot
Sng 16t conrat?
d; D B da dy B,
max. min. min.
mm mm kg -
45 90 20 62 53 6 0,77 1210 EKTN9® H 210
90 23 58 55 10 0,84 2210 E-2RS1KTN9 H310E
90 23 61 55 10 0,87 2210 EKTN9 H 310
110 27 70 55 6 1,45 1310 EKTN9 H 310
110 40 62,5 56 6 2 2310 E-2RS1KTN9 H 2310
110 40 65 56 6 1,9 2310K H 2310
50 100 21 70 60 7 0,99 1211 EKTN9? H211
100 25 65,5 60 11 1,1 2211 E-2RS1KTN9 H311E
100 25 67 60 11 1,15 2211 EKTN9 H 311
120 29 77 60 7 1,9 1311 EKTN9 H 311
120 43 72 61 7 2,4 2311 K H 2311
55 110 22 78 64 7 1,2 1212 EKTN9 H212
110 28 73 65 9 1,4 2212 E-2RS1KTN9 H312E
110 28 74 65 9 1,45 2212 EKTN9 H 312
130 31 87 65 7 2,15 1312 EKTN9 H312
130 46 76 66 7 2,95 2312K H 2312
60 120 23 85 70 7 1,45 1213 EKTNO H213
120 31 79 70 7 1,75 2213 E-2RS1KTN9 H313E
120 31 80 70 9 1,8 2213 EKTN9 H313
140 33 98 70 7 2,85 1313 EKTN9 H 313
140 48 85 72 7 3,6 2313 K H 2313
65 130 25 93 80 7 2 1215K H 215
130 31 93 80 13 2,3 2215 EKTN9 H 315
160 37 104 80 7 4,2 1315K H 315
160 55 97 82 7 5,55 2315K H 2315
70 140 26 101 85 7 2,4 1216 K H 216
140 33 99 85 13 2,85 2216 EKTN9 H316
170 39 109 85 7 5 1316 K H316
170 58 104 88 7 7,1 2316 K H 2316
75 150 28 107 90 8 2,95 1217 K H217
150 36 105 91 13 3,3 2217 K H317
180 41 117 91 8 6 1317 K H317
180 60 111 94 8 8,15 2317 K H 2317
80 160 30 112 95 8 3,5 1218 K H218
160 40 112 96 11 5,5 2218K H 318
190 43 122 96 8 6,9 1318 K H 318
190 64 115 100 8 9,8 2318K H 2318
85 170 32 120 100 8 4,25 1219K H219
170 43 118 102 10 5,3 2219K H319
200 45 127 102 8 7,9 1319K H319
200 67 128 105 8 11,5 2319 KM H 2319
90 180 34 127 106 8 5 1220K H 220
180 46 124 108 9 6,4 2220K H 320
215 47 136 108 8 9,65 1320K H 320
215 73 130 110 8 1 2320K H 2320
100 200 38 140 116 8 6,8 1222 K H 222
200 53 137 118 8 8,85 2222 K H 322
240 50 154 118 10 13,5 1322 KM H 322
110 215 42 150 127 12 8,3 1224 KM H 3024
115 230 46 163 137 15 11 1226 KM H 3026

D Pé&i véi cac théng so o bi chi tiét - bang théng s6 ky thuat, trang 552 (8 bi tréng) va trang 560 (& bi c6 phét)
2 Dm Vi cac thong s6 ong 16t c6n rat chi tiét = bang thong so ky thudt, trang 1290
3 G bi va 6ng 16t cling c6 thé dugc cung cdp theo cum nhu cum & bi ty Iu’a KAM (= trang 547)
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